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veutuke (= Serienaus-
stattung vom Feinsten

Die Ausstattung der Ileutuhe ist exakt auf die Anfor-
derungen des Handwerks zugeschnitten. Sie gewahrlei-
stet vielfaltige Einsatzméglichkeiten, hohe Produktivitat
auch bei kleinen Stuckzahlen und hervorragende Werk-

stuckqualitat - beste Voraussetzungen fiir lhren Erfolg.

Eine fur immer

Mit ihrem intelligenten Maschinenkonzept
steht die Vewture 14 fiir hochste Zukunfts-
und Investitionssicherheit. Denn sie wachst
mit den Anforderungen, ist jederzeit pro-
blemlos mit Bearbeitungs- und Adapter-

aggregaten erweiterbar und damit fur

neue Aufgaben bestens geristet:

Formatieren, Profilieren, Bohren, Nuten
oder Trennen - ganz nach Bedarf. Damit
ersetzt sie mehrere Einzelmaschinen und
spart als Komplettlésung nicht nur Platz,
sondern auBerdem eine Menge Geld -

auch auf lange Sicht.
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Punkt fur Punkt - einfach besser

Hochdynamische Zahnstangen-
Ritzelantriebe fir eine optimale
Bearbeitungsqualitat auch bei
groBen Vorschiiben und Zerspa-
nungskraften

Interpolierende C-Achse 360°: um
die Aggregate in beliebigem
Winkel drehen zu koénnen, inkl.
Druckluftiibertragung in die Aggre-
gate (z.B. zum Abblasen von
Spanresten)

Arbeitstisch mit 8 Konsolen und
préazisen Linearflihrungen zur opti-
malen Werkstlickspannung bei
schwerer Zerspanung

-

Vakuumsauger mit speziellem Kam-
mersystem (Patent der Homag
Gruppe) zur freien Positionierung
auf den Konsolen (16 Standard- und
8 Schmalteilesauger)

Arbeitsfeld von X=4175 mm und
Y=1730 mm (optional 2075 mm mit
Nebenspindel) mit Reststlickentsor-
gung Uber das glatte Maschinenbett
(optional mit Spanetransportband)

Schneller Tellerwechsler mit 18
groBen Platzen fir Werkzeuge und
Aggregate mit einem Durchmes-
ser von bis zu 180 mm

Konsolen mit verdeckten Zuleitun-
gen von Vakuum und Druckluft fiir
optimale Zuganglichkeit

power control Steuerung PC 85:
mit schwenkbarem Bedienpult fiir
die einfache Maschinenbedienung
durch Features wie Graphische
Werkzeugdatenbank und Maschi-
nendatenerfassung (MDE)

C-Achse mit
Anschliissen
far Luft oder
Fluide

Bearbeitungs-
aggregat

Wassergekiihlte Frasspindel mit
HSK-Aufnahme und 18,5 KW Leis-
tung flr héchste Zerspanungsleis-
tung

Anschlagbolzen mit klappbaren
Anschlagplatten fir beschichtete
Werkstlicke mit Deckschichtiiber-
stand

woodWOP 5.0: das weltweit am
haufigsten eingesetzte Program-
miersystem mit woodDesign als
3D-Konstruktionswerkzeug fiir den
4Kirzesten“ Weg von der Zeich-
nung zum fertigen Maschinenpro-
gramm

— geregelt
— ungeregelt
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Vektorgeregelte Spindeldrehzahl
1-24.000 1/min flr ein bérenstar-
kes Drehmoment auch bei gerin-
gen Drehzahlen wie z.B. beim
Schleifen

Bohrkopf mit 17 Vertikalspindeln
und zwei Freiplatzen flr optiona-
le Zusatzaggregate wie Nutsdge
oder Nebenspindel. Ideal fir die
schnelle Komplettbearbeitung
ohne Werkzeugwechsel

Leuchtdiodenketten (LED) zur ein-
fachen und schnellen Positionie-
rung der Vakuumspanner und
Konsolen

Unterbrechungsfreie Stromver-
sorgung (USV) zur Stérungsver-

meidung bei Netzspannungs-
schwankungen und Datenverlust
bei Stromausfall
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Deuture

- clevere Extras fur
unbegrenzte Moglichkeiten

[7515

7523

7529

Sége-/Bohraggregat schwenkbar:

fur Bearbeitungen in beliebigem
Winkel (z.B. Schiftschnitte)

Sége/Bohraggregat 2 Spindeln:
zum Nuten, Bohren und Ségen
(auch fiir Gehrungsschnitte). Als
Sédge/Kappaggregat (7513) mit
Schnitttiefe bis 110 mm

Bohr/Frédsaggregat 4 Spindeln:
fir Fras- und Bohrarbeiten mit
verschiedenen Werkzeugdurch-
messern

SchloBkastenfrdsaggregat: mit
zwei Spindeln zum Horizontalfré-
sen mit integrierter Abblasdlise
flr Spéne

7535

7546

7547

7549

Fréasaggregat vertikal mit Tastring:
z.B. fiir hochprézise Arbeitsplat-
tenverbindungen

Adapteraggregat
g ﬁ-—“d’l

LE - =

Adapterbohrkopf horizontal 6
Spindeln: fiir z.B. 6 verschiedene
Bohrerdurchmesser in X- bzw.
Y-Richtung

Weitere Optionen

P

| 7357/7358

Schlauchlose Vakuumspanner
flir Rahmenteile

Hobelaggregat fiir schwere
Frésarbeiten: z.B. bei Treppen-
handlaufbearbeitung

fur den Bohrkopf

Adapterbohrkopf 4 Spindeln + Nu-
ten: zum Horizontalbohren und Nu-
ten ohne Werkzeugwechsel auch
als Version 0/90° schwenkbar

Klimaanlage: zur Kiihlung des
Schaltschranks bei mehr als 35°C
AuBentemperatur

Eckenausklinkaggregat: flir exakte
Ausschnitte in Tiren oder Arbeits-
platten

Schleifaggregat mit Abblasdiise:
garantiert ein perfektes Finish von
Massivholz bei hoher Standzeit

Adapterbohrkopf vertikal: mit 6
einzeln abrufbaren Bohrern

woodScout: Das System ermé6g-
licht eine systematische, schnelle
Stérungsbeseitigung und fihrt
zur wesentlichen Erhéhung der
Maschinenverfiigbarkeit

Adapter-Frasspindel: fiir eine Ver-
gréBerung der Arbeitstiefe und
Reduzierung der Werkzeugwechsel

Fiir weitere Anwendungen
und Optionen fordern Sie
bitte unseren Aggregate-
und Spannmittelkatalog an
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AufstellmaBe

Lange [mm)] A 7750 (305,1”)
Breite [mm)] B 5000 (196,9”)
Hoéhe [mm] C 12900 (114,07)
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lim ] Verfahrweg , Z1 | 535 (21,1”)
BearbeitungsmaB*
& 3{@ Oberkante Standardsauger Z2 | 200 (7,9”)
=2 i " inkl. Spannmittel [mm] Z3 | 300 (11,8”)
Verfahrwege ) X1 | 4400 (173,2”) | Y1 | 2180 (85,8”) | *unter Verwendung entsprechender Aggregate- und
BearbeitungsmaBe mit Werkzeuglidngen
Werkzeugdurchmesser 25 mm 1
Hauptspindel [mm] | X2 | 4175 (164,4”) Y2 1730 (68,1")
Bohrkopf [mm] | X2 | 4175 (164,4”) | Y3 | 1945 (76,6”)
Nebenspindel (Option) [mm] | X2 | 4175 (164,4”) | Y4 2075 (81,77)
) ) Technische Daten und Fotos sind nicht in allen Einzelheiten
Zweifachbearbeitung [mm] | X3 | 1950 (76,8”) verbindlich. Wir behalten uns Anderungen im Zuge der
Pendelbearbeitung [mm] X4 | 1550 (61 ,07) Weiterentwicklung ausdrticklich vor.

Ein Unternehmen der Homag Gruppe
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Homag Holzbearbeitungssysteme AG
HomagstraBe 3-5

72296 SCHOPFLOCH

DEUTSCHLAND

Tel.: +49 7443 13-0

Fax: +49 7443 13 23 00

E-Mail: info@homag.de

Internet: www.homag.de
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