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Sirokopasové brusky
Szlifierki szerokotasmowe

do drewna

BULDOG
Sila v Jednoduchém feSeni a pfizniva cena, to je zakladnim krédem

firmy HOUFEK pri vyvoii a konstrukei brusek BULDOG. Stroj je

uréeny pro malé a stfedni uzivatele, ktefi vdak pozaduji vysokeu uzitnou
hodnotu a maximalni wykon. Linle BULDOG nabizi stroje pro kalibraci
a brouseni masivnino dfeva, kalibraci desek (MDF, dfevotfiska; sparovka)
abrouseni dyhovanych povrehi. Stroje BULDOG jsou strikiné konstruovany
‘avyrabény dle Evropskych bezpecnostnich normativii. Dobra kvalita, vysoka
produktivita, snadné ovladani a rychla navratnost viozeného kapitalu jsou
Idealnimi prednostmi investice do strojt.

BULDOG
I Frosty projekt za rozsadna ceng, oto podstawowe kredo firmy
HOUFEK dia rozwoju i kenstrukeji szlifierek BULDOG, Maszyna
przeznaczona jest dla odbiorcow wymagajacych wysokiej jakosci obrobkl
oraz maksymalnych wynikow szlifowania. Linie BULDOG oferuje maszyny
z kalibrowaniem | szlifowaniem drewna masywnego, do kalibrowania plyt
MDF, witrowych, klejonych warstwowo i do szlifowania powierzehni plyt.
Maszyny BULDOG produkowane sa w zgodzie z europsjskimi normami
bezpieczenstwa, Dobra jakosé, wysoka produklywnosé, fatwa obstuga
| szybki zwrot inwestyejl, oto idealny priorytet inwestycyiny w maszyny
BULDOG.
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Vakuovy stiil » Wakuowy st6t Pevna patka (1 - Ocel, 2 - Polyuretan, 3 - Grafit)
» Stopka do szlifowania (1 - Stal, 2 - Pofiuretan, 3 - Grafit)
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Piitladné li&ty pro brouseni kratkych diit = Listwy e el iralny ﬂa=&f_r‘u‘gania ' ‘Automaticky regulator flaku vzduchu ® Automatyczny
dociskowe do szlifowania krotkich elementow regulator cisnienia powietrza

~ Délena pneumaticka a elekironicka patka = Dzielona
| stopka, sterowana pneumaticznie i elekronicznie




STANDARDNI VYBAVENI S_TBDJE = AKGESORIA STANDARTOWE

Pracovni valec pegumovany D=160 mm, 90 Sh = délka brousiciho pasu 1900 mm Cylinder roboczy pogumowany D=160 mm, 90 Sh = dlugo$é tasmy szlifierskiej
= motorizovany zdvih qu = automatické pfepindni - hvézda / trojiihelnik = 1900 mm = silnikowe podnoszenie stotu = przelaczanie automatyczne - gwiazda/
ampérmetry pro méf roudu motor( brousicich jednotek = fizeni oscilace tréjkat = amperomierze do pomiary pradu silnikéw jednostek szlifierskich =
brusného pasi! [ mam/E —ﬁ elektronického snimace s infratervenym paprskem kierowanie scylacja tadmy szlifierskiej za pomsca czujnika opto-elektronicznego

» pozicianer stblue-an@na_n'i*ky nastavitelna patka = elektronické odméfovani z promieniem infraczerwonym = tirzadzenie do stabilizacji pozycji stolu =
polohy stolu s digitalnifh ulaZatetem = dvé rychlosti podavactho pasu 4,5/9m/min. mechaniczna regulacia stopky » pomiar elekironiczny pozycii stofu ze wskaznikiem

= pogumované p?iﬂéém'wa ktromagneticka brzda = pneumatické zvedani cyfrowym = dwie szybkosci tasmy podajacej 4,5/9 m/min ® pogumowane

br. valeg pro 1. jednotku a meChdnické zvedani br. valce pro 2. jednotku = cylindry dociskowe = hamulec elektromagnelyezny = pneumatyczne podnoszenie
protihlukové ochrana = stjoj ;e aven v souladu s normamy CE walca szlifowalnego pierwszego agregatu, mechaniczne podnoszenie walca
—?'“7 ‘Q szlifowalnego drugiego agregatu = zabezpieczenie antvakustvezne » standard

2 5\ elektryczny i standard bezpieczenstwa GE

‘—2« -

20HP (15 kW) motor = 25HP (18 kW) motor = Dvé ryehlosti Brous é m/sec  Silik 20HP (15kW) = Silnik 25HP (18KW) = Dwie szybkoscl tasmy salifiersie

f (&let pogur 9/18m/sec = Silnik dwubiegowy do podnoszenia stolu = Cylinder reboczy pogumovany
B + Zﬂﬂmm) = D=160mm, 25/458h = przystosowanie dla diugoscl tasmy szlifierskie] 2200mm =
anlc hta\mmo (wysokos¢ maszyny + 200mm) = czestolliwoSciowy przetwornik szybkosei tasmy
podajacej 3-12 m/min = Przetwomik czestotliwogei silnika glownego - szybkosé tasmy
5-24m/s = napiecie zasilajace 3Ph, 230V/60Hz » Listwy dociskowe do szlifowania
_ krolkich elementdw = cenirowanie automatyczne tasmy podajacej = Urzadzenis
ystill  automatyczne do stabilizacji pozycjl stolu = Owlewanie preumatyczne do c2yszczenia
1 tasmy szlifierskie] = Pneumatyczne, czasowane owiswanie do czyszozenia 1 tasmy
szlifierskiej ® Owiewanie pneumatyczne z oscylacja dysz do czyszczenia 1 tasmy
szlifierskiej » St6l dodatkowy - wstep = Stdl dadatkowy - wypust = Stopka pneumatyczna
= Stopka pneumatyczna z odskokiem i doskokiem = Stopka dwupozyeyjna z odskokiem
i doskokien = Dzlelona slopka, sterowana elekronicznie, szerokosé segmentu 30mm +
sterowanie maszyny NC = pneumatyczne podnoszenie walca szlifowalnego drugiego
agregatu » Modub czyszezenia elementow przez rotujaea szezotke tekstylng lub = nylawa

25/45Sh = Gprava pro déiku brousiciho pasu 2200m
Frekvencni ménit rychlosti padavaciho pasu 3-12 m/min & f
motory - rychlost pisu 5-24m/s = Pfitlagné lity pro brouse
Automatické stfedéni podavaciho pasu = Automaticky pozicion&rsfil
ofuk pro €iSténi 1 brusného pasu = Preumaticky Gasovany ofuk g
pasu = Pneurnaticky ofuk s oscilaci trysek pro Gisténi 1 brusného g
- vstup = Pfidavny still - vystup = Pneumatickd patka = Preumatick iz
a piiskokem = Dvoupolohova patka s odskokem a priskokem = Délend
fizend patka odskok a pfiskok, &ffe segmeritu 30 mm = Délend, elekironic
Sife segmentd 30mm + NC fizenl stroje = Pneumaticky zvedand 2. jednotks
¢igténi dilod rotujicim textilnim nebo nylonovym kartaéem = 140mm prime
Vakuovy stil = Yyvéva 4 kW
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1¥P STROJE | ExDay) KG (Sx0) 2y [ 141 STROJE 5x0xV) KG BxD xv) o
P 530 R.C | 1210 x 1570 x 1950 850 1210 x 2210 x 1950 930 SPR B30 RR.RC,FRFC | 1210 x 1800 x 1950 1280 1210 x 2520 x 1950 1950
SPROI0 | R.C 1490 x 1570 x 1950 980 1490 x 2210 x 1950 1070 | seaon RR.RC.FA.FC | 1490 x 1600 x 1950 1650 1490 x 2520 x 1950 1640
SPB 1010 RC | 1590 %1570 x 1950 170 | 1580%2210x 1950 1270 SPB 1010 RRRCFRFC | 1590 x 1800 x 1950 1670 1590 x 2520 1950 1770
SPR 1100 R.C 1680 x 1570 x 1950 1230 | 1680x 2210 % 1950 1330 SPE 1100 RR,AC.FAFC | 1680 x 1800 ¥ 1950 1790 1680 x 2520 x 1950 | 1890
Pd 1300 R.C 1980 x 1570 x 1950 wo | 1900 x 2210 1950 1420  senam RR,RC.FR,FC | 1680 x 1800 x 1950 1980 1980 x 2520 x 1950 2050




DODAVATELE - DOSTAWCY

MOELLER

Kv' Schneider

AAAAAAAAA @Electric
Rexroth ©lewona %poltradesw.m.

Bosch Group bR AH A



| | ; )
0 ain 1610 1og 1200
(T 630 /0 a /e 1010 R/E G R/G 1300 B/6 ; ) =l y
f RiV/HE, FA, FC | RAAHO, FFS | RA/NG FR.OFG | RR/RG.FREG | HA/RE, FRFC
£
—_=JN ]7 = I =
Pracouni itk o . . ;
- g B0 o i 1on | n 1010 1100 1301
Max saerokost ik ¢ P 300 w30 a1l | 0
T— P —
Frimir prag o i’f
“r,::::“ pracoyiihg walco X \\ 160 16 160 160 {60 160 160 161 160 180
. = ;,4"\ !
el ey - 50 30 1030 1120 1340 650 230 030 120 1330
SermhuEt tasm arliiujicyth T———— ki
Diéitka hiodisicho past “)1
! 1] "
=y {40 90 300 14900 1900° 9
Bz tasim SOyt Tapn 1400 !ﬂ!_lﬁ Age0 I i} 1300
Tychlest brousiciho pasu =
eedini:saowasia 185 185 185 185 8.5 18.5 1.5 18.5
Vika oirohku (me, fmin ) R . o
3 o i 073 f
M/, wysohé ihovd 160/ 1601/ 16044, 16073 160/3 160/ 0/3 160/3
Myehlost padavaciho pasy : L : § ;
Praitkost posuwil transparfae 456/8 45(8 4519 45/3 4,5/4 459 4,5/8 4509
“en motory brovsiciln pa taidveliels
vk ok Peossictn gt AL PxTB48 | O 005080 | xIBI8 | 2575001 | 2x1058 | 2k (/1848 | 2x 1168 | 2x11/1518
Mot-siilka gliwnege
1] cene fistan fada G
O CBIE RIEN 2 "“"‘?‘ ADJ50 40/50 40750, AT/63 63/88-100 63/80.100 B3/80-100 63/80-100
aarekomendowany ochronnik -
Wikon dyouryeh ol poddvaciio (Esy - . ) )
4 | . A ailh i 2 .4:3/0;
N Sa pomie AmSpGEeE 0; _3!9;3 0,43/0.3 0,430.3 043103 043/0.3 0.4'!,!’0 3 0.,43/0.3 0.43/03
Jyangpolaieata Sl 018 018 0,18 038 0,18 018 0,18
Mo =ilnika egilacia stoli ! t 4 v Y, d Y
Napdlecl nanét [ .
N:‘;‘i;';ﬂ i 3% 400V/S0H | 3 A00V/50H: A A00M/50HE | 4x 400V/S0H: | % x400V/E0He | 3x400V/EOH: | 3xA0OVISOH: | 3% 400V/50Hz
Spatioba takoveha vadurhu (Ge7 ofikufs ofikam) Uiz S : : ” . =
; il 0 612 1 1 20 15/200 250 5/250 i
ity powietrea Litffmin. 16/200 16/200. 51300 167200 51 15/ 15/25 15/300
Vslupni provozni Hak vzdochu
5 B - .
Cldnignis powistrza 5 .8 55 55 58 58 55
stupni provoent tak pro oluk pasy = =\
: f — g
Cisnienie powletrza do ceyseezsnie tasm i [ = " L i 4 8
R=2x150 R=2% 150 =25 150 oy Nr=f—akto_| R- = =3k 15 = 2
Prtima edsauagiio potubt R=2x 150 R=2 %150 & R=2x150 R=2x 160 ~2 - R=3x150 _H. Ax 160 R=23x |50 R=34% |50 R=3x180
pyene 6= % 150 C=1x150 || C=t{x)50 | C=1xis0 @ Bef| PomlF=2a0m | RERES2EIE | LiCedai | MRL-Z00m | ATRFS2000
Vigkon edsavacihe zafzond 3 )
g, 2000 3000 3500 4000 4000 5000
Zdoloast sdeiagiw pylu M i
Hychlaat odsdvaneho vaduth = i i i _
Fredkose povietrza do odpylanie 2 L 20 20 20 20

HOUFEK vyroba stroju
Obora 797

CZ-582 82 Golélv Jenikov
Czech Republic

Telefon:

+420 569 430 711 - export

Fax: +420 569 430 705 - ¢esky trh
+420 569 430 715 - export

email.  houfek@houfek.com

internet:  www.houfek.com

+420 569 430 700 - dstfedna
+420 569 430 710 - Cesky trh

3P s.ro. - tel./fax: 257 315 656
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