KaA“_ﬁpoBa AbH o ) CraHok npeaHazHadeH ans onepauni kanubposaHua

H WaWdOBaHWA LATOBKIX ARTAAEH M3 MACCUBHON APEBECHHbI,
g ACT, MAD ¥ MaTepUanos co CXOAHLIMK CROMCTEAM. BEICOKHIA
= u.IA“-¢oBaAbeI“ CTaHOK YPOBEHB HCMOAHEHUA W HAAEKHOCTH. [DEBOCXOAHOE Ka4ecTBo
obpaboTki M NPOCTOTa ByNpaBAeHHH. CTaHOK CKOHETDYWPOBAH
n L} L] L] Sa = W NPOM3BOANTCA B COOTRETCTBMM & HopMamK EC. OnTumMasbHoe
g . 4 \ 3TOT CTAHOK MAEAALHBIM ANA MCMOAL30BAHHA Ha MankIX 1 f
L“‘:'ctﬂ d i - ?\ CPEAHX NPEANRUATHAX.
ljadera de cinta ancha, - |
; - y R E | I La macchina ' destinata per officine piccole o medie,
l ) i-quali richiedona Il alto valore di funzienale ed'la potenzialita’
* produltiva massimale. Le macchine PONY sono costruite ed
prodotie d' accordo con norme EU di sicurezza. La macchina

ha eccéllente parametri tecnicl, buon elaborazione e desiagn,
tutti questi sono all attributi di tutte macchine HOUFEK.

La maquina esta destinada para pequenosy medianos

servicios de produccion que requieren el valor de uso alto y

el rendimiento maximo. Las maquinas PONY se construyen

y fabrican estrictamente segtin (os Normas Europeas de

Sequridad. Esta maquina posee inmejorables parametros

téenicos, perfecto acabado de taller y un excelente diseno, lo

gue caracteriza a todas las maguinas HOUFEK. |
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+ DEYAMDYEMbIA YTIONOK
Gruppo abrasivo tipo

G = cilindro di lavoro +

tampone aggiustabile

Una unidad lijadora tipe-C

- un cilindro de

{rabajo + zapata ajustable

OpH WANGOBANEHEI
@ arperarTuna R
{ ~ OAWH WAWDOBAALHEI BaA
| Gruppo abrasive, tipo
R — cilindro di lavoro
Una unidad lijadora tipp

{ .'| R - un cilindro de trabajo
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‘TEXHWYECKME AAHHDIE = DATI TECHNICI = DATOS TECNICOS

Pafios Largt ilo di favoro = Longitud dé | de b 430 | 630
T T BN  PA3MEPbI CTAHKA = DIMENSIONE DELLA
= Diamelo de la cinta fijadora mm 120 120

IUipika uinidosassHON ARETW = Larghezza nastro abrasiv; " Anchode 2 cinlalijadora | mm 450 650 MAG H I N A m Dl M E " SI n N DE LA M Ao l." “ A

[iHHa wakG Hil AeHTE| & Syiluppo nastro ab 1600

= Langitud de a cinta [jadora f o 1600
CIKDDOﬁIb whadropassion agrel = Velocita® del nastro abrasive = Velocidad de la misec| 185 185
cinta lijadora

Tomuka ofipatiamiarssoi 26 mmakn_{uala,( MiH.) m Allgzza del pozzo [vorato
(max./min,) = Altura de ploza de labores (max./min.)

Cropocrs nosasn ® Velocita del nastro avanzamento = Velucidad de la cinta mfmin | 4.5/9 45/9
alimentadora ' '

MOWHOCTH NPNBOAG WAKDOBAREHON ABKTH (CTAHARRT/ omi) = Potenza del mutare

mm 160/3 160/3

el nastro abrasivo (standard/optioral) = Potantia de motar de f cinte ljadons kW 4 55
(standard/opcional) '
PekoMenadzaan saLuma eepni €, D w Sicuresea racoomandata - serie .0 A 16 25

| = Sequro recomentlado - serie €. 0 -

MuukocTs TRHEOLE KoHBEfiepa fojayn = Polerza dal motore & due velocita® del nasto I
avarzamento « Potencia de motor de dos velovidades de [a cinta alimentadora kW | 0.43/03 Bt

MownocTs npiensa noasess/ onyckania crona (onusm) m Potanza del motare i KW 0.18 018

alzzala del tavolo = Potencia de molor de glevacidn de mesa ! '

Hanprsewue nurasns o Tensione d' allmentazione = Vollaje alimentades VfHz E );zgi)v/ stt(:gw

Panson txatoro vosayka = Cansumo ara cnmp@sﬁa & Cansumn de aire comprimidn min 20 20

Pabioyes gasselite Boagyxa m Presslons atmosfenea d' esercizio o enlrata BAR 55 55

& Presion de-enfrada de aire ’ '

Pabioyes xa8AeHIIE ROMYXE 1 0fiAyROM AekT = Pressione afmesterica par soffiafore del | pan 8 8

nasio = Preslon do antrada para aventamiento de banda

[uamerp acnnpaumiorsoro napyixe & Diamelro deli tubatura o aspiazions: J
= Diametio de tuberda de-aspiracion ] L) | BESGEU [RL 1010/810 - 3 1080 |
Huufqaanpawm:nqqsycurremu aemipauiy = Potenza di aspimzione = Potencla de mih | 2500 3000
| equipo de aspiracion - - |

CropocTs aenipauii = Velocita® aria aspirata  Yelocidad de aire aspirado m/sec | 20 20

CTAHAAPTHOE OCHALULEHWE CTAHKA = EQUIPAGGIAMETI STANDARD = EQUIPOS STANDARD

OauH waMdosanbHeli arperar na C - oank pabouui Gruppo abrasivo tipo G - cilindro di tavero + tampone Una unidad fijadora tipo € - un cilindro de trabajo + zapata
BaA + PErYAMPYeMbiii yTioxok & OpMH LWAMGOBAALHIT agyiustabile m Gruppo abrasivo tipo R - cilindro di ajustable = Una unidad lijadora tipo R + un cilindro de
arperatna R - oaut pabounii Ban ® CraabHbili lavora = Cilindro di lavero in acciaio D = 120 mm = trabajo m Cilindro de trabajo acerado D = 120 mm = |
pabouui Baa prametepom 120 mm m Mogbenm pabouero Sollevamento motorizzato del piano ® Avviamento Elevado motorizado de la mesa ® Conmutacion manual
CTOAQ EASKTPUUECKUI m PyuHoe neperaioueHue manuale - stela / triangalo m Oscillaziene del nastro - estrella / fridngulo = Manejo de oscilacién de la cinta
3BE3AA/TPEYIOALRUK | YnpaBAEHUE OCLUMALINK abrasivo realizata con raggio infraresso m Misurazione lijadora con sensor optoelectronico con raye infrarrojo
WA OBAALHOM AEHTBI ONTHYECKUM BAEKTPOHHBIM AGTYUKOM meccanica di posizione del piano = Amiperometri per = Graduacion mecanica de posicion de la mesa =
€ MHOpaKpacHbIM AyuoM ® MexaHuueckoe u3MepeHue misurazione di corrente delle unita’ abrasive = Freno Amperimetro para la medicion de la corriente electrica en
MOAOXEHMA CToAa B AMNEPMET HArpy3KU ABUTaTeAs elettromagnetico del motore principale = Due velocita® el motor de la unidad lijadora = Freno electromagnético
lAM(HOBAALHOTO arperata ® IeKTpoMarHeTudeckuid topmos  del tappeto avanzamento 4,5/9 m/min w Imballagio del motor principal = Dos velocidades de cinta I
® ABe CkoporTM noAaIowero koHBeliepa m CraHaaptHas stendardo in nylon ® CE stendardo elettrico ed di alimentadora 4.5/9 m/min ® Empaque estandar en nylon
yrliakoBKa & noavatiaeHe ® Maluuta cooTBeTCTRYET HOpMaMm  Sicurezza m Maquina fabricada conforme a las normas GE |
besonacroc CE ‘
~ AONOAHUTEAbHOE OCHALLLEHWUE CTAHKA = DOTAZIONE OPZIONALE ACGESORIOS OPCIONALES J]l‘
0bpesnrentblii san 90 Sh, D = 120 mm = DOpesuHeHHbIA Gilindre gormmato D = 120 mm, 90 Sh =& Cilindro Cilindro engomado 90 Sh, D = 120 mm m Cilindro |
Ban 45 Sh, D =120 MM m ABIOMATHUELKOR LEHTPHPOBAHKME gommato D = 120 mm, 45 Sh = Centraggio adtomatico engomado 45 Sh, D = 120 mm = Centrado automatico I
nopaiolEero koHBeiepa = MoauuuoHep crosd @ EAsKTpoHHoe del tappeto avanzamento w Posizionatore def piano m de la cinta alimentadora = Sistema de posicionamiento ||
H3MEPEHWUE NOAOXEHMA CTOAS C LIMDPOBLIM AATUHHKOM Misurazione eletironica della posizione del tavolo con de lamesa & Graduacion electranica de la mesa con un f
m ABTOMATUUECKDE NEPEKADYEHHE 3BRIAA/ TPEYIOALHUK W indicatore digitale = Avviamento automatico - stela / indicador digital = Conmufacion automatica - esirella / |"
YNaKosxa B ASDEBAHHbIA ALK W YnakomKa B ACEBAHKYIO triangolo = Cassa di legno o di legno agglomerato m tridngulo m Caja de madera o de madera aglomerada = |
obpeLuetky Costruzione di legno + nylon Construccion de madera + nylon |

;
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