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Starke neu definiert

Die Baureihe 5: HPP/HPL/HKL 530 | 550 | 570
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Wahre GroBe - die Baureihe 5

Leistung ist eine Frage des Konnens und der Kapazitat. In der Baureihe 5 hat HOLZMA beides
vereint: Alle Modelle liberzeugen durch kompromisslose Technik und einen enormen Materialdurch-
satz. Ideal und vielfach bewéhrt sind sie damit fiir Betriebe, die in kurzer Zeit groBe Plattenmengen
und -formate verarbeiten. Garant dafiir ist das einzigartige HOLZMA Gesamtkonzept aus Steue-
rung, Optimierung und Maschine - perfekt aufeinander und individuell auf die Anforderungen in der

Produktion abgestimmt.
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Von der Forschung in die Praxis

Plattenaufteiltechnik auf neuestem Wissensstand

Die Baureihe 5 steht fiir Technologien auf dem neuesten Stand - entwickelt von HOLZMA Ingenieuren

in Zusammenarbeit mit fiilhrenden Wissenschaftlern und Materialforschern aus ganz Deutschland.
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Hochstleistung durch interdisziplinédres
Know-how

Die Baureihe 5 hat HOLZMA in Zusammenarbeit mit
wissenschaftlichen Instituten aus ganz Deutschland
entwickelt:

e Technische Universitat (TU), Dresden: Staub- und
Spaneflugmessung im Sagewagen

Entech, Ravensburg: Finite-Elemente-Berech-
nungen des Maschinenkérpers und des Séage-
wagens

Materialprtifanstalt (MPA), Stuttgart:
Langzeittests der Maschinentrager, etwa im
Hinblick auf das Schwingungsverhalten

Dr. Muller, Universitat Freiburg: Analyse der
Strdmungstechnik am Druckbalken

Institut far Werkzeugmaschinen (IFW), Stuttgart:
Akustikanalysen

Institut fur Werkzeugmaschinen (IFW),
Braunschweig: Akustikanalysen

HOLZMA Die Baureihe 5

Abb. zeigt nicht das aktuelle Modell

In jeder Hinsicht liberzeugend

Zuverlassig:

Extrem stabile Konstruktion mit Sage-
korper aus SORB TECH flir den Dauer-
einsatz im Mehrschichtbetrieb

Leistungsstark:

Quer und langs vollautomatisches
Plattenaufteilen mit bis zu 180 mm Sage-
blattiiberstand und Schnittlangen bis zu
6500 mm

Energieeffizient:

Verbesserte Absaugung durch neue
Geometrie senkt den Druckluftbedarf um
bis zu 30%

Schnell und prazise:

Dank kameragesteuerter Vorritzsagenein-
stellung und Ségeblattpositionierung tber
Kugelrollspindel

Durchsatzstark:
18% hoherer Output als die Vorgéanger-
modelle HPP/HPL 510

Innovativ:
Durch zahlreiche neu patentierte oder
zum Patent angemeldete Technologien

Ergonomisch:
Komfortable Arbeitshdhe von 1020 mm

HOLZMA Die Baureihe 5 | 05



Die HPP Modelle / HPP 530 | 550 | 570

Ob HPP 530, HPP 550 oder HPP 570: Alle drei Modelle {iberzeugen durch innovative Technologien und
eine beispiellos massive Bauweise. Fiir bedarfsgerechte Leistung sorgen die Sageblattiiberstande

von 130 mm (HPP 530), 150 mm (HPP 550) bzw. 170 mm (HPP 570).

Die HPP Modelle der Baureihe 5

e Schnittlange bis zu 6500 mm
e Alle drei Modelle sind mit modernsten
High-End-Technologien ausgestattet

Abbildung zeigt nicht das aktuelle Modell. Abbildung kann
ausstattung zeigen. Sicherheitszaun vorgeschrieben.




Die HPL Modelle / HPL 530 | 550 | 570

Die HPL Modelle sind mit einem massiven Hubtisch fiir die automatische Beschickung ausgestattet.

Das beschleunigt den Produktionsprozess noch einmal deutlich.

Die HPL Modelle der Baureihe 5

e Kurze Produktionszyklen durch
automatische Beschickung

e Extrem robust und auf maximale
Beanspruchung ausgelegt

¢ Drei Modelle mit unterschiedlichen
Schnitthéhen flr Ihre Plattenpakete

e Schnittlange bis zu 6500 mm

das aktuelle Modell. Abbildung kann
Sicherheitszaun vorgeschrieben.



Die HKL Modelle | HKL 530 | 550 | 570

Die Winkelanlagen der Baureihe 5 liberzeugen durch maximalen Output in kiirzester Zeit. Vollauto-

matisiert und besonders leistungsstark treiben sie lhre Produktion zu neuen Héchstleistungen an.

Die HKL Modelle der Baureihe 5

e Winkelanlagen fur den industriellen
Einsatz

e Maximaler Output durch vollauto-
matisches Langs- und Queraufteilen

e Drei Modelle mit unterschiedlichen
Schnitthéhen

e Schnittlange bis zu 5600 mm

oder fur die Integration in Produktions-

l ® Geeignet als Stand-alone-Lésung
‘ straBen

@LZMA

Abbildung zeigt nicht das aktuelle Modell. Abbildung kann
Sonderausstattung zeigen. Sicherheitszaun vorgeschrieben.

10 | HoLZMA Die Baureine 5
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Die Grundausstattung

Sdgewagen

Maximale Laufruhe und ein geringer
Energieverbrauch zeichnen den Séage-
wagen der Baureihe 5 aus.

e \erwindungssteife, massive und belast-
bare Grundkonstruktion des Stahl-
plattengehauses flr hdchste Dynamik
und Prézision

e Stufenlos regulierbare Vorschub-
geschwindigkeit — fUr den prézisen
Zuschnitt anspruchsvoller Materialien

12 | HOLZMA Die Baureine 5

Abb. zeigt nicht das aktuelle Modell

e Dauerhaft exakter S&geblattUberstand

e Schnelle, prézise und stufenlose
Positionierung der Sageblatter durch
die Linearflihrung mit Schwinge und die
elektrisch angetriebene Kugelrollspindel

e Gerduscharmer und wartungsfreier
Antrieb des Hauptsageblatts

e Power-Loc-System: schneller und ein-
facher Sageblattwechsel

SerienmaBig: IE2-Motoren

Vorteile im Vergleich zu herkémm-
lichen Motoren:

e \Wesentlich héherer Wirkungsgrad
¢ Deutlich geringere Energiekosten
e Geringere thermische Belastungen
e GroBere Uberlastreserven

e Weniger CO,-Emissionen

e Federvorgespannte Laufrollen (paten-
tiert, vgl. Foto oben) — damit liegen die
Laufrollen auch nach mehreren Einsatz-
jahren noch exakt an

e | ichttaster mit Abblaseinheit

e Reduzierter Luftbedarf durch den
Verzicht auf Zylinder

e Die Geometrie des Sdgewagens sorgt
fUr hervorragende Absaugung




Grundausstattung
HPP/HPL/HKL 530 | 550 | 570

SORB TECH Pluspunkte im Vergleich
zu Stahltragerkonstruktionen:

* 10 mal héhere Schwingungsdampfung

® 20% hohere Schallabsorption

* 30% hohere Standzeit der Sagebléatter

® 40% weniger Primarenergiebedarf bei
der Herstellung

Sagekorper aus SORB TECH

Je schneller eine Maschine arbeitet, verwindungssteif, schwingungsarm, span-
desto héher sind die Schwingungsanfal- nungsfrei, leise und stabil.

ligkeit und der Gerauschpegel. Deshalb
ist der Sagekdrper (Maschinentrager)

der Baureihe 5 aus SORB TECH. Dieser
innovative Konstruktionswerkstoff besteht
aus Hartgestein unterschiedlicher Korn-

e Dadurch &uBerst praziser Lauf des
S&gewagens und damit der Sageblatter

e Der Verschleif3 sinkt, Standzeiten ver-
l&ngern sich — das senkt die laufenden

. g . . Kosten
grOB‘?’ das m|t'l'—{|lfe von Bmd‘em.ltvteln und Maschinentisch auf komfortabler
speziellen Additiven zu einer individuell Y
Arbeitshéhe

auf die Anforderungen abgestimmten

Ensenrress ke st . e Baureihe 5 S&gen arbeiten dank SORB

TECH besonders leise
Das Ergebnis: auch nach vielen Millionen
Lastwechseln ist der SAgekorper extrem ‘
HOLZMA Die Baureihe 5 | 13




Die GrundauSstattung

Reinigungstiir

Schnell und komfortabel: Uber Stecktiren
ist der Bereich unter dem Sagewagen gut
Zu erreichen.

Laufend verbesserter Komfort

Fur Komfort sorgt auch das praktische
Magnetboard mit Kaffeebecherhalter.

14 | HoLzmA Die Baureine 5
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Komplett bediister Maschinentisch

e Entscheidend flr die Arbeit mit emp-
findlichem Material oder besonders
schweren Platten und Paketen

e Optimales Streifenhandling durch mini-
male Verschiebekrafte dank Luftpolster

e Einfaches und kostenglinstiges Aus-
wechseln der Phenolharzplatte bei
Verschlei

e Selbst schmale Anschnitte fallen nicht
durch den Schnittspalt




Steuerung nach MaB -
CADmatic 4.1 PROFESSIONAL

Speziell entwickelt flr die Produktions-
prozesse in der Plattenaufteiltechnik sorgt
die Steuerungssoftware CADmatic fur
optimierte Ablaufe. Das Maschinenpoten-
zial wird voll ausgeschdpft durch:

e Intuitiv verstandliche Bediensoftware

e 3-D-Ablaufgrafik in Echtzeit

e 19"-TFT-Flachdisplay mit Touch-Screen

e Visuelle Fehlerdiagnose

e Verbesserte Navigation durch perma-
nenten Zugriff auf alle Funktionen

e Noch mehr Benutzerfreundlichkeit
durch verbessertes Design

Grundausstattung
HPP/HPL/HKL 530 | 550 | 570

HOLZMA Die Baurehe 5 | 15
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Die Grundausstattung

Programmschieber:
prazise und maBgenau

¢ Verwindungs- und biegesteif

* Elektronisch gesteuert

¢ Exakte Linearfihrung an Doppel-T-
Trager

* Elektromagnetisches Messsystem
garantiert eine Positioniergenauig-
keit von +/- 0,1 mm und ermdglicht
S0 minimale Besaum- und Kratz-
schnitte

e VerschleiB- und wartungsfrei

Druckbalken

° Massive Bauweise

e Sehr kurze Zykluszeiten durch dyna-
mische Pneumatik und automatische
Vorpositionierung des Druckbalkens

e Uberzeugende Absaugung durch
spezielle Geometrie im Druckbalken —
Staub wird verwirbelungsfrei und auf
kirzestem Weg abgesaugt, auch durch
das Winkellineal

e Schnitth6henautomatik

HOLZMA Die Baureihe 5

¢ Micro-Joint-Technologie: Aussparungen
flr optionale Spannzangen sind fest
verschlossen, lassen sich bei Bedarf
aber ganz einfach 6ffnen

e Innen an den Spannzangenaus-
sparungen angebrachte Insert-Blrsten
(patentiert) verschlieBen den Druck-
balken und verhindern, dass Staub
austritt. Mit Clip-Prinzip zum schnellen
und einfachen Wechseln der Blirsten

e Anpressdruck des Druckbalkens wird
werkstlckabhangig und automatisch
Uber die CADmatic gesteuert — immer
Uber die gesamte Schnittlange fir mini-
male Torsion

Spannzangen
(HPP/HPL/HKL 550 und 570)

e Robust und durchgehend zweifingrig

e Schonende Positionierung des Materials

e Die unteren Finger der Spannzangen
lassen sich jederzeit abnehmen, um den
Spannzangengrund prézise einzuségen —
erlaubt schnelle Nachjustierungen

e Der Anpressdruck lasst sich individuell
und unabhangig von der Pakethdhe flr
das jeweilige Material einstellen (manuell)

e Kurze, massive Bauweise mit doppelter,
durchgangiger Kolbenstange in jeder
Spannzange — das Material wird noch
exakter gehalten und schonender gefihrt

Spannzangen
(HPP/HPL/HKL 530)

e Die oberen Finger der Spannzangen

Uben keine Hebelwirkung aus; sie senken

sich stattdessen horizontal und mit der
gesamten Auflageflache auf das Material
ab. Das erhoht die Grifftiefe und sorgt fur
festen Halt

e Die Spannzangenfreischaltung verhindert
Kantenbeschadigungen

e Ausgelegt fur dauerhaften Mehrschicht-
Betrieb

Grundausstattung
HPP/HPL/HKL 530 | 550 | 570

Extra breite Luftkissentische

Fur ergonomisches Arbeiten und héchsten
Bedienkomfort sorgen die breiten Luftkis-
sentische. Bei allen Modellen der Baureihe
5 ist der erste Luftkissentisch am Winkel-
lineal 800 mm breit, alle anderen verfligen
Uber eine Breite von 650 mm. Ausnahme
sind die HKL Modelle — bei ihnen sind
samitliche Luftkissentische 800 mm breit.

HOLZMA Patent: Zentrale Winkelan-
driickvorrichtung

e Direkt im S&gewagen integriert, das
verkUrzt die Zykluszeiten um bis zu
25% im Vergleich zu herkdmmlichen
Systemen

e Die AndrUckstéarke 18sst sich stufenlos
regeln — je nach Plattenstarke. So sind
selbst diinne Platten, Laminate oder
empfindliche Materialien perfekt zu
bearbeiten

HOLZMA Die Baurshe 5 | 17




Die Grundauysstattung der HPL und HKL Modelle

|
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Kraftvolle Beschickung
(HPL und HKL Modelle)

Uber den elektro-hydraulischen Vier-
saulen-Hubtisch:

e Automatische Hohenmessung der
Pakete

e SerienmaBig ausgestattet mit Langs-
profilen

e Auch flr diinne Materialien geeignet

bb. zeigt Sonderausstattul

e \Wartungsfrei und ohne Schmierung

e Ab einer Schnittlange von 5600 mm
serienmaBig ausgestattet mit Mikro-
einschiben, bei allen anderen Schnitt-
langen mit Abtastvorrichtung




Separate Prallwand
(HPL und HKL Modelle)

e \Jom Maschinentrager losgeldst. Das
sorgt flr prézise Schnitte

e Das Einstapeln, Ausrichten oder Aus-
stapeln von Plattenpaketen wirkt sich
nicht auf das Maschinenbett aus

Auszug und Abfallklappe der
Langssage
(HKL Modelle)

e Abfallklappe mit Rollen fir die automa-
tische Abfallentsorgung an der Langs-
sége |1

e Auszug der Langssége — Weitertrans-
port selbst schmaler Streifen problem-
los |2

Grundausstattung
HPL/HKL 530 | 550 | 570

Ubergabe an Quersige
(HKL Modelle)

e Quertbergabe mit Unterflurwagen

e Energiesparende motorische Ausrichter

e Heb-/senkbare Rollen

e Ausrichtvorgang mit Spannzangen,
Unterflurwagen und Winkellineal

e Heb-/senkbare Langsausrichtung vor
der Quersage

HOLZMA Die Baureihe 5 |



Die Zusatzausstattung

Mit den maBgeschneiderten Zusatzausstattungen stimmen Sie lhre HOLZMA individuell auf lhren

Produktionsprozess ab.

Leistungsstark:

Fur die Modelle HPP/HPL/HKL 570
gibt es die Maglichkett, den Sageblatt-
{berstand auf 180 mm zu erhohen.

Power Concept - bis zu 40% mehr
Leistung

Mit Power Concept lassen sich zwei
Streifen mit unterschiedlicher Querauftei-
lung zusammen ablangen. Dafiir arbeitet
Power Concept mit:

o Einer zusatzlichen, separat arbeitenden
Spannzange

e Spannzangen am Programmschigber,
die bei Bedarf aus dem Arbeitsbereich
hochfahren

20 | HOLZMA Die Baureine 5

Power Concept - die Vorteile

e Bis zu 40% mehr Leistung

e Deutlich verkirzte Arbeitszyklen

e Deutlich verbesserter Materialfluss
e Hoher Materialdurchsatz

e Geringere Kosten pro Schnitt

e GUnstige Hightech-Losung auf
kleinstem Raum

e Prazises Aufteilen auch sehr
schmaler Streifen

e Zeitgleiches Beschicken und Sagen
ohne separaten Einschubwagen:
Die Power Concept Spannzange
arbeitet an der Schnittlinie, wahrend
der Programmschieber den nachsten
Plattenstapel vom Hubtisch holt (HPL)

e Zeitoptimierten Maschinenablaufen
durch ein spezielles Messsystem in der
Spannzange

e Einer ereuten Schnittplanerstellung
an der Sage auf Basis vorhandener
Optimierungsdaten fur minimale
Maschinenzeiten




Schnittoptimierung im Biiro

Mit dem bewahrten Optimierungspro-
gramm Schnitt Profi(t) sorgt HOLZMA
seit Jahrzehnten fUr mehr Leistung und
Effizienz in der Plattenaufteiltechnik durch
Zuschnittoptimierung.

e Optimierte Projektsteuerung
e Effiziente Zuschnitt-Prozesse
e Schnellere Kalkulation

e \/olle Kostenkontrolle

Etikettendrucker fiir ausgezeichnete
Ergebnisse

Fur effiziente Prozesse sorgt der Etiketten-
drucker von HOLZMA. Damit erstellen

Sie individuelle Etiketten direkt an der
Sége und gestalten diese auf Wunsch mit
Barcode, Text oder auch Grafiken. Wenn
Sie zusétzlich die Optimierungssoftware
Schnitt Profi(t) einsetzen, geht es mit den
aufgedruckten Instruktionen direkt zur
weiteren Bearbeitung. So integrieren Sie
die Sage perfekt in Inren Produktionsfluss.

Alternativ zur umfangreichen Schnitt
Profi(t) Optimierung I&sst sich auch das
CADmatic Zusatzmodul CADplan ftir
Kleinere Optimierungen direkt an der
Sége einsetzen.

Vollautomatisch etikettieren
(nur fir die HPP, HPL und HKL 530)

Der Drucker befindet sich im Bereich des
Druckbalkens, also in Inrem Sichtbereich,
und etikettiert die fertigen Teile(pakete) —
auch dann, wenn zeitgleich mehrere
Streifen nebeneinander bearbeitet werden
(Power Concept). Dabei ist es ganz
gleich, ob Sie die Platten von vorn oder
von hinten beschicken.

Zusatzausstattung
HPP/HPL/HKL 530 | 550 | 570

e Geeignet flr Platten, Reste und
fertige Teile

e Macht genaue Angaben zum
Abstapelplatz

® Macht genaue Vorgaben fUr die
Weiterbearbeitung

e Spart Zeit

e \lermeidet Fehler

e Leitet den Bediener

HOLZMA Die Baureine 5 | 21



Die Zusatzausstattung

NN | uolZMA Die Baureine 5

Aufteilen und nuten

Mit der Funktion ,Turbo-Nuten® sparen
Sie sich einen ganzen Arbeitsschritt

in der Nachbearbeitung. Denn Ihre
HOLZMA nutet das Plattenmaterial in
beide Richtungen — und das in maximaler
Geschwindigkeit.

Pneumatische Besidumanschlége
(HPP/HPL/HKL 530)

Die Besaumanschlége sind an den

Spannzangen angebracht und werden
bei Bedarf Uber die Maschinensteuerung
CADmatic aktiviert.

e Robust

e Einstellbar auf gangige Plattenstarken

o Schonende Verarbeitung empfindlicher
Materialien mit Gberstehenden Deck-
schichten

e Exakte Positionierung




Ausschnitt und Spannungsfreischnitt

Spannungen im Material werden durch
das Aufteilen freigesetzt und kénnen
MaB- und Schnittqualitét beeinflussen.
Abhilfe schafft der Spannungsfreischnitt
von HOLZMA — gezielte Vorschnitte neh-
men dem Material die Spannung.

Gleich mitproduzieren lassen sich im
automatischen Ablauf mit der Ausschnitt-
funktion auch Plattendffnungen und Ein-
satznuten, wie sie etwa fur Klchensptlen
bendtigt werden.

Zusatzausstattung
HPP/HPL/HKL 530 | 550 | 570

HOLZMA Die Baureihe 5
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Die Zusatzausstattung

SchnittspaltschlieBer

Diese Zusatzausstattung verhindert, dass
sich schmale Streifen oder Anschnitte,
wie sie etwa bei Kratzschnitten anfallen,
in der Schnittlinie verhaken.

Hochprizise Laser-Ausrichtung

e Speziell fir Massivholz, furnierte Platten
und andere gemaserte Materialien

e Punktgenaue Positionierung auf ganzer
Linie

2/ | HOLZMA Die Baureihe 5

Abbildung zeigt nicht das aktuelle Modell

Patentiert: Kameragesteuerte
Vorritzsdgeneinstellung mit automa-
tischer Werkzeugkorrektur

Mit ihr wird die Vorritzsdge vollautoma-
tisch eingestellt. (Nach wie vor auch
manuell moglich.)

e Optimale Messergebnisse: Kamera
wahlt Beleuchtungsfarbe und Belich-
tungszeit selbststéandig

o Die einfache Justierung dauert meist
maximal eine Minute

e Einstellung auf den hundertstel Milli-
meter genau




Der perfekte Postformingschnitt
(nur fir HPP/HPL 530)

e Ermoglicht einwandfreie Soft- und
Postformingschnitte
e Sageblattliberstand maximal 70 mm

Zusatzausstattung
HPP/HPL/HKL 530 | 550 | 570

Saubere Winkelschnitte
(nur fir HPP/HPL 530)

Mit der Winkelschnitteinrichtung steuern
Sie Winkelschnitte je nach Option manuell
(Abb. oben) oder automatisch (Abb. unten)
Uber die Steuerungssoftware CADmatic.

HOLZMA Die Baurehe5 | 25




Die Zusatzausstattung

Alueloxierte Tischauflage

Die Spezialbeschichtung sorgt fUr einen
schonenden Materialtransport. |deal fur
hochempfindliche Materialoberflachen.

igt nicht das aktuelle

Verschiebbarer Luftkissentisch Luftkissentisch zum Abklappen
(HPP und HPL Modelle)

o \ergroBert die Arbeitsflache

Der Uber Linear-Fiihrungen leicht ver- e \Jor allem flr groBe Platten
schiebbare Luftkissentisch bietet Ihnen e Abklappbar: freier Zugang zur Schnitt-
eine mobile Arbeits- und Ablageflache. linie

3o kénnen Sie Kleine und groBe Platten
oder Plattenpakete schonender und
ergonomischer bewegen.

D@ | HOLZMA Die Baureihe 5



Beidseitiger Staubschutzvorhang

¢ \Jorn und hinten am Druckbalken
angebracht

* Verbessert die Absaugung

e |deal fur Kratzschnitte

Lésungen fiir druck- und kratz-
empfindliches Material

Bitte fragen Sie Ihren HOLZMA Ver-
kaufsberater. Er stellt Innen gerne die
individuell passende Lésung fir Ihre
Anforderungen zusammen.

Verlangerte Luftkissentische

Mehr Bewegungsfreiheit und eine
verbesserte Anbindung an Abstapel-
systeme wie Econolift oder Liftomat:
Daftir sorgen die von 2 160 mm auf
2810 mm verlangerten Luftkissen-
tische.

Zusatzausstattung
HPP/HPL/HKL 530 | 550 | 570

CADmatic 4.5 PROFESSIONAL

Intuitive Maschinensteuerung — einfach,
schnell und Ubersichtlich: dafir steht
CADmatic 4.5 PROFESSIONAL. Die neue
Bedienung gibt es im Zusammenhang mit
dem neuen Breitbildmonitor — powerTouch
nennt sich dieses als Zusatzausstattung
erhaltliche Paket. Es macht die Maschinen-
steuerung zum Vergnigen.

HOLZMA Die Baurehe 5 | 27




Die ZusatzaUsstattung der HPL und HKL Modelle

4-Seiten-Ausrichttisch

Mit seinen Spezialanschlagen richtet er
das auf dem hinteren Maschinentisch
abgelegte Material aus.

Schonplatten automatisch entfernen

Mit dieser Zusatzfunktion werden die
Schonplatten empfindlicher Materialien
automatisch quer oder langs abge-
schoben. Das beschleunigt den Verar-
beitungsprozess zusétzlich.

Sége-Lager-Kombinationen

Alle Sagen der Baureihe 5 lassen sich
problemlos an Fléachenlager anbinden.
Dabei profitieren Sie von dem Know-how
der HOMAG Group und den Erfahrungen
des HOLZMA Teams flr Anlagen &
Systeme. Fragen Sie uns, wir informieren
Sie gern. Informationen tber weitere Be-
schick- und Abstapelldsungen finden Sie
auch im HOLZMA Handling Prospekt.

Drehvorrichtung fiir Kopfschnitte

e Deutliche Leistungssteigerung

e \Jorgang perfekt in den Maschinen-
zyklus integriert

e Klirzere Vorbereitungszeiten

e Hoher Bedienkomfort

e Auch fiir 5600 mm Schnittlénge
geeignet

D8 | HOLZMA Die Baureihe 5



Zusatzausstattung
HPL/HKL 530 | 550 | 570

Mikroeinschub fiir diinne Platten /
Riickhaltevorrichtung

Mit dem Mikroeinschub lassen sich
Dinnplatten ab 6 mm problemlos auf
den hinteren Maschinentisch schigben.
Die Pakethdhenmessung erfolgt tber

ein bertihrungsloses und wartungsfreies
elektromagnetisches Messsystem. Auf
Wunsch in Verbindung mit einer Riick-
haltevorrichtung flr Dinnplatten ab 3 mm
Starke.

1 Einschubwagen, 2 Beschick- Automatisches AusstoBlineal
varianten: ,,2 in1%

e Schiebt Plattenreste vom hinteren

e Vakuumsauger flr empfindliche, Maschinentisch Uber die Schnittlinie
dlinne Platten nach vorn

e Einschubeinheiten flr abschiebe- e Ergonomisch
fahiges Material e Auf Wunsch auch fur die HPP Modelle

e Optional lauft das Beschicken und
Aufteilen simultan ab

e ,2in1" ist kompakt, schnell, platz-
sparend und wirtschaftlich
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Die Zusatzausstattung der HPL und HKL Modelle }

Zeigt CADmatic 4.5 PROFESSIONAL

Alles im Blick -
per Kameraiiberwachung

e Sie haben den hinteren Maschinentisch
und die Beschickung immer im Blick

» Empfiehlt sich bei groBen Plattenaufteil-
sagen

e Anzeige Uber Steuerungssoftware
CADmatic

e Kamerabilder kénnen zur Fehlerdiagnose
und Ablaufoptimierung aufgezeichnet
und an den HOLZMA Service Ubermittelt
werden
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Zusatzausstattung
HPL/HKL 530 | 550 | 570

Prazision ohne Hindernisse

In der mechanischen Schittelrinne
sammeln sich die aus der Abfallklappe
gefallenen Schnittreste.

Kappautomat fiir handliche Reste

Zerlegt die Abfélle in kurze Stlicke und
erleichtert so den automatischen Ab-
transport.

Automatische Abfallentsorgung

Die Schttelrinne transportiert die Schnitt-
reste automatisch zum Kappautomaten.
Das erleichtert die Arbeit.
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Die HOLZMA Baureihe 5 im Uberblick

GroBe, Leistung, Ausstattung: Hier finden Sie die wichtigsten technischen Daten* der Baureihe 5.

Sie méchten jetzt schon mehr wissen? Ihr HOLZMA Verkaufsberater informiert und berit Sie gerne.

Technische Daten*

Ségeblattiiberstand

Schnittldnge
Hubtischbreite

V Programmschieber **

V Sagewagen

Hauptsdgemotor

Vorritzsdgemotor

Durchschnittlicher Gesamtluftbedarf
Druckluftbedarf

Absaugung

Ges. elektr. Anschlusswert

Max. Stapelhéhe o. Grube

Max. Stapelgewicht

* bezogen auf Grundausstattung
** In EU-L&ndern, Schweiz und Liechtenstein
vorwarts 25 m/min
*** 1. Wert = Grundausstattung EU, Schweiz
und Liechtenstein.
2. Wert = Grundausstattung sonstige.
Optional erhéltlich 30, 36 oder 43 kW.
Frequenzregelung abh&ngig von Modell
und Region.
w+ MaB A inkl. 35 mm fur Absaugstutzen. MaB
C: RichtmaB Programmschieberbreite, hin-
zu kommen breitere MaBe flir den Hubtisch
bei HPL.
Fkk Schnittldnge 5600 mm und 6500 mm
Standard 7 t, erweiterbar auf 10 t.

Alle MaBe unter Vorbehalt

HOLZMA Die Baureihe 5

HPP 530

130 mm

3200/3800/4 300/5600/6 500 mm

90 m/min**
bis zu 150 m/min
18/21 kw***
2,2 kW
150 NI/min
6 bar
5800 m®/h, 26 m/sec

27 kW

HPP 550

150 mm
3200/3800/4 300/5600/6 500 mm

90 m/min**
bis zu 150 m/min
18/21 kKW***
2,2 kKW
150 NI/min
6 bar
5800 m*h, 26 m/sec

27 kKW

Maschinenabmessungen (Circa-Werte)****

HPP 530 | HPP 550 | HPP 570 A

32/32 6235 mm
38/32 6795 mm
38/38 6795 mm
43/32 7385 mm
43/38 7385 mm
43/43 7385 mm
56/56 8735 mm
65/65 9735 mm

HPP 570

170 mm
3200/3800/4 300/5600/6 500 mm

90 m/min**
bis zu 150 m/min
36 KW
2,2 kW
150 NI/min
6 bar

5800 m?/h, 26 m/sec

39 kW
B Cc
6693 mm 3660 mm
6693 mm 4220 mm
7293 mm 4220 mm
6693 mm 4810 mm
7293 mm 4810 mm
7843 mm 4810 mm
9843 mm 6160 mm
10908 mm 7160 mm

HPL 530

130 mm

3200/3800/4 300/5600/6 500 mm
1600/2200 mm

90 m/min**
bis zu 150 m/min

18/21 kKW**
2,2 kW

150 NI/min
6 bar

5800 m*/h, 26 m/sec

30 kW

560 mm

4 1 (bis Schnittldnge 4300 mm, erweiterbar auf 7 t) *=****

Maschinenabmessungen (Circa-Werte)****
HPL 530 | HPL 550 | HPL 570

32/16

38/22

38/16

38/22

43/22

56/22

65/22

HPL 550

150 mm

3200/3800/4 300/5600/6500 mm
1600/2200 mm

90.m/min**
bis zu ﬁ5O m/min

18/21 kw**
2,2 KW

150 NI/min
6 bar

5800 m®/h, 26 m/sec

30 kW

560 mm

4 1 (bis Schnittldnge 4300 mm, erweiterbar auf 7 t) ****

A B Cc
6235 mm 9318 mm 3660 mm
6235mm 10078 mm 3660 mm

6795 mm 9318 mm 4220 mm
6795 mm 10078 mm 4220 mm
7358 mm 10078 mm 4810 mm
8735mm 11418 mm 6160 mm

9735 mm 12308 mm 7160 mm

Technische Daten
HPP/HPL 530 | 550 | 570

HPL 570

170 mm

3200/3800/4 300/5600/6 500 mm
1600/2200 mm

90 m/min**
bis zu 150 m/min
36 KW
2,2 kW
150 NI/min
6 bar
5800 m%h, 26 m/sec
42 kW

560 mm

4 1 (bis Schnittidnge 4300 mm, erweiterbar auf 7 t) ****

' |
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Technische Daten*

Sageblattiiberstand

Schnittlange Langssége
Schnittlange Quersédge

V Programmschieber **

V Sdgewagen

Hauptsdgemotor

Vorritzsdgemotor

Durchschnittlicher Gesamtluftbedarf
Druckluftbedarf

Absaugung

Ges. elektr. Anschlusswert

Max. Stapelh6he o. Grube

Max. Stapelgewicht

* bezogen auf Grundausstattung
** |n EU-Landern, Schweiz und Liechtenstein
vorwarts 25 m/min
#* 1 \Wert = Grundausstattung EU, Schweiz
und Liechtenstein.
2. Wert = Grundausstattung sonstige.
Optional erhéltlich 30, 36 oder 43 kW.
Frequenzregelung abhangig von Modell
und Region.
=+ MaB A: inkl. 35 mm fir Absaugstutzen. Maf
C: RichtmaB Programmschieberbreite, hin-
zu kommen breitere MaBe fur den Hubtisch
bei HPL.
*xxxx Sohnittliange 5600 mm Standard 7 t,
erweiterbar auf 10 t.

Alle MaBe unter Vorbehalt
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4t (pis Schnittidnge 4300 mm,

HKL 530

130 mm

3200/4300/5600 mm
2200/2700 mm

90 m/min?f» >
bis zu 150 m/?nin
18/21 kW
2,2 kKW
280 NI/min
6 bar
13400 m®h, 26 m/sec
ab 59 kW

580 mm

erweiterbar auf 7 t) =

4

HKL 550

150 mm

3200/4 300/5600 mm
2200/2700 mm

90 m/min™*
bis zu 150 m/min

18/21 KW~
2,2 kW

280 NI/min
6 bar

13400 m%nh, 26 m/sec
ab 59 kKW

580 mm

t (bis Schnittlange 4300 mm,

erweiterbar auf 7 t) =

Maschinenabmessungen (Circa-Werte)****

HKL 530 | HKL 550 | HKL 570
32/22
43/22
56/22
56/27

A
9170 mm
10320 mm
11670 mm
11670 mm

4

B
13850 mm
13850 mm
13850 mm
16190 mm

HKL 570

170 mm

3200/4300/5600 mm
2200/2700 mm

90 m/min**
bis zu 150 m/min

36 KW=
2,2 kW

280 NI/min

6 bar
13400 m*/h, 26 m/sec
ab 83 KW

580 mm

t (bis Schnittiange 4300 mm,

erweiterbar auf 7 t) =

C
3636 mm
4786 mm
6136 mm
6136 mm




Technische Daten
HKL 530 | 550 | 570

Hier finden Sie weitere Informationen

Kbuzma ouzma [t

Material in Bewegung Prézision auf Knopfdruck Effizienz durch Planung

Prospekt Handling Prospekt CADmatic Prospekt Schnitt Profi(t)
(Steuerungssoftware) (Optimierung)

Besuchen Sie HOLZMA jetzt auch auf Youtube:
www.youtube.com/holzma

[=] Exfr =]

|
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