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@ Postformingschnitte im Durchlauf Doppelseitige, automatische Winkelandriickvorrichtung Automatisches Nuten und Falzen
Continuous cutting of postformed profiles Automatic side aligner on both sides of the cutting line Automatic grooving and retates
Coupe postformé au défilé Dispositif d’équerrage automatique des deux cotés de la Rainure et feuillure en automatique
Cortes de postforming en continuo ligne de coupe Ranurar y rebordear autométicamente

" Tagli postforming in continuo Dispositivo de presion angular automatico, en ambos Esecuzione di scanalature e battute in-
lados de la linea de corte

automatico ; =
Dispositivo automatico doppio per la pressione angolare B

Gehrungsahschlag mit digitaler Anzeige Staubschirzen beiderseits des Druckbalkens
Mitre fence with LED

Dust curtains at both sides of the pressur beam
Regle d’angle avec indication numérique Rideaux de protection de poussiere aux extrémités de
Regla de inglete con indicacién digital

la poutre de pression
Registro inclinato con indicazione digitale

Proteccion contra el polvo en ambos lados del dispositivo
prensor

Protezione antipolvere sui lati del pressoio
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@ Spannzangen mit Mehrfach-Spannung
Multi finger clamping system - -
- Dispositif de maintien multiple spécial dans Ies
pinces de serrage
Pinzas con dedos de sujecion multlples
... Pinze di fissaggio a blocchettl multipli

Pneumatisch aktivierte Anschlage fiir uberstehende
Laminate oder Furniere
Pneumatically activated stops for pro;ectmg
laminates and veneers g
Numati pneumatique pour butée stratifié débordant
Topes neumaticos para cortar laminados o chapas
sobresalientes
Registri pneumatici per laminato o |mp|allacc1atura

: sporgentl

@ Wartung von Steuerung, Sagewagen und
Bedientableau von einer zentralen Position
Maintenance for machine controls, saw carriage
and control panel from one central position
Entretien centralisé pour commande, charlot porte-
scie et pupitre de commande )
Mantenimiento del control, carro de sierra y panel
de control desde una posicion central
Manutenzione del comando, del carrello e del
quadro comandi da una posizione centrale -
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@ Schnellspannvorrlchtung (System KOMET)
Quick blade change :
Changement rapide des lames
Dispositivo de sujecion rapida
Dispositivo di fissaggio rapido -

Motorische Einstellung der Vorritzsage

‘Automatic setting of scoring saw.

Réglage automatique de I'inciseur

Ajuste automatico de la sierra incisora
: Regolaznone motorlzzata dell’incisore

Haupt- und Vorritzsage, doppelseitige Vertlkalfuhrung
Linear, double sided guide system for main and
‘scoring saw

Scie principale et inciseur, guide paralléle

Sierra principal e incisora, guias paralelas

Lama principale e incisore guida verticale doppia

Wirkungsvolle Druckbalkenabsaugung
(staubgepriift FPH 6/94)

Efficient exhaust system for pressure beam

(dust proved, Certificate no. FPH 6/94)

Systéme efficace d’aspiration du poutre de pression
(controle de poussiere, Certificat no. FPH 6/94)
Aspiracion efectiva del dispositivo prensor

(Control de polvos, certificado no. FPH 6/94)
Aspirazione del pressoio efficiente

(controllo della polvere Certificato no. FPH 6/94)

Frele Zuga'_ngllchke[t fUr Wartung und Sageblattwechsel

Free access for maintenance and change of saw. blades

Acces facile pour entretenir et changer les lames de scie
* ‘Comodo acceso al carro de sierra para el mantenimiento

y cambio de las hojas

Libero accesso per manuten-

zione e cambio delle lame

Schnittlangenautomatik

Automatic cutting length adjustment

Limitation automatique de la longueur de coupe
. Limitacién automatica de la longitud de corte

Dispositivo automatico per la lunghezza di taglio

@ Prazise; doppelseitige Programmschieberflihrung
High precision guide system of program fence,
on both sides
Guide du pousseur programmé double et précis
Guia de precision bilateral del posicionador de programa
Guida di precisione doppia dello spingitore a programma

Kraftvoller AC-Servoantrieb liber Zahnstange
Powerful AC-servo drive by rack and pinion
Entrainement puissant par servomoteur a courant alternatif -
et crémaillere

. Accionamiento poderoso por servomotor de corriente
alterna y cremallera
Robusto servocomando AC con cremagliera

Wartungsfreie Prismenrollen auf gehérteter, geschln‘fener
Fuhrungswelle

Maintenance free prismatic. rollers on hardened and ground
guide rods ;
Galets prismatiques sans entretien sur axe de guidage
rectifié et trempé

Ruedas prismaticas sin mantenimiento, en eje de guia
templado y. rectificado

Rulli prismatici senza manutenzione su alberi di guida
temperati e rettificati

Berthrungsloses Linear-MeBsystem
Non-contact, linear measuring system :
Systeme de mesure linéaire, sans contact
Sistema de medida lineal, sin contacto
Sistema di misura lineare senza contatto
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ECONOLIFT A
- Automatischer Emschub ander Maschmen Vorderselte
Automatic infeed at front of machine
~ Alimentation automatique par I'avant de la machlne
. - Alimentacion automatica de tableros al frente de la maquina
_ Introduzione automatica del pannello sul davanti della macchina

: @ Micro- Emschube fur den paketwelsen Elnschub ik A @ Beschickung eines Plattenpaketes
. dunner Platten .~ .+ Infeed of a book of panels
Micro=infeeds for feedlng thin and wavy.- panels R e e - Alimentation d’un paquet de panneaux"
~ Micro-alimentateurs pour I ahmentatlon da 45 e il ,' - Alimentacion de paquetes de tableros -

~ panneaux minces en paquets . - e e Canco dl un pacco d| pannelll s
Micro- allmentadores para la ahmentacnon de I it ; : / :
paquetes de tableros delgados :

_Micro-introduttori per I’ |ndrodu2|one dl pannelh

~ sottili a pacco




Drehvorrichtung fur Kopfschnitte
Turning device for head cuts
Dispositif de retournement pour coupes de téte
Dispositivo de giro para cortes de cabeza
Dispositivo di rotazione per tagli-di testa

. Vakuumbeschickung direkt vom Stapel
‘Vacuum feeding straight from the stack

Alimentation par ventous directement de Ia plle j

'Allmentac‘:lon por: ventosas directamente desde
. lapila’
. Cancatore a ventose dlrettamente dalla catasta

o "Abbxldungen ze|gen teilwelse Opt|onen

‘El imagen muestra parcialmente opciones’ i
o Idlsegnx mostrano parte delle op2|on| Rt T

: @ Vorstapeltisch mit Langs- und Que'raﬂsrichtung

Prestacking table wnth panel allgnment in both
directions.
Table de pré-empilage avec systeme

. d’alignement longitudinal et transversal
 Mesa pre-estibadora con dispositivo‘de
. alineacion longitudinal y transversal

Tayolo'di preaccatastamento con allmeamento
dei pannelh Iong|tud|nale e trasversale

Some features shown are optional
Les photos'montrent partiellement des optlons
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Bedienerfreundlich —
Ablaufgraphik —
Fehlerdiagnose
Easy to operate —
Moving graphics =
Error diagnostics -
Facilité d'emploi - R —
Diagramme de déroulement /8l (i) slististis) i) (SIBIE 1)
crapeice . ; / T .ﬁvﬁm\‘ ; %A
- Diagnostic d’erreurs
. Utilizzo facile - Grafica del ciclo -
i Diagnosi guasti 4
Manejo facil - Visualizacién grafica~
Diagnéstico de fallos
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HPP 22 | HPL 22 | HPV 22 HPP 22| HPL 22 | HPV 22
S#geblattiiberstand ; ' Hauptsagemotor
Saw blade projection g : ‘ Main saw motor ; 18 kW/24 HP
Dépassement de lame de:scie 140. mm Moteur scie principale (80 kW/40 HP
saliente de sierra Motor sierra principal - Option)
Sporgenza della lama Motore lama principale SR
Schnittlange Vorritzsagemotor
Cutting length : & Scoring saw motor A 3
Longueur de coupe 3200/4200/5600 mm | Moteur scie inciseur 2,2 kW/3,0 HP
‘Longitud de corte : | Motor sierra incisora :
Lunghezza di taglio | -Motore incisore
Max. Plattenbreite fur Lift/VAC Sé’lgewagen A
Max. board width for lift Saw carriage AL
Largeur max. de panneaux pour e Clariot forte lames . -, 10-100 m/min
table élévatrice s 1600 mm - Carro de sierra. e
Ancho'max. de las placas para: 2200 mm Carrello sega
mesa elevadora ' Programmschieber
Larghezza max. del pannello. Program fence {
per elevatore ; : : Pousseur programmé 70 m/min
Max. Stapelhéhe ohne Grube: 680 mm Empajador ‘ :
Max. stack height without pit (3200 mm)| Spingitore s
ot (2050m) 1200 | Gesamtutooda bl b =
Altezza max'['catazta senza fossa (5600 mm) . gggilt%f;/ifltﬂ: S:; ée 2;‘): Bf'; bgr 150 1/min 450 [/min
; R o : . 5,3 cft/min 15,9 cft/min
Max. Stapelhohe mit Grube - Consumo de aire total con 6 bar R ;
Max. stack height with pit et ; Fabbisogno compl..aria:a 6 bar
St G e A Erocerir Lok o
| Altezza max. catasta con fossa : G DIeSRUI eqywed = S g b
: S Pression d?a[r nécessaire . 87ibsi
Max. Stapelgewicht 0 Presion de aire necesaria : ey
Max. load . 7to -Fabbisogno aria compressa !
Charge max. ‘(14 to ‘ wa
Carga max. Option)
Peso max. catasta
Wv22 | A | B c|D|E
5600/22| 6993 | 8475 | 6713 |15365|11850
4300/22| 5643 7125 | 5413 |14065[10550 |
3800722 5053 | 6535 | 4913 [13565/10050 | - . '
A R ] 3800/16 | 5053 | 6535 | 4913 [12365| 8850 Ty
{HPL22 |"A |'B [ .C LD | E 3200/22| 4493 | 5975 | 4213 |12965| 9450 |
5600/22| 6993 | 8475 | 6235 [12532| 9030 | 3200/16| 4493 | 5975 | 4213 {11765 8250 =~
1 4300/22| 5643 | 7125 | 4885 |11282| 7780 e el
| 3800/22| 5053 | 6535 | 429510732 7230 B , i : o
:1'3800/16 6058 | 6535 | 4295 (10182] 6680 | - TR Aol
. - I3000/22| 4493 | 5975 | 3735 10182| 6680 | | — i .
S : e * - ['3000716] 4493 [ 5975|3785 9532|6030 | = | ! ;
P22 | A B [ Cc | D|E e ' ; o =g I
5600 | 6993 | 8475 | 6235 | 9532 |6680 aae e i -
4300 |15643 | 7125 | 4885|8232 (5380 | | - 5 ‘L == j
- | 3800 |5053 | 6535|4295 | 7732|4880 e o
118200 | 4493 [ 5975 | 37357182 {4280 | fi =
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Vom Schnittplan — zum Stapel
From patvtern generation - to finished panel stacks
- Du plan de débit — a la palette

Desde el plano de corte—ala pila de tableros

Dallo schema di taglio — alla catasta ‘
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