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AUTOMATISCHE MEHRZWECKMASCHINE

Zum

ABKURZEN

RITZEN
FORMATSCHNEIDEN
GEHRUNGSSCHNEIDEN
FRASEN

SCHLITZEN

NUTEN

FALZEN
ZAPFENSCHEIDEN
ZINKEN
PROFILIEREN

ECKENABRUNDEN

sowie fiir die Herstellung
abgesefizter FALZE und NUTEN
und TRAPEZSCHNITTEN

Je nach Ausriistung unserer Automatischen Mehrzweck-
maschine mit Arbeitsmotoren und mit Bestiickung entspre-
chender Werkzeuge kénnen mehrere Arbeitsgédnge in einem
Maschinendurchlauf zusammengefaBBt werden. Die Bearbei-
tung der Werkstiicke kann entsprechend dem jeweilig ge-
forderten Fertigungsablauf im kontinuierlichen Betrieb an
einer oder an beiden Arbeitsseiten gleichzeitig erfolgen,
wobei auch beidseitig unterschiedliche Arbeitsgdnge gleich-
zeitig moglich sind.

Fiir heutige Arbeitsleistungen bedeutet der Einsatz unserer
AUTOMATISCHEN MEHRZWECKMASCHINE AM 63
gegeniiber der bisherigen Bearbeitung auf Einzelmaschinen:

® Zusammenfassung mehrerer und unterschiedlicher Ar-
beitsgidnge, dadurch

@® Geringere Nebenzeiten fiir Transport, Einlegen und Sta-

peln der Werkstiicke

Geringere innerbetriebliche Transportkosten

Schnellere Produktionsfolge fiir mehrere Bearbeitungen

Geringere Unfaligefahr bei automatischem Durchiauf

Geringere Betriebs- und Lohnkosten

Genauere Bearbeitung in einem Maschinendurchgang

@ Geringerer Platzbedarf gegeniiber Einzelmaschinen

@ Frei werden von Einzelmaschinen fiir Einzelfertigungen

@ Frei werden von Arbeitskriften fiir anderen Einsatz

Als weiteren Schritt zur Rationalisierung und Automation
der Fertigung bei GroBserien kénnen mit unserer Uber-
gabevorrichtung zwei Mehrzweckmaschinen gekoppelt wer-
den.

i

Motorische Ausriistung unserer
Automatischen
Mehrzweckmaschine AM &3
Die Standardmaschine kann auch nachtrdglich mit
weiteren Arbeitsmotoren ausgeriistet werden. Hier
die Bestiickung verschiedener Anlagen, jeweils fiir
zwei Arbeitsseiten:
Ausfiihrung 1
Maschine in Normalausfiihrung, ausgeriistet mit:

2 Sigemotoren
1 Vorschubmotor (fiir Transport)
1 Verstellmotor (fiilr Schnittbreite)

Ausfiihrung 2, ausgeriistet mit:

2 Sdgemotoren

2 Ritzmotoren

1 Vorschubmotor (fiir Transport)
1 Verstellmotor (fiir Schnittbreite)

Austiihrung 3, ausgeriistet mit:

2 Sagemotoren

2 Ritzmotoren

2 Frismotoren (auch mit Aufsatzgetriebe | oder Il)
1 Vorschubmotor (fiir Transport)

1 Verstelimotor (fiir Schnittbreite)

Ausfiihrung 4, ausgeriistet mit:

2 Sagemotoren

2 Ritzmotoren

4 Frismotoren (auch mit Aufsatzgetriebe | oder Il)
1 Vorschubmotor (fiir Transport)

1 Verstelimotor (fiir Schnittbreite)

Ausfithrung 5, ausgeriistet mit:

2 Sagemotoren

2 Ritzmotoren

6 Frismotoren (auch mit Aufsatzgetriebe | oder 11}
1 Vorschubmotor (fiir Transport)

1 Verstelimotor (fiir Schnittbreite)

Aufsatzgetriebe I: Nur zur Drehzahlerh6hung
(hbhere Schnittgeschwindigkeit)

Aufsatzgetriebe Il (mit pneumatischer Aushebevor-
richtung): Zur Drehzahlerhhung und fiir unterbro-
chenen Werkzeugeingriff




Automatische Mehrzweckmaschine Modell AM 63

1 Ritzmotor

2 Besdummotor

3 Frasmotor

4 Einlaufiopf der oberen Druckvorrichtung
mit Schutzschalter

5 Seitenanschlag

6 Maschinenbett

7 Schaltleiste

8 Endschalter fiir Seitenverstellung

9 Endschalter fiir Aufsatzgetriebe

10 Obere Druckvorrichtung

11 Rechtes Aggregat mit Kettenbahn

12 Leuchthupe fiir Seitenverstellung

13 Wahlschalter

14 Maschinen-Hauptschalter

15 Druckknopfschalter

16 Schaltschrank

Aufbaiu der Anlage

Unsere AUTOMATISCHE MEHRZWECKMASCHINE AM 63
wurde auf Grund immer groBerer Anspriiche hinsichtlich
Produktionsleistung und Fertigungsqualitit von Seiten der
holz- und kunststoffverarbeitenden Industrie entwickelt. Da-
bei konnten wir auf die Erfahrungen unserer seit Jahrzehn-
ten bewidhrten D. H.-Maschinenmodelle aufbauen und einge
Maschine schaffen, die bei kontinuierlicher Arbeitsweise
und stufenweisem Ausbau ihren Einsatz in Klein-, Mittel-
und GroBbetrieben rechtfertigt.

Innerhalb unseres Baukastensystems kann die Anlage als
einfache Doppelabkiirz- und Formatsige, oder als Mehr-
zweckmaschine mit zuséatzlichen Arbeitsmotoren geliefert
werden, so daf eine Maschine fiir hochste Anspriiche zur
Verfiigung steht, die auch allen Betriebsverhiitnissen ge-
recht wird.

Der Maschinenkérper besteht aus einer schweren, verwin-
dungssteifen Stahlkonstruktion und garantiert somit einen
schwingungsfreien und genauen Durchlauf der Werkstiicke
bei kieinsten Fertigungstoleranzen. Der linke Stinder mit
den beiden Runds&ulenfiihrungen fiir die Aufnahme unse-
rer verschiedenen Anbau-Aggregate ist fest auf dem Ma-
schinenbett montiert. Die rechte Arbeitsseite wird auf einer
Prismafiihrung vorn und Flachfiihrung hinten mittels Druck-
knopfsteuerung Uber einen Getriebemotor seitlich verfah-
ren, wobei die Feineinstellung mit einem Handrad erfolgt.
Das jeweils gewiinschte und eingestelite Arbeitsmaf kann
durch eine Leuchtlupe leicht abgelesen werden. Auf Wunsch
ist die Maschine auch in spiegelbildlicher Ausfiihrung liefer-
bar.

Das Einrichten, die Bedienung und Wartung dieser Hoch-
leistungsmaschine ist verhéltnisméBig einfach und eine kur-
ze Einarbeitung durch unsere erfahrenen Monteure geniigt,
um mit der Maschine vertraut zu werden.

Bearbeitung der Werkstiicke

Die Vorschubketten sind als Plattenbandketten ausgebildet
und so aufeinander abgestimmt, daB fiir einen absolut ge-
nauen Winkelschnitt garantiert wird. Die zu bearbeitenden
Werkstiicke werden am Anschlaglineal eingefiihrt von der
endlosen Transportkette und dem oberen Druckriemen er-
faBt und automatisch an den Arbeitswellen vorbeigefiihrt,
die fiir den jeweiligen Arbeiisgang vorgesehen sind; wobei
im Vorlauf, Gleichlauf oder Gegenlauf gearbeitet werden
kann. Durch die obere Druckvorrichtung werden die Werk-
stiicke iiber federnd gelagerte und profilierte Spezialkeil-

riemen auf die untere Kettenbahn gedriickt. Die Yorschub-
geschwindigkeit kann mit einem PIV-Getriecbe im Bereich
2wischen 4—24 m/min stufenlos eingestellt werden. AuBer-
dem sind beide Ketten zueinander einstellbar. Auf Wunsch
k6nnen auch PIV-Getriebe mit anderen Regelbereichen ein-
gebaut werden.

Jedes dritte Glied der Platienbandkette hat einen versenk-
baren Mitnehmer, der es ermdglicht, daB selbst kleinste
Teile vor oder hinter dem Nocken — also als Mithehmer
oder als Anlage — bearbeitet werden kénnen. Bei groBien
Werkstiicken werden die Nocken, die als Mitnehmer keine
Verwendung finden, durch das Eigengewicht des Werkstiik-
kes in der Plattenbandkette versenkt. AuBerdem kann jeder
Nocken in diesem Sitz arretiert werden. Auf Wunsch kénnen
die Kettenglieder auch einzeln mit einer Haftgummiauflage
versehen werden,

Fiir besondere Arbeiten koénnen die Vorschubketten mit
Sonder- oder Zungenanschligen ausgestattet werden. Diese
Anschlédge werden an Kettengliedern aufgesetzt und dienen
somit zum Einspannen von Gegenschnitthélzern oder als
Anschlag fiir Werkstiicke mit Giberstehenden Furnieren.

Zum Auftrennen von Platten zwischen den Kettenbahnen
kann unsere Mehrzweckmaschine mit einer zusitzlichen
Mittelschnittsdge ausgeriistet werden. Dieses Aggregat hat
rechts und links vom Ségeblatt eine Auflage, so daB auch
beim Durchschneiden gréBerer Werkstiicke eine einwand-
freie und saubere Fithrung gewdhrleistet ist. Sollen schmale
Werkstiicke in der Mitte aufgetrennt werden, k6nnen diese
Arbeiten von einem Fridsmotor itbernommen werden. Auf
den Wellenstumpf des Motors kommt zu diesem Zweck ein
Verldngerungsflansch, der durch den Durchbruch in der
unteren Kettenbahn reicht und somit ein Schneiden zwi-
schen den Kettenbahnen ermdglicht.

!:_)ie Arbeitsmotoren kénnen nach oben und unten gegen-
liber der DurchlaBebene um 90° geschwenkt werden. Sie
sind auBerdem in der Héhe und seitlich verstellbar.

Eleictric

Alle elektrischen Schalt- und Steuergerite sind in einem
separaten Schrank untergebracht, der zum Lieferumfang
jeder Maschine gehért. Als selbstindige Einheit kann der
Schrank je nach den &rtlichen Platzverhiitnissen so aufge-
stellt werden, daB ein guter Uberblick und leichte Zuging-
lichkeit fiir die Bedienungsperson gewihrleistet ist. Die
elektrische Installation der gesamten Anlage ist grundsitz-
lich fir 2 Ritz-, 2 Besdum- und 2 Friasmotoren; fiir 50 Hz
und fiir 100 Hz vorgesehen. Sollen spiter weitere Arbeits-
motoren eingebaut werden, so ist dieses mdglichst bei Be-
stellung der Maschine zu beriicksichtigen.,

Baukastensystem

Unser Anbau-System ermdglicht es, die Maschine je nach
Bedarf als einfache Doppelabkiirzsige oder als kKompl.
Mehrzweckmaschine zu liefern. Samtliche Einrichtungen
sind innerhalb unseres Baukastensystems genormt und
kdnnen auf Wunsch auch nachtriglich geliefert und einge-
baut werden. Gerade dieses System macht die Kaschine
auch fiir kieinere Betriebe wirtschaftlich.

Fiir eine einwandfreie Funktion der Anlage ist sorgfiltige
Pflege und regelm#Bige Wartung Voraussetzung. Eine aus-
reichende Absauganlage mit wenigstens 28 m/sek. Wind-
geschwindigkeit mu8 zur Verfiigung stehen,

Fiir den Einsatz in FertigungsstraBen oder fiir den konti-
nuierlichen Ablauf beim Bearbeiten von 4 Seiten — 2 Mehr-
zweckmaschinen AM 63 in Winkelstellung — kann die Ma-
schinenkombination durch eine vollautomatische Ubergabe-
vorrichtung ergidnzt werden.




Einlauficnopf mit Sicherheitsschaitung an der oberen Druck-
vorrichtung der verstellbaren, rechten Arbeitsseite der Ma-
schine. Im Bild unten die Ritzsdge, die fiir einen sauberen,
faserfreien Schnitt die Werkstiicke vor dem Besdummotor
ritzt,

Ritzsdgen arbeiten im Gleichlauf und verhindern -das Aus-
reiBen der Werkstiicke insbesondere bei liberfurnierten Hol-
zern und Kunststoffplatten. Die Ritzmotore sind einzeln
iiber Druckknopfsteuerung einschaltbar. Auf Wunsch &on-
nen auch polumschaltbare Motoren installiert werden.

An der im Bild linken Rundsiule ist der Besiummotor an-
gesetzt. An der Rundséule rechts sitzt der Frasmotor. Beide
Motoren kodnnen unabhingig voneinander iiber Druckkndpfe
eingeschaltet werden. Mit den entsprechenden Wahlschal-
tern im Schrank kénnen die Motoren von Rechts- auf Links-
lauf umgeschaltet werden. Im Bild rechts unten das PIV-
Getriebe fiir die stufenlose Verstellung der DurchlaBge-
schwindigkeit im Bereich von 4—24 m/min.

Aufsatzgetriebe mit pneumatischer Aushebevorrichtung fiir
unterbrochenen Werkzeugeingriff. Fiir héhere Schnittge-
schwindigkeiten konnen Aufsatzgetriebe auf die Frismoto-
ren gesteckt werden. Die Drehzahlen erhéhen sich dadurch
von 3000 U/min bei 50 Hz auf 7400 U/min und beim Betrieb
mit 100 Hz von 6000 U/min auf 14 800 U/min. Fiir unter-
brochenen Werkzeugeingriff kann das Getriebe mit einer
pneumatischen Aushebe-Vorrichtung ausgestattet werden.
Die Steuerung erfolgt hierbei {iber Endschalter.

Technische Daten, Modell AM 63

NMaschine
Schnittbrelte der Standardmaschine, verstellbbar bis'y . . . . . . . . . . . . mm 2500
Kleinste Schnilibreite
bel Transport auf einer Vorschub-Plattenbandkelte . . . . . . . . . mm 100
beil Transport auf beiden Vorschub-Plattenbandketten . . . . . . . .mm 200
Schnittiefe . . . . . . . . .. ... G o BRI EE ARG mm  unbegrenzt
Durchfafibrelle: . . . o G G & 305 » 5 & o s o m &l @R e e S E S s . . .mm 360 zuziglich einge-
stellter Schniltbreite
GriBte DurchlaBhohe . : © < & o v 5« » o o i al @ e % w s G . .mm 1509
Abstand der Mitnehmernocken in den unleren Vorschubketten . . . . . . .inm 308
Stufenlos verstellbare Trans!:urlgaschwlnﬂlgkeit der
Vorschub-Plattenbandkeften?®) . . . . . . . . . . . . . . .. . . . .m/min 4-24
Werkzeuge fiir Sigemotoren fiir Ritzmotoren flir Frésmoloren
Werkzeug-Durchmesser, bis max. . . . . . . . . . 300 mm*) 250 mm 300 mmY)
Werkzeug-Bohrung . . . . . . . . s e 60 mm 60 mm 60 mm
Werkzeug-Bohrung (ohne Spannﬂansnh) ...... G e s G 35 mm mit Kellnut 10x 8
Werkzeugaufspannbreite, bis max. . . . . . . . . 33 mm 15 mm 33 mm
Flansch-Durchmesser . . . . . « « « « « « - . . 160 mm 160 mm 160 mm
Schwenkbereich gegeniiber DurchlaBebens . . . . 90 Grad auf Wunsch 90 Grad
nach oben gegen Mehrpreis nach oben
und unien und unten
Motoren
Leistung und Drehzehl bef . . . . . . . . . . pie W m e e s HE 50 100%)
2 S#genmotore mit e . . . . . . o | © PS/RW 5/3,7 7,5/55
Drehzahl der Ségenmotore . . . . . . . . . . . . . . . .« U/min 3000 6000
2 Rilzmotoremit Je )% . . . . . . . . . . .. e e e s PSR 2/1,5 3/2.2
Drehzahl der Rilzmotore . . . . . . . . ol e o e wse (MR 3000 6000
2 Frasmotore mit jed)%) . . . . . . . .. . ... . .. . PS/kw 5/3,7 7,5/5,5
Drehzahl der Frdsmotore . . . . . . . . . - - « « = .+« « U/min 3000 6000
Drehzahl der Frismotore mit Aufsatzgeiriebe®) . . . . . . . . U/min 7400 14800
Vorschubmoter®) . . . . . . . . . .. S AL A OH T D o PS/kW 2/15
Verstelimotor fiir die Bchnltlhrelln‘} I < oy PS/kW 2/1,5
Elektrik
Betriebsspannung der Motoren®) . . . . . . . . . .. ... v 380/660
Spannung, Phase gegen Phase') . . . . . . . . ... ... v 380
Spannung, Phase gegen Mp-Leiter’) . . . . . e s iz ¥ 220
Netzfrequenz') e LT Hz 50
s P s e B L el S o AL Wt = 5 W e e Leiter 3/ ~ mit Mp-Lelter
Anschluﬂwerl der Maschine In S!andardaastuhrung
incl, elekirischer Steuerung beim Betrieb mit 50/100 Hz") . . . kW 11/14,5

Anderungen infolge technischer Weiterentwicklung vorbehalten.

1) Aut* Wumsch. kann die Maschine gegen Mehrpreis fiir Schnittbreiten bis max. 3500 mm gebaut werden. Auch andere Abmessungen méglich.

2) Bei Einsatz von 2 Sigen-, 2 Ritz- und 2 Frasmotoren. Bei Einbau weiterer Frismotoren die Rundséul entsprechend hdher vor-
gesehen werden.

3) Auf Wunsch gegen Mehrpreis auch in anderen Bereichen.

4) Auf Wunsch 350 mm Durchmesser.

5) Zur Drehzahlverdoppelung (hdhere Schnittgeschwindigkeit) und Leistungssteigerung (ca. 50 %) kann die Maschine gegen Mehrpreis mit
i Freq dler fiir 100 Hz ausgeriistet werden. Die Arbeitsmotoren sind deshalb serienméBig fiir 50 Hz und 100 Hz ausgelegt
und konnen bhingig voneinander mit 50 Hz oder 100 Hz bei entsprechend grofiem Frequenzwandler betrieben werden. Auflerdem ist
die Standardmaschine in jedem Fall fiir den nachtriglichen Einbau dieses Umformers eingerichtet.

6) Jeder Motor einzeln polumschaltbar, dadurch Rechts- und Linkslauf.

7) Die Standardmaschine kann nachtraglich mit diesen Aggregaten erginzt werden. Auf Wunsch kénnen weitere 4 Frismotore eingebaut wer-
den. Fiir den nachtréiglichen Einbau muB die Maschine vorbereitet sein.

8) Aufsatzgetriebe, Ausfiihrung | zur Drehzahlerhthung (héhere Schnittgeschwindigkeit),
Ausfithrung 11 mit pneumatischer Aushebevorrichtung zur Drehza%lerhiihung und fiir unterbrochenen Werkzeugeingriff.

9) Bei 8rtlich anderen Stromverhiltnissen kann die Maschine gegen Aufpreis entsprechend ausgeriistet werden.

10) Der Gesamt-AnschluBwert der Maschine setzt sich aus der Anzahl der eingebauten Motore und deren AnschluBwerten zusammen.




L Schnittbreite

[ Schnittbreite + 2000 mm
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CGewicht der Maschinen bei Schnitibreiten von
2.500 mm 3.000 mm
Gewicht: 4.500 kg 4.750 kg

Maschine in Seaekiste verpackt
Gewicht: 5.300 kg 5.750 kg
Lange: Schnittbreite + 2.400 mm Breite: 2.600 mm

sillhiorgt

MASCHINENFABRIK

D-4970 Bad Oeynhausen 1
Postfach 100 367

Telefon (05731) 21293-94
Fernschreiber 9 724 886

3.500 mm
5.000 kg

6.200 kg
Hohe: 1.500 mm




