HULLHORST

MASCHINEN - ANLAGEN

-

Ullhorsi-Kompakt

Die renfable Standard-Lésung
— Fréisen, Nuien, Bohren und Horizonialbohren
— Werkzeugwechsler und komfortable Steverung

— Ausleger- oder Portalbauweise nach Wunsch




Die neve Kompakdi:

Punkt for Punkit
typisch Hollhorst

Mit Spezialmaschinen fir die
unterschiedlichsten Produkte hat
sich Hillhorst als Hersteller von
Spezialmaschinen einen Namen
gemacht. Wéhrend aber fir jede
dieser Sonderldsungen Konstruk-
tions- und Entwicklungsaufwand
erforderlich ist, laBt sich ein sehr
groBer Teil der Aufgaben in der
Maobelproduktion mit ein- und
demselben Maschinentyp 6sen.
Und diesen Maschinentyp bieten
wir lhnen mit der Kompakt, in
bewdhrter Hillhorst-Qualitét.

Mitfahrender Werk-
zeugwechsler

Nur so lassen sich kirzeste
Wechselzeiten realisieren (Span-

zu-Span-Zeit nur ca. 5 Sekunden).

Das Revolvermagazin ist hier die
wirtschaftliche Lésung. 8 Werk-
zeuge sind stdndig im Zugriff, bei
Bedarf [&Bt sich der Werkzeug-
wechsler schnell und mihelos
anders besticken.

Mehr als eine Oberfrdse
Bohren und Nuten

Das 4-spindelige Horizontal-
Bohrgetriebe ist Uber den gesam-
ten Arbeitsbereich einsetzbar:

Auch in eine 2.600 mm x 1.300

mm grofle Platte lassen sich noch

-Horizontalbohrungen einbringen.

nach Wunsch

Das 5-spindelige Lochreihen-
Bohrgetriebe ist in den Werk-
zeugwechsler integriert. Das
zusétzliche Bohrgetriebe mit ein-
zeln abrufbaren Spindeln, direkt
am Support montiert, beschleu-
nigt Konstruktionsbohrungen und
halt Plétze im Werkzeugwechsler
frei.

Nuisdéigen fiir echte
Kompletibearbeitung

Die Nutsdge ist in den Werk-
zeugwechsler integrierbar. Fir
einen Wechsel in der Nutrichtung
ist sie um 90° umsteckbar, bei
haufigem Wechsel lassen sich
mehrere Nutsdgen einsetzen.
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Komfortable Steverung

Hier geht Hollhorst keine unzeit-
gemdfen Kompromisse ein. Das
Bedienfeld mit Graphik-Bildschirm
erleichtert die Programmierung
direkt an der Maschine, Uber die
serielle V-24-Schnittstelle kénnen
Programme eingelesen werden,
die in der Arbeitsvorbereitung
am PC erstellt wurden.

Die wahlweise absolute oder
relative Yermaflung in Verbin-
dung mit residenten Makros
sowie Bohr- und Taschenzyklen
macht das Erstellen von Bohr-
und Frésbildern schnell und
mihelos. Die Multiprogramm-
und Unterprogramm-Technik
erleichtert eine rationelle
Varianten-Programmierung.




Die Portal-Bauweise :
Platzsparend und unschlagbar in
der Prézision

Die Ausleger-Bauweise :

Ideal fir Werkstiicke mit Uberléinge
(z.B. Arbeitsplatten)

und fir die seitliche Beschickung

Technische Daten:

Nutzbare ArbeitsgréBe:
X-Achse = 2.600 mm
Y-Achse = 1.300 mm
Z-Achse = 150 mm

Max. Geschwindigkeiten:
X, Y-Achsen = 30 m/min.
Z-Achse =10 m/min.

Frasspindel:
Leistung 8 kW

Drehzahl: stufenlos regelbar
0-+:886 min.”
12.000

Werkzeugwechsler:
8-Platz-Revolvermagazin
Werkzeugwechselzeit

von Platz zu Platz 1 sec,,
von Span zu Span ca. 5 sec.

Vakuumanlage:
Leistung 100 m*/h

Numerische Steuerung:

NUM GUTTINGER 750

Technische Anderungen vorbehalten.
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Mehr als eine Oberfrase:

nach Wunsch

Das 4-spindelige Horizontal-
Bohrgetriebe ist Uber den gesam-
ten Arbeitsbereich einsetzbar:
Auch in eine 2.600 mm x 1.300
mm grof3e Platte lassen sich noch
Horizontalbohrungen einbringen.

Das 5-spindelige Lochreihen-
Bohrgetriebe ist in den Werk-
zeugwechsler integriert. Das
zusétzliche Bohrgetriebe mit ein-
zeln abrufbaren Spindeln, direkt
am Support montiert, beschleu-
nigt Konstruktionsbohrungen und
halt Platze im Werkzeugwechsler
frei.

Nutséigen fiir echie
Kompletibearbeitung

Die Nutsdge ist in den Werk-
zeugwechsler integrierbar. Fir
einen Wechsel in der Nutrichtung
ist sie um 90° umsteckbar, bei
haufigem Wechsel lassen sich
mehrere Nutsdigen einsetzen.




HULLHORSY

MASCHINEN - ANLAGEN

Erfolg durch Pariner-
schaft .

Wie viele unserer Kunden ist
auch die Firma Hullhorst aus klei-
nen Anféngen im Jahr 1948 zur
heutigen GréfBe mit Gber 100
Mitarbeitern und einer Fléche
von 4200 m’ herangewachsen.
Neue Kunden konnten wir immer
wieder dls langjdhrige Partner
gewinnen. Geholfen hat uns
dabei das BewuBtsein, daf3 Schu-
lung und Kundendienst ebenso
sehr zum Erfolg einer Investition
beitragen wie die Maschine selbst.
Der hohe Anteil von Uber 70 %
unserer Kunden, die sich zum
wiederholten Mal fir eine Hull-
horst entscheiden ist uns Ansporn
und Herausforderung zugleich.

Erfolg durch Flexibilit&t

Durch konsequente Orientierung
an den Bedirfnissen unserer Kun-
den und flexible Anpassung des
Produktionsprogrammes haben
wir nicht nur auf verénderte
Mérkte reagiert, sondern uns
immer wieder an die Spitze der
Entwicklung gestellt. Mit doppel-
seitig arbeitenden Formatsdgen
hat Hillhorst sich als Marktfhrer
einen Namen gemacht, Uber
4.000 Einheiten wurden ausgelie-
fert. Sukzessive wurde das Pro-
gramm erweitert auf Doppelend-
profiler, Eckenausklink- und
Schwabbelmaschinen, heute bil-
den Oberfrasen den Produktions-
schwerpunkt.

Erfolg, der aus der
Technik kommt

Eine gute Steuerung gehort zu
einer guten Maschine, und so hat
die Firma Hullhorst es sich von
Anfang an zum Prinzip gemacht,
fir jede Betriebsgrofie und jedes
Produktprogramm eine leistungs-
fahige, komfortable Steuerung
anzubieten. 1976 bauten wir
Oberfrasen mit optoelektroni-
scher Nachlaufsteuerung, bereits
1979 wurde die erste CNC-
gesteuerte Oberfrase gebaut und
ausgeliefert, schon damals mit
Parabelinterpolation. Heute bie-
ten wir neben den Standardma-
schinen der Baureihe Hullhorst
Kompakt Speziallésungen fur fast
jede Produktion an: Von A wie
Arbeitsplatten — bis Z wie Zar-
genfertigung. Maschinen fir die
Bearbeitung von Formteilen mit
5-Achs-Kdpfen zéhlen ebenso zu
unserem Programm wie Mehr-
stationen-Anlagen mit bis zu 19

Achsen.

Auch in der mechanischen Ferti-
gung vertrauen wir nur auf unse-
ren eigenen, solide ausgefihrten
Stahlbau und auf hochwertige
Komponenten namhafter euro-
pdischer Zulieferer. So erfolgt
das Verfahren der Supporte in
allen Achsen Uber gehértete und
geschliffene Kugel-Roll-Spindeln,
spielfrei. Denn wir wollen, daf3
Sie sich auf lhre Hullhorst ver-
lassen kénnen: Gestern, heute,
morgen.
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Unsere Anschrift:

Hollhorst GmbH
Maschinen + Anlagen
Postfach 100543
Oberbecksener Str.36

.D-4970 Bad Oeynhausen

Tel. (05731) 21293/4
Fax (05731) 28214



