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Centre d'usinage a portique - PBA
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La plupart du temps, il n'est pas nécessaire de serrer la pieéce. Pour les pieces trés petites ou étroites, il est possible de
placer n'importe ou sur le plateau des bloqueurs spéciaux (systeme a vide ou a vis).
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L'équipement individuel de la machine selon le souhait du client permet d'usiner différentes sortes de bois, comme par
exemple le bois massif, les poutres collées, les planches stratifiées, le stratifi€ multicouche, les éléments sandwich, etc.
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Les fraiseuses verticales sont entrainées par des moteurs de 7,5 kW a 22 kW et peuvent étre équipées de diverses fraises
a queue, profilées, fraises d'assemblage ou fraises disques (maxi 2310 mm, longueur maxi 350 mm). Avec les groupes
usinant verticalement ou par le haut, il est possible de fraiser n'importe quelles ouvertures ou n'importe quels contours
ainsi que de fabriquer toutes sortes de profils, d'assemblages collés, de gorges, de fentes etc.. Avec la régulation de la

vitesse de rotation des moteurs (jusqu'a 6000 t/min), il est possible de régler la vitesse de coupe optimale pour chaque outil.
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Avec les groupes de percage verticaux (3,0 kW) il est Avec le crayon de marquage, la partie supérieure de la
possible de percer des pieces jusqu'a une epaisseur piéce peut comporter des marquages ou étre pourvue de
de 480 mm. Grace a la course d'usinage pilotée par toutes sortes de lignes (droites, contours, cercles, arcs de
ordinateur, il est 'pOSSIb|e d'exécuter toutc_as sortes de cercle). Le crayon spécial disponible en noir, rouge, vert
trous borgnes, d'enfoncements ou de fraisages pour et bleu, écrit aussi bien sur du bois sec qu'humide, avec

crampons alligators. La vitesse de rotation est réglable

jusquta 3000 t/min une qualité optimale. Option: Appareil de marquage avec

craie de 12 mm.
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Avec la lame de rabotage de 22 kW, il est possible d'égaliser les surfaces des piéces (Option: pongage).




Groupes a 4 ou 5 axes

La fraiseuse a 5 axes dispose d'une puissance de moteur de 38 kW. Grace au logement d'outil des deux cé6tés, il est
possible d'installer jusqu'a 4 outils en méme temps. La longueur maximum de l'outil est de 350 mm, le diameétre
maximum est de 1000 mm (lame de scie). Les outils peuvent étre librement positionnés, si bien qu'il est aussi possible
d'avoir des usinages latéraux et en biais. Il est également possible de réaliser toutes sortes d'assemblages en queue
d'aronde. Méme les surfaces libres sont possibles avec ce groupe !

La scie circulaire en option avec 4 ou 5 axes dispose d'uné puissance de moteur de 22 kW. La scie circulaire se met
automatiquement sur un angle de 0° a 360° et sur une inclinaison de 0° a 90° et atteint une profondeur de coupe de
350 mm. Il est possible de réaliser toutes sortes de coupes longitudinales, en biais, a onglets ainsi que des coupes
de linceaux.

La trongconneuse a chaine dispose d'une puissance de mo-
| teur de 15 kW et peut étre positionnée sur 5 axes. Grace a
*~ lavitesse de coupe optimisée de la scie & chaine, on obtient
une trés grande qualité de surface. Le glaive peut étre
abaissé de 360° et orienté de 0° a 90°, ce qui permet de
réaliser n'importe quelles coupes longitudinales, obliques,

a onglets et de linceaux ainsi que des fentes latérales de
n'importe quelle largeur. Grace a la géométrie spéciale

du glaive, il est possible de fabriquer des angles exacts
(sans rayon).




Chargeur d'outils avec un maximum de 11 o

La fraiseuse a 5 axes avec 38 kW est commandée par le chargeur d'outils ayant au
I'exigence de la piéce a usiner, l'outil correspondant est prélevé automatiquement c
des outils se fait dans le programme PBA. Dans les données de référence des outils
plus du type, du diamétre, de la longueur et de I'emplacement dans le chargeur, la Vﬁeﬁ
aussi programmeée et interrogée automatiquement.

Programme PBA Hundegger avec surface d'exploitation en 3D

Le programme PBA Hundegger se caractérise par sa simplicité de saisie et sa facilité de commande. Les données
peuvent étre reprises des programmes de DAO ou étre directement saisies - ou modifiées si nécessaire - sur la
machine par I'opérateur. Pour ce faire, il dispose d'une surface d'exploitation graphique en 3D facile a utiliser.
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La commande optimise automatiquement I'ordre des opérations et le transmet a la machine. L'utilisation d'une
commande multiprocesseur permet de faire fonctionner la machine en mode automatique ainsi que de faire la
déduction et la gestion automatique des quantités de piéces déja terminées. Avec le programme de simulation a 3D,
tout le déroulement du processus peut étre représenté en réel sur I'écran.

Mode alternatif

Pendant que la machine usine une piéce, la prochaine
peut déja étre déposée. De méme que la piéce déja
usinée peut étre extraite pendant I'usinage de la prochaine
piece. Ceci permet d'éviter de maniére efficace les temps
d'immobilisation. Pour les grandes piéeces, toute la
longueur de la machine est naturellement disponible.




Paroi de réflexion
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La machine est installée dans un systéme modulaire et peut a tout moment étre adaptée et étendue selon les exigences

du client.
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