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Bauteile bis zu 8 m Breite, bei beliebiger Ldange und bis zu 48 cm Dicke
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Im n&n’nalen Betrie werden ﬂéchlgeBautei!eauf demBearbeltungstlsch automatlsch durch BéWéQIicHe Anschlé'\ge '
ausgerichtet. Die Bauteile konnen jedoch auch beliebig aufgelegt werden. Die Position der Bauteile wird mit einem
Laser-Pointer bestimmt und automatisch vom Programm verrechnet. Das Fadenkreuz des Laser-Pointers wird von

einer Kamera erfasst und dem Bediener auf dem Bildschirm angezeigt. Option: Vollautomatische Bauteilvermessung
flr gekrimmte oder beliebig auf dem Tisch liegende Bauteile.

=

Ein Aufspannen der Bauteile ist meist nicht erforderlich. Fiir sehr kleine bzw. schmale Bauteile lassen sich an beliebigen
Stellen im Tisch spezielle Halter (Vakuum- oder Schraubsystem) platzieren.
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Die individuelle Ausstattung der Maschine nach Kundenwunsch erlaubt die Bearbeitung verschiedenster Holz-
werkstoffe, wie zum Beispiel Massivholz, Leimbinder, Brettschichtholz, Mehrschichtplatten, Sandwichelemente, usw...



Die vertikalen Frasaggregate werden mit Motoren von 7,5 kW bis zu 22 kW angetrieben und kbnnen mit diversen
Finger-, Profil-, Keilzink- oder Scheibenfrasern (max. 2310 mm, max. Lange 350 mm) bestiickt werden. Mit den vertikal
von oben arbeitenden Aggregaten kénnen beliebige Offnungen und Konturen gefrést sowie alle Arten von Profilierungen,
Keilzinkungen, Nuten, Falze usw. hergestellt werden. Mit der Drehzahlregelung der Motoren (bis 6000 U/min) kann fiir

jedes Werkzeug die optimale Schnittgeschwindigkeit eingestellt werden.
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Mit den vertikalen Bohraggregaten (3,0 kW) lassen sich bis
zu 480 mm starke Bauteile durchbohren. Durch den
rechnergesteuerten Arbeitshub kdnnen auch alle Arten von
Sacklochbohrungen, Senkungen oder Ringdubelfrdsungen
ausgeflihrt werden. Die Drehzahl ist stufenlos einstellbar
bis zu 3000 U/min.

Mit dem Markierstift kann die Bauteiloberseite beschriftet
oder beliebig mit Linien (Geraden, Konturen, Kreisen,
Kreisbogen) versehen werden. Der in schwarz, rot, griin
und blau lieferbare Spezialstift schreibt sowohl auf
trockenem als auch auf feuchtem Holz in optimaler Qualitat.
Option: Beschriftungsaggregat mit Signierkreide @12 mm.

Mit dem 22 kW-Kreishobelaggregat konnen Bauteiloberflachen egalisiert werden (Option: Schleifen).



4- oder 5-Achs-Aggregate

Das 5-Achs-Frasaggregat verfiigt liber eine Motorleistung von 38 kW. Durch die beidseitige Werkzeugaufnahme
koénnen bis zu 4 Werkzeuge gleichzeitig installiert werden. Die maximale Werkzeuglange betragt 350 mm, der
maximale Durchmesser 1000 mm (S&geblatt). Die Werkzeuge kénnen frei positioniert werden, so dass auch seitliche
und schrag im Raum liegende Bearbeitungen mdglich sind. Auch alle Arten von Schwalbenschwanzverbindungen
sind maoglich. Sogar Freiformflachen sind mit diesem Aggregat machbar!

Das optionale Kreissageaggregat mit 4 oder 5 Achsen ver:fiigt Uber eine Motorleistung von 22 kW. Das Sageaggregat

stellt sich automatisch im Winkel von 0° - 360° und in der Neigung von 0° - 90° ein und erreicht eine Schnitttiefe von
350 mm. Alle Arten von Langs-, Schrag-, Gehrungs- sowie Schifterschnitten lassen sich ausfiihren.

Die Kettensage verfuigt Uber eine Motorleistung

von 15 kW und kann 5-achsig positioniert werden.
Durch die optimierte Schnittgeschwindigkeit der
Séagekette wird eine sehr hohe Oberflachenqualitat
erreicht.

Das Sageschwert kann um 360° geschwenkt und
von 0° bis 90° geneigt werden, was die Ausflhrung
beliebiger Langs-, Schrag-, Gehrungs- und Schifter-
schnitte sowie seitlicher Schlitze mit beliebiger
Breite ermdglicht.

Durch die spezielle Geometrie des Sageschwertes
kénnen Ecken exakt (ohne Radien) gefertigt werden.




Werkzeugwechsler mit bis zu 11 verschiedenen Werkzedge ‘

Das 5-Achs-Frasaggregat mit 38 kW wird vom Werkzeugwechsler mit bis zu 11 Werkzeugen bedient.
Je nach Anforderung an das zu bearbeitende Bauteil wird das entsprechende Werkzeug aus dem Magazm
automatisch eingewechselt. Die Verwaltung und Auswahl der Werkzeuge erfolgt im PBA-Programm. '
In den Kenndaten der Frés- oder Bohrwerkzeuge wird neben Art, Durchmesser, Lénge und Magazmplatz auch dre
optimale Drehzahl hinterlegt und automatisch abgerufen.

Hundegger PBA-Programm mit 3D-Benutzeroberfldche

Das Hundegger PBA-Programm zeichnet sich durch seine einfache Eingabe und Bedienerfreundlichkeit aus. Daten
kénnen aus CAD-Programmen Gbernommen oder vom Maschinenbediener direkt an der Maschine eingegeben und
bei Bedarf geéndert werden. Hierzu steht eine einfach zu bedienende, grafische 3D-Benutzeroberflache zur Verfiigung.

Oatel Bowberen Ansiht Batel Proddton Maschne €0€ Extras Mie

DS AEOE. aE%Q. hFh 90 QN

Die Steuerung optimiert die Reihenfolge der Bearbeitungsschritte automatisch und libergibt sie an die Maschine.
Der Einsatz einer Mehrprozessorsteuerung ermoglicht den Automatikbetrieb der Maschine sowie die automatische
Abbuchung und Stlickzahlverwaltung der bereits gefertigten Bauteile.

Mit dem 3D-Simulationsprogramm kann der gesamte Arbeitsablauf am Monitor reell dargestellt werden.

Wechselbetrieb

Wahrend die Maschine ein Werkstiick bearbeitet,
kann bereits das nachste aufgelegt werden.
Ebenso kann das fertig bearbeitete Bauteil wahrend
der Bearbeitung des nachsten Bauteils bereits
entnommen werden.

Stillstandszeiten werden so effektiv vermieden.

Fir sehr groRe Werkstlicke steht selbstverstandlich
auch die gesamte Maschinenlange zur Verfligung.
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Die Maschine ist im Baukastensystem aufgebaut und kann jederzeit an die individuellen Anforderungen des Kunden
angepasst oder erweitert werden.
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