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Level KS: NC single-sided edgebander to
process thin, ABS and solid wood edges
up to 12 mm.

Level WS: NC single-sided edgebander to
process thin, ABS and solid wood edges
up to 22 mm.

The working units fitted on Level
edgebanders allow to obtain the best
performances with high flexibility and easy
use. PC Office, the Level standard control,
ensures the maximum NC management,
reducing to the minimum manual set-up.

Level KS: Plagueuse de chants
électronique monolatérale pour application
du chant mince, ABS et bois massif jusqu’a
12 mm.

Level WS: Plaqueuse de chants
électronique monolatérale pour application
du chant mince, ABS et bois massif jusqu’a
22 mm.

Les groupes installés sur Level permettent
d’obtenir les meilleures prestations avec
grande flexibilité et facilité d’utilisation.
Dotées de série de PC Office, les
plagueuses offrent le grade maximai

de gestion électronique en réduisant au
minimum la régulation manuelle.

Level KS: Elekironische einseitige
Kantenanleimmaschine zum Anleimen der
dinnen Kante, ABS und Massivholz bis
12 mm.

Level WS: Elektronische einseitige
Kantenanleimmaschine zum Anleimen der
dinnen Kante, ABS und Massivholz bis
22 mm.

Die auf Level installierten Aggregaten
ermoglichen, die besten Leistungen mit
héchster Flexibilitdt und Benutzungseinfachheit
zu erreichen. Die Kantenanleimmaschinen
sind serienmaéssig mit PC Office versehen
und bieten den htchsten Grad elektronischer
Steuerung an, dank deren die Handregelung
meistens reduziert wird.




Steel top pressure beam with idle wheels or large belt (composition "B”)
Presseur superieur en acier a roulettes ou a courroie large [éguipament "BY)

Oberdrucker aus Stahl mit Baderchen oder mit breitem Riemen ausgestatiet (Ausstatiung "BY)
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Working

units

Groupes
opérateurs

Aggregaten

Level KS

Gluing unit
Groupe encoliewr
Aufleimaggregat

End-trimming unit
Groupe de coupe an boul

Kappaggregal

Level WS

Gluing unit
Groupe encalleur
Aufleimaggregat

End-trimming unit
Groupe de coupe an bout

Kappaggregat




Trimming unil Fine trimming unit
Groupe d'affleurage

Blndiglrasaggregat

Edgescraping unit
Groupe racleur de chant
Radius-Ziehklingenaggregat

Groupe d'affleurage de finitian |
Biindigirés-/ Fein Radiusfrasaggregat




Compositions  Compositions  Ausstattung

LEVEL KS LEVEL KS LEVEL KS

Processing of thin, solid Application du chant Anleimung der dinnen
wood edges and ABS mince, bois massif et Kanten, Massivholz und
edges on 2 sides ABS sur 2 cotés ABS auf 2 Seiten

LEVEL KS-RS (48)

BEL B B Ind 5B

LEVEL KS-RTS (53)

LEVEL KS LEVEL KS LEVEL KS |
Processing of thin, solid Application du chant Anleimung der dinnen T
wood edges and ABS mince, bois massif et Kanten, Massivholz und f
edges on 4 sides ABS sur 4 cOtés ABS auf 4 Seiten

LEVEL KS-2 (48)

LEVEL KS-R2 (58)

1-R

3-8

> MW
gEh IS e b BN

BEh Bk b i B

LEVEL KS-RS2 (568)
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LEVEL KS-RT2 (63)

LEVEL KS-RTS2 (63)




LEVEL KS

Processing of thin, solid
wood edges and ABS
edges on 4 sides

LEVEL KS
Application du chant

mince, bois massif et

ABS sur 4 cotés

LEVEL KS |
Anleimung der diinnen |
Kanten, Massivholz und
ABS auf 4 Seiten

LEVEL KS-RS4 (63)
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LEVEL KS
Composition “B”
(belt top pressure beam)

LEVEL KS
Equipement "B"
(presseur & courroie)

LEVEL KS
Ausstattung "B"
(Riemendrucker)

LEVEL KS B-R2 (58)
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LEVEL KS B-RT2 (63)
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LEVEL KS B-RS2 (63)

LEVEL KS B-RTS2 (68)
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LEVEL WS

Processing of thin, solid
wood edges and ABS
edges on 4 sides

LEVEL WS
Appiication du chant
mince, bois massif et
ABS sur 4 cotés

LEVEL WS

Anleimung der diinnen
Kanten, Massivholz und
ABS auf 4 Seiten

LEVEL WS-RS2 (63)

LEVEL WS-RTS2 (68)
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LEVEL WS-RS4 (68)
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LEVEL WS-RTS4 (73)
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Free spaces

Espaces libres

Freie Rdume

L

Free space tar pre-miling unil agd anti- adhegive unit
Fapace libve pour grols fectilivur et droipe antiact ssit
Freier Raurn fir Figsfrasaggragat ned Antihatfmittalaulgabagerst

Frae spaza for 4 motor comer reunding unll
Fspacs litre pour groups arrondisseur 4 meoleurs
Freier Platz filr Eckenabrundungsagaregal 4 Mataren

~<a P

Frae space for gmoving unit and sanding unit
Espace fibre pour gralips louple podr frafisages et groups de PenGaELe
Freier Platz flr Frdsaggreaat und Schleifaggregal

- o

Free spacs for 2 motal comer 1o il trimming onit
Espace s pour groupe d'arondlss ie-alflaurage 2 motaurs
Fralar Platz fir Abrundungs-Bi indigfrédsagregat 2 Motarery

Free gpace for arcoving urnit o aanding Lnit
Eupace lire pour groupe Woupls pour fralsagss ou gioupe de pncage
Freler Platz: [0r 7 rasaggregal ader Schisifaggrogat

k2

Free space for 3 finishing Lnits (gluescraping i, bufling | kll"ﬂt coge brightening unit)
Espaen liwe-pour 3 grouges de linitlon {rac e de e, brossas, raviveur de chant)
Freler Raum fir 3 Nac: hbearbmhmgsdggregd'«: tﬂachwrehkllngmaggmg?t

_ Blrstenaggregat, Aggregat ZU Auffrisehung der Kante)




Options
principales

Anti-adhesive

unit

Groupe

antladhesil
Antinaftmittelaufgabegerat

2 motor corner rounding trimming
unit

Groupe d'arrondissage-affleurage 2
molstirs

Abrundungs-Blindigfrésagaregat 2
Matoren

Hauptsachliche
Optionen

—

The optimized ED-SYSTEM
improves the chip suction's quality
and performance by means of
toals and suction hoods precisely
designed for this purpose.

Pre-milling unit
Groupe rectifieu
Flgefrasaggregat

Le systame d'aspiration optimise
ED-SYSTEM améliore grandement
la cualité et le rendemeant du
depoussiérage, Il utllise des

outils el des capots d'aspiration
specialement eludies pour arriver
a ce rasultat.

Der optimierte Absaugungssystern
ED-SYSTEM verbessert die Qualitat
und die Leistung der Absaugung,

in dem er Werkzeugen und
Absaughauben benutzt, die gerade
zU diesem Zweck gezeichnet
wurden,




Main Options Hauptsachliche
options principales Optionen

Corner rounding unit with 4 motors J | R J‘@&

Groupe armondisseur 4 motaurs
Eckenabrundungsaggregat 4 Motoren Grooving unit
Groupe touple pour
fraisages

Frasaggregat

Sanding unit
Groupe de pongage
Schleifaggrsgat

Gluescraping unil
Groupe racleur de colle

Flachenziehklingenaggreaat




Buffing unit
Groupe brosses

Blrstenaggragal

Edge brightening unit
Groupe raviveur de chant
Aggregat zur Auffrischung
der Kante

Self-polishing buffing
unit
Groupe de blosses

auto-polissaises

Blrslenagyregat mit
selbstpolierenden
Bursten

o~

Heating panel lamps
Lampes rechauffanias

Werkstlckserhitzlampen

Bar cade reader
|Lecteur codes barres

Slrichcodelesegerit

Quick melting and glue pot change over system (EVA-PUR)
Systema de changament rapide entre préfuseurs pour calle
BVA et PUR avec changement rapide de bacs a calle
Schnellaustauschsystem zwischen Vorschmelzern flir

EVA und PUR mit schngllem Austausch der Leimwannen




Options Hauptsachliche

principales Optionen

EASY GLUF system for the frequent and fast change of the type
of glue (EVA/PUR/different colours).

Systéme EASY GLUE pour g fréquent el rapide remplacement
tu type de colle utiisée (EVA / PUR / couleurs differentes),

EASY GLUE-System fur die haufige und schnelle Ersetzung des
benutzlen Leimtyps (EVA / PUR / verschiedene Farbe).

Top pressure beam NC positioning. Strip type edge loading by vacuum cups.
Positionnemenl électronigue du presseur suparieur. Chargement des chanis en bandes par ventouses.
Elektronische Positionierung des Oberdruckbrilcke. Kantenstreifeneinflihrung durch Saugképfen.
EASY SIZE device: NC management of thickness of the Gluing unit pressure roller NC positioning.

material to be removed by pre-milling unit corresponding to
the edge thickness to be applied.

Dispositif EASY SIZE: pour la gestion par I'unité de controle
de |'épaisseur de bois pouvant &tre traitée par le rectifieur,

Positlonnemenil électronigue des rouleaux de pression
dans le groupe encolleur.

Elektronische Positionierung der Druckrollenbahn auf

Lei ‘ :
en fonction de I'épalsseur du chant a plaquer. cinmggriga
Vorrichtung EASY SIZE: erlaubt die Starke mit der Steuerung NC managed multifunction fine trimming and
anzulegen, die durch das Fiigefrdsaggregat entfernt wird. Die edgescraping units.
entfernte Starke entspricht der Kantenstérke, die aufgeklebt . o . i )
wird Groupes d'affleurage de finition el racleur de chant
: multifonctions a axes gerés électroniquement.
Double roller vertical magazine with automatic edge change Fein Radiusfrasaggregat und
over, Multifunktionsziehklingaggregat mit elektronisch

: esteuerten Achsen.
Magasin vertical deux rouleaux avec changement de chant g

RUGmEiaUe. Edgebanding in nesting process.

Senkrechtes 2-Rollenmagazin mit automatischer

Dlacane des panneaux precedemment usings avec
Kantenaustauschvorrichtung. Placage des panneaux precedemme inés ave

procédure nesting.

Kantenanleimung von vorher ,Nesting“-bearbeiteten
Werkstilcke.




PC Office

PC Office

5ans erreurs.

Maschine.

LEVEL is equipped with PC Office working in Windows XP, which
allows easy, quick and precise machine management,

LEVEL est dotée de PC Office qui fenctionne dans ls mifiew Windows
AP el il permet de gérer la machine dans une facon simple, rapides et

LEVEL ist mit PC Office versehen. Pc Office arbeitet in Windows
Xp und erlaubt eine einfache, schnelle und fehlerlose Steuerung der
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Unlimited number of processing
programmes.

Selection of the first or second pass
without changing the program.
Possibility of touch sereen control,

Nombyre illimitée de programmes
d'usinage mamaorisables.

lection du pramier €t 8econ

ns changemenlt de programme.
Passibilité diinterface avec earan lactile

Unbegrenzte Nummer von Bearbeitungen,
die man speichern kann.

Wahl des ersten und zweiten Arbeitsgangs
ohne Programmwechsel.

Maglichikeit fir "Touch Scraen"
Schnittstelle,

Diagnostic management

In case of machine in warning, the PC
visualizes the alarm, identifies the reasons
of alarm and finds out where the alarm Is
on the machine. Therefore the PC leads the
customer to the solution of the troubleshooting,

Gestion diagnostique

[Dan as de machineen atat d'alarme, le
PO signalise les ddtalles d'alamme et
visualise la zone de la maching dans
lanuelle 'alarme s'a verifie en conduisant de
cells facan le client a résoudre la parine.

Leitung der Diagnose

Im Fall ven Alarmzustand der Maschine
meldet der PC die Alarmdetails und
veranschaulicht die Zone, wo die Stérung
eingetreten ist und dadurch bringt der
Kunde zur Losung von der Stérung.

Production reports

Processing data, worked panels, used
edge, daily, manthly and yearly, Reports
allow praduction monitoring by statistic
graphics and Excd files,

Rapporis de production

Proarammes d'usinage, panneaux usinés,
chamt uilse avec defintion quaoticien
mensuel et annuel. Les rapports d'usinage
peimettent de maintenir sous conltdle le
cours de la production d'une facon
statistigle avee des graphiciues ou avec
simples feulles Excel,

Bearbeitungsberichten
Bearbeltungsprogrammen, bearbeitete
Werkstiicke, benutzte Kante mit taglichen,
mionatiichen und [ghrlichen Definition. Die
Bearbeitungsberichien ermiaglichen die
statistisehe Uberwachiung vom
Produlkdionsablauf mit Grafiken oder mit
einfachen Excelfolien.




Office-machine
interface

Interface
bureau-machine

Schnittstelle
Buro-Maschine

Workshop
Production
Produktionsabteilung

On demand, through the PC Office it's
possible to program the machine
directly from the office and to receive
praduction reporls directly from the
machine.

Sur demande, a travers le Pe Office il
@sl possible de programmer [a maching
directemant au bureau &t de racevoir par
la machine les rapports d'usinage.

Office
Bureau
Biiro

Auf Wunsch, durch PC Office ist es
moglich die Maschinen direkt vom
Biiro zu programmieren und von den

- Maschinen die Bearbeitungsberichten

zu erhalten.
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Teles

M

rvice

Tele-assistance

Teleassistenz

Customer premises
Etablissement du client
Kundenfirma
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Through teleservice (optional) an
immediate intervention from 1DM
technicians In situation of warnings
during the machine process is assured
lo the customer. Further lo the request
of intervention about the custamer, DM
technicians will connact by modem to the
PC situated on the customer machine
and, in real time, they will resolve the
software problems and re-set the
machine to the best conditions. Besides,
thought teleservice it's possible to modify
or update the programs aceording o
customer requesls.

(optionnel) en garantie au client une

intervention immecdiate par des techniciens

IDM dans les situations d'urgence ou
ci'erraur pendant le fonctionnemeant de

la machine. Sur demande d'intervantion
de la part du cliept, les techniciens 1DM
se connectent via madem au PC cle la
machine située chez e client et, en tamps
rael, ils effectuent des aperations sur le
software afin de remeatlre la machine en
condition aptimale. A" travers |z

lelé-assistance, en plus, |l esl possible

de réaliser des modifications ou des mises

au Jowr des programmes sur demande du
cliept,

IDM after sales department

Assistance IDM
Kundendienst IDM

Dank daem Telekundendienst (Option)
wird dem Kunden ein en sofortigern
Eingriff von den Techniker IDM in Fall
von Alarm-oder Fehlerzustand wahrend
dem Maschinebetrieb gewahrleistel. Auf
Eingrifianfrage vom Kunden, verbinden
sich die Techniker via Moclem zu dem
PC dar Maschine, die sich bei dem
Kundenwerk befindet; dadurch kénnen
die Techniker soforlige Softwareaingriffe
durchfiihren, um die Maschine zum
optimalen Zustand zurtickzufthren. Durch
dan Telekundendienst ist es ausseardem
méglich, Anderungen oder Fortbildungen
der Programimen auf Anfrage vom
Kunden auszuflhran.




Technical Caractéristiques Technische

specifications techniques Daten
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| Level

Min -max coil Epaisseur mini - maxi Min. - max. Kantenstérke l

material thickness du chant en bobine fir Rollenkanten mm 04-3

Min -max strip Epaisseur mini - maxi Min - max. Starke mm 0,4 - 12 (Level KS)
material thickness du chant en bande Streifenkanten mm 0,4 - 22 (Level WS)
Min -max panel Epaisseur mini - maxi Min. - max. i

thickness du panneau Plattenstarke mm i 10 - 60

Feed speed Vitesse d'avancement Vorschubgeschwindigkeit m/min 12/18

m/min opt. var. 12 - 18 (Level KS)

m/min ’ opt. var. 12 - 22 (Level WS)

Die technischen Daten kommen auf die gewéhlten
Kompositionen an. Zur Veranschauhchung

sind die Maschinen auf einigen Fotos komplett CINGERT
mit Zubehorteilen abgebildet. Anderungen iiNyRits
der technischen Daten ohne Vorankindigung
na n'Infiliencent pas vorbehalten. Eventuelle Anderungen haben
e CE. keinerlei Auswirkung auf die Sicherheit geman
CE Normen.

Technical specifications may vary according to
the composition chosen. For demonstration
purposes, several photographs show machines
complete with accessories. The technical data
can be modified without advance notice, the
modifications do not influence the safety
prescribed by the CE regulations.

v SISTEMA
CERTIFICATO
REG. N. 091/E
UNI EN ISO 9001:2000




