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CNC-BEARBEITUNGSZENTREN

Stabil, kompakt und universell

Kurze Bearbeitungszeiten durch
hohe Verfahrgeschwindigkeiten
sowie die Anpassung an den indivi-
duellen Anwenderbedarf zeichnen
diese im preisgiinstigen Baukasten-
system entwickelten Baureihen
BIMA 100/200 aus.

BIMA 200 mit Werkzeug-
wechsler

Fiir die vielféltigen Oberfrésarbei-
ten, die im Arbeitsbereich

x = 3000 mm, y = 1200 mm durch-
gefihrt werden, bedient sich die
Arbeitsspindel aus einem 8-fach
Werkzeugwechsler.

Zum Ausbau der Maschine zu
einem echten Bearbeitungszentrum
stehen eine Reihe von Aggregaten
zum Ségen, Nuten, Horizontalboh-
ren und Vertikalbohren mit mehre-
ren einzeln abrufbaren Spindeln
sowie zur Ausfithrung von Spezial-
frasungen zur Verfugung. Aus die-
ser Auswahl kénnen 4 Aggregate,
die um 360° schwenkbar das Werk-
stick in jedem beliebigen Winkel
bearbeiten, der Maschine zugeord-
net werden. Diese Aggregate wer-
den nach Bedarf automatisch von
der Hauptspindel adaptiert und
angetrieben.

Die sichere Werkstuckspannung

erfolgt wahlweise

— mit Vakuum-Spannblécken auf
verschiebbaren Werkstickirg-
gern oder festem Arbeitstisch

— mittels Vakuum-Rastertisch

— in Spezialspanneinrichtungen mit
Werkstucktransportsystemen z.B.
fir Kichenarbeitsplatten

P2 IMA-NORTE

Vom Massivholz- oder Plattenrohling - bei nur einer Werkstickspannung — zum fertigen Mobelteil. Die Abbildungen

deuten die vielféltigen Bearbeitungsméglichkeiten an
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BIMA 100

Die Bearbeitung der Werkstiicke

erfolgt bei Wechselfeldbelegung

im Arbeitsbereich x = 3000 mm,

y = 1000 mm. Den speziellen Anfor-

derungen entsprechend stehen fir

die Bestiickung des Supportes fol-

gende Aggregate zur Verfigung:

— Oberfrasaggregate, die im
Gegen- oder Gleichlauf arbeiten

— vertikale Bohraggregate mit ein-
zeln abrufbaren Spindeln, die in
x- und y-Richtung angeordnet
werden kénnen

— horizontale Bohraggregate

— Nut- Sageaggregate, 90°-
schwenkbar

— Schleif- und Birstenaggregate





