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BIMA 200 -}
CNC-sterowana

3-0siowa frezarko-wiertarka

BIMA 200 - frezarko-wiertarka CNC — nowe wydajne cen-
trum obrébcze do elastycznej produkeji elementéw meblo-
wych oraz komponentéw rozbudowy wewnetrznej w
krotkich i bardzo krétkich seriach. Konstrukcja tych maszyn
opiera sig na 30-letniego doswiadczeniu firmy IMA w
produkcji maszyn dla meblarstwa, ktére zawsze wyznaczaty
kierunki rozwoju.

Nowa BIMA 200 to:

e wysokowydajne wrzeciona robocze

¢ wyrafinowany magazynek wymiany narzedzi,

o wysokie parametry przyspieszenia oraz duza predkos¢
posuwu na wszystkich osiach

itaczy wszystkie te cechy w jedna inteligentng koncepcje

maszyny z minimalnymi czasami obrébki przy maksymal-

nej efektywnosci.

BIMA 200 dysponuje optymalnym sterowaniem maszyno-
wym w postaci sprawdzonego oprogramowania IMA WOP
6.0. Bazujace na Windows® sterowanie z automatycznymi
programami przygotowawczymi i roboczymi oraz
tré6jwymiarowa symulacja ruchu narzedzi w czasie
rzeczywistym sa dostepne zar6wno bezposrednio z pulpitu
operatora przy maszynie jak rowniez przy przygotowywa-
niu pracy lub w ramach prezentacji dla klientéw przy
niezaleznym stanowisku komputerowym (druga licencja w
cenie).

Wtasciwosci

e stét o wymiarach 3.300 mm (4.300 mm) x 1.250 mm,

e mozliwosé stosowania w maszynie wymiennych agregatéow
obrébczych podawanych recznie

e system mocowania narzedzi na prowadnicach liniowych
gwarantujacych najwyzsza precyzje obrébki elementéw

o ergonomika i fatwos¢ obstugi charakterystyczna dla
maszyn firmy IMA

do wyboru:
IMA przektadnia wiertarska 14 wrzecionowa (pionowe)
i 6 wrzecion poziomych plus pita do wykonywania
rowkow 90 stopni uchylna

Tub
IMA przektadnia wiertarska 21. wrzecionowa (pionowe)
plus gtowica krzyzowa uchylna 90 stopni z
4 wrzecionami poziomymi i z pita do
wykonywania rowkoéw.

Dalsze mozliwosci wyposazenia

e mozliwosé lepszego wykorzystania stotu poprzez
zastosowanie 2. rzedu zderzakéw bazujacych

e pozycjonowanie ssawek za pomoca diod LED




Centrum numeryczne CNC BIMA 200 jest obstugiwane poprzez
program IMAWOP, stuzacy do programowania elementow i okres-
lania parametréw technologicznych.

IMAWOP jest optymalnym i sprawdzonym oprogramowa-
niem do elastycznej produkcji najrézniejszych elementéw ptaskich.
IMA WOP dostarczany jest z gotowymi typowymi programami
obrébczymi.

Ruch narzedzi, wzgl. procesy obrdbcze moga by¢ symulowane
na obrazach -3-D — co poprawia wydajnos¢ produkgji i bezpiec-
zenhstwo pracy zaréwno przy produkcji w krétkich seriach jak i w
produkcji jednostkowe;. :

Sterowanie IMAWOP w skrécie

fatwy, graficzny system programowania oparty na Windows
zgodne z potrzebami tworzenie lub wgrywanie rysunkow
elementéw w CAD

automatyczna ewidencja statystycznych danych roboczych jak
ilosci, czasy obrébki, postoje itp.

zintegrowane rozwigzania programowe do automatycznie
optymalnego pozycjonowania elementéw i czesci mocujacych
automatyczne przygotowywanie maszyny

kompatybilny system sterowania do wszystkich powszechnie
uzywanych rozwiazan sieciowych
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% program obrobczy IMAWOP




sterowanie IMAWOP

pozycjonowanie LED




Wyposazenie seryjne Mozliwosé wyboru: Dodatkowe mozliwosci wyposazenia dla BIMA 200

e sterowanie komputerowe z IMA WOP 6.0 — IMA przektadnia wiertarska 14 wrzecionowa (pionowe) o zasieg obrobki w osi X = 4300 mm
z 2. licencja [biurowe miejsce pracy] i 6 wrzecion poziomych plus pita do wykonywania — 8 podciénieniowych belek stotu
e UPS [urzadzenie podtrzymujace napiecie] rowkéw 90 stopni uchylna - 16 ssawek duzych
e maty bezpieczenstwa lub — 8 ssawek potéwkowych
® wyposazenie w podstawowe narzedzia — IMA Przektadnia wiertarska 21 wrzecionowa (pionowe) — 8 szyn zatadowczych
e  zasieg obrobki w osi X = 3300 mm plus gtowica krzyzowa 90 stopni uchylna z e 2.rzad zderzakdw pozycjonujacych
o 6 podcisnieniowych belek stotu 4 wrzecionami poziomymi i pita do wykonywania e obstuga plikow *.dxf
e 12 ssawek duzych rowkow e klimatyzacja szafy sterowniczej
o 6 ssawek potéwkowych ) e pozycjonowanie ssawek diodami LED
o 6 szyn zatadowczych e laser punktowy

° 8-pozycyjny magazynek narzedzi

e centralny kréciec odciggowy

e  przytacze podcisnieniowe do szablonow |
e wrzeciono gtéwne [7,5 kW] z pierscieniem indeksowym 45°

¥ BIMA 200
% Pozostate wtasciwosci




% Podwojna predkosc -

% podwodjna precyzja

1 Wrzeciono gtéwne BIMA

1. Wrzeciono gtéwne BIMA

Nowy wysokowydajny system wrzeciona gtownego BIMA o mocy
7.5 kW i obrotach maks. 18.000 obr./min stuzacy do poziomej i pio-
nowej obrébki frezarskiej spetnia wszystkie zyczenia: Agregaty wrze-
ciona gtéwnego umozliwiaja montaz 6 roznych narzedzi do obrobki
poziomej. Agregaty wrzeciona (np. do frezowania komory zamka w
drzwiach) itp. s3 zaktadane recznie na wrzeciono gtéwne.

2. Agregat wiertarski z funkcja frezowania rowkéw

Niezalezny agregat wiertarski (9.000 obr./min.) mozna skonfiguro-

wa¢ modutowo pod katem wiercen pionowych i poziomych.

Do wyboru:

Wiercenie (O

e IMA przekfadnia wiertarska 14 wrzecionowa (pionowe)
i 6 wrzecion poziomych plus pita do wykonywania
rowkéw 90 stopni uchylna

lub

Wiercenie 2

o IMA Przekfadnia wiertarska 21 wrzecionowa (pionowe)
plus gtowica krzyzowa 90 stopni uchylna z
4 wrzecionami poziomymi i pita do wykonywania
rowkow.
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2 A Wiercenie @ [14 wrzecionami]




wiercenie @ [14 + 6 wrzecion] wiercenie @ [21 + 4 wrzecion]
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% ROZNOro dne mo
obrobki

Czy sg to stopnie schoddéw, okna z tukami, drzwi zewnetrzne i

wewnetrzne, fronty meblowe, blaty kuchenne, profile aluminiowe

czy tez lekkie ptyty budowlane, spektrum zastosowania BIMA 200
! jest elastyczne i wszechstronne.

Przyktady réznych mozliwosci obrobki:
e wiercenia rzedéw otwordw i konstrukcyjnych: gtowica
‘ wiertarska z wrzecionami o wysokiej wydajnosci 9000 obr./min;
| obrébka frezarska: wrzeciono gtéwne 7,5 kW
e poziome wrzeciona wiertarskie w osi X i Y
e pita do rowkow pod tylne Scianki i do ciecia catkowitego,
przestawna o 90°
e produkcja drzwi z wymiennym agregatem do poziomego
frezowania gniazda pod zamek
e agregat do wiercenia otworéw pod zawiasy puszkowe
e obrobka stopni schodéw przy pomocy wydajnego
wrzeciona frezarskiego o mocy 7,5 kW
e Wydajne wrzeciono frezarskie do obrébki kantowek i
tukéw w produkcji okien

©n






Stot stuzy do mocowania elementéw do obrébki. Suporty, ssawki i
inne systemy mocujgce moga by¢ pozycjonowane recznie lub z
poziomu programu obrébczego.

BIMA 200 moze by¢ opcjonalnie wyposazona w dodatkowy rzad
zderzakéw pozycjonujgcych w osi Y (na kazdym suporcie 1 tylny i 1
$rodkowy zderzak). Elementy do 600 mm szerokoéci mogg by¢ usta-
wiane przy $rodkowych zderzakach, elementy wigksze niz 600 mm
nalezy mocowac przy tylnych zderzakach. Zaleta takiego roztozenia
jest wygodna obstuga elementéw zaleznie od ich wielkosci.

BIMA 200 umozliwia utozenie 2 waskich elementéw obok siebie
na kazdym polu obrébczym, co znacznie przy$piesza wykonanie ope-
racji powtarzalnych.
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Dalsze mozliwosci wyposazenia

[1 20}

W razie potrzeby mozna zastosowac inne niz ssawki pneu-
matyczne systemy mocujace do kantéwek (np. produkcja okien)
réznorodne podci$nieniowe systemy mocujgce upraszczajgce
obrébke

opcjonalne pozycjonowanie szybkie ssawek diodami LED

laser punktowy do doktadnego ustawiania belek stotu i ssawek
mocujacych
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ZAKRES OBROBCZY

BIMA 200
[frezarko-wiertarka CNC]

X

3.300 mm (3.600 mm) oder 4.300 mm (4.600 mm)

Y 1.250 mm

z 125 mm

MASZYNA

wrzeciono gtéwne 7,5 kW

magazynek narzedzi talerzowy 8-pozycyjny poruszajacy sie w osi X
liczba wrzecion wiert. pionowych 14 lub 21

liczba wrzecion wiert. poziomych 6 lub 4

pitka do rowkéw

przestawna o 90°

poziom hatasu

bieg jatowy < 80 dBA
[zaleznie od narzedzia, posuwu i materiatu]

krociec odpylania

@ 250 mm z zasuwa

WYPOSAZENIE DODATKOWE

pozycjonowanie LED

wymienne agregaty obrébcze
( wymieniane recznie)

transporter trocin

automatycznie unoszone szyny zatadowcze

zaciski pneumatyczne
[np. do kantowek lub profili aluminiowych]

Zachowujemy sobie prawo do wprowadzania technicznych zmian i
dalszego rozwoju produktu. W kazdym wypadku niezbedne jest
wystapienie o oferte wzglednie potwierdzenie przyjecia zlecenia do
realizacji potwierdzajace aktualny poziom techniczny maszyny.
Maszyna nie moze by¢ fotografowana bez kompletnych urzadzen
zabezpieczajacych. Urzadzenia zabezpieczajace sg zawarte w
zakresie dostawy. Zdjecia moga przedstawiac rowniez opcje, ktére

nie naleza do wyposazenia standardowego.

stan na luty 2007



BIMA 200

Zakres obrobczy: 3.300 mm (4.300 mm)

ca. 6.875 (ca. 7.875)
ca. 6.663 (ca. 7.663)
ca. 6.080 (ca. 7.080)
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ca. 4.750 (ca. 5.750)

Wszystkie wymiary w mm.



engineering solutions. www.ima.de

ZIMA

IMA Klessmann GmbH
Holzbearbeitungssysteme
IndustriestraBe 3, D-32312 Lubbecke
Germany

Fon +49 5741 331-0
Fax +49 5741 4201
www.ima.de

contact@ima.de




