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BIMA P 480 Concept plus

die neue Dimension flUr Format und Kante
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Verleimmaschine

Arbeitsbereich
X1 2 x 2.100 (bei Verleimung)
X2 2 x 2.400 (bei Fras-und Bohrbearbeitung)
Y 1.400 | 1.800
BIMA P 480 BIMA P 480 V
[Fras- und Bohrbearbeitung] [Verleimung]
Max. WerkstiickgréBe [je nach Maschinentyp] Max. WerkstiickgréBe [je nach Maschinentyp]
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2.400 mm 22100 MM
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HAUPTSPINDEL
e 7,5 kW oder

12 kW/24.000 min-1

WERKZEUGWECHSLER
e 8-fach
Hauptspindel mit Fraswerkzeug Werkzeugwechsler B | I\/I A P 4 8 0 c t ’
Frids- und Bohrmaschine BIMA P 480 Concept p/us - das neue Konzept fiir
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BOHRAGGREGAT IN L-FORM
e 14 oder 21 Bohrspindeln mit
2 Andockplatzen fiir Anbauaggregate
HAUPTSPINDEL
e 7,5 kW oder 12 kW/24.000 min-1
Elektronische Tastung [Option] tyna-Point vollautomatischer Riisttisch
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Fras- und Bohrmaschine

Verleimmaschine

BIMA P 480 Concept plus

BIMA P 480 Concept p/us — das Bearbeitungszentrum, die leistungs-
starke Alternative fiir mehr Produktivitit.
Die neue IMA-Portalbaureihe BIMA P 480 Concept p/us mit Tandem-
tisch vereint alle Eigenschaften fiir eine moderne, zukunftsweisende
stationdre CNC-Bearbeitung von Format und Kante.

Bewdhrte IMA-Zuverlissigkeit

Hohe Genauigkeit und Stabilitdt

Optimale Leistungsfahigkeit und Langlebigkeit



BOHRAGGREGAT
* 14- oder 21-spindelig

C-ACHSE
e zum Einsatz von
Adapteraggregaten

HAUPTSPINDEL
e 7,5 oder 12 kW

WERKZEUGWECHSLER
e 18-fach

ROLLENMAGAZIN
e 2- oder 6-fach

VERLEIMTEIL

Bohraggregat Verleimteil 18-fach Werkzeugwechsler und Hauptspindel Rollenmagazin

schinenkonzept
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"l BIMA P 480 Concept plus
Das Profil

Design:Studio HubbelMeyerINortmannlPeters, Minden

BIMA P 480 Concept plus BIMA P 480 V Concept plus
[Frés- und Bohrmaschine] [Verleimmaschine]
ARBEITSBEREICH
X 2 x 2.400 mm 2 x 2.100 mm
Y 1.400/ 1.800 / 3.000 mm 1.400/ 1.800 mm
MASCHINE
Hauptspindel 7,5 kW — 14,5 kW bei 100 % ED (S1) 7.5 kW — 14,5 kW bei 100 % ED (S1)
Werkzeugwechsler 8-fach 18-fach
Teller mitfahrend in X mitfahrend in X
Bohrer vertikal 14 oder 21 14 oder 21
C-Achse 360°
Verleimaggregat
OPTIONEN
LED-RUsthilfe LED-Rusthilfe
NC Rusttisch: Dyna Point NC Rasttisch: Dyna Point
Spéaneband Spéaneband
2. oder 3. Hauptspindel Div. Adapteraggregate
2. oder 3. Werkzeugwechsler 2- oder 6-fach Rollenmagazin

Weitere Optionen auf Anfrage

Technische Anderungen und Weiterentwicklungen vorbehalten.
MaBgeblich ist in jedem Fall der Angebotstext bzw. die Auftrags-
bestatigung! Maschine kann ohne vollstdndige Schutzeinrichtung
fotografiert worden sein. Schutzeinrichtung ist im Lieferumfang
enthalten. Fotos kénnen auch Optionen zeigen, die nicht zu einer
Standardausfihrung gehéren.
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