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System QuadroFlex

CNC-Bearbeitung
+ Kantenverleimen

= Komplettbearbeitung
in einer Avfspannung
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System QuadroFlex =

Was die Zukunft bringt, héingt von
den Entscheidungen ab, die wir
heute treffen.

Wo Zuverlassigkeit und Flexibilitat
genauso wichtig ist wie Vielfalt,
bietet die QuadroFlex ein iberzeu-
gendes Konzept — fir die Zukunft
Ihres Betriebes.

Das 4-Achs-Bearbeitungszentrum
schafft maximale Bearbeitungs-
moglichkeiten und konzentriert
seine Leistungsféhigkeit auf nur
einen Platz mit 1-Mann-Bedienung.

QuadroFlex — das ist CNC-Bear-
beitung und Kantenanleimen in
einem Aufbau.

Ob Spezialgebiet Treppenbau
oder aber Tirenfertigung — Quadro-
Flex bringt lhrem Werkstick nicht
nur gute Formen bei, sondern bear-
beitet das Teil komplett. Sind Sie im
Mébel- u. Innenausbau oder aber
im Ladenbau 'zu Hause’, setzt die
QuadroFlex lhrem Werkstiick auch
noch die Kante auf — bis 3 mm,
geleimt, gekappt und biindig gefrdst.

CNC-Bearbeitung +

360°
schwenkbar

Neu ist die IMATRONIC-Steuerung
mit speicherabrufbaren Bearbei-
tungszyklen. So kommt die Quadro
Flex — auch bei Einzelbearbeitung
—in kiirzester Zeit zum Einsatz.

Welche Anwendung auch immer —
mit QuadroFlex die Zukunft gestal-
ten.
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4-Achs-Bearbeitung

Sowohl starke Oberfrése als auch
vollstandiges 4-Achs-Bearbeitungs-
zentrum ist die QuadroFlex durch
die Hauptspindel mit integrierter
Schwenkachse.

Der 8-fach Werkzeugwechsler
tauscht nicht nur die Fraswerk-
zeuge bis @ 150 mm in die Haupt-
spindel ein. Auch die Aggregate
fir Horizontalbohren oder -frasen,
Unterfrésen, Séigen oder Kanten-
bundigfrasen kénnen wéhrend der

Bearbeitung eingewechselt werden
und in der X-Y-Ebene von 0-360°
arbeiten. Leistung der Haupt-
spindel: 5,5 kW bei 18000 UpM,
Drehzahl und Drehrichtung pro-
grammierbar.

Neben der Hauptspindel ist die
QuadroFlex standardméBig mit
einem 5-spindligen Bohraggregat
in X-Richtung und einem 9-spindli-
gen Bohraggregat in Y-Richtung
ausgestattet. Drehzahl von 6000-
9000 UpM programmierbar, Drefi=
richtung frei programmierbar.




A

Kantenanleimen

Bindigfrasen

Mehrfach verleimte Kante

Profilfréisen (mehrfach verleimte Kante)

3-seitige
Kantenbearbeitung in
einer Avfspannung

Neue Méglichkeiten im Mébel-
Design bietet das optionell verfig-
bare Verleimteil der QuadroFlex.
Beliebige Formteile kénnen damit
rationell und wirtschaftlich in weni-
gen Minuten hergestellt werden. In
einer Aufspannung lassen sich 3
Seiten eines Werkstiickes beleimen,
kappen und bindigfrésen. Mihe-
volles Kantenanleimen von Hand
gehdrt damit endgultig der Vergan-
genheit an.




Adapteraggregat,
Unterfraser,
CNC-gesteuert, 360°,
Fréserdurchmesser
20 mm, Drehzahl
max. 12000 UpM,
Fréastiefe 25 mm,
Abstand Auf3enkante
Werkstiick bis
Frasermitte 58 mm.

Grenzenlose

Von jeher war und ist das Hand-
werk vor immer neue Aufgaben
gestellt, was die Gestaltung von
Mébeln betrifft. Wir méchten lhnen
durch unsere Technik die Mittel an
die Hand geben, nicht nur individu-
ell, sondern endlich auch wirt-
schaftlich zu fertigen.

Kompetenz im Trendmarkt ist
gefragt. Innovative Fertigungsme-

thoden sind ein Muf3.

Design, Funktion und Qualitét ist
das, was heute die Kaufentschei-
dung des Kunden pragt. Nicht sel-
ten sucht er den Spielraum, seinen
personlichen Stil, seine Fantasie in
dem Wunschmébel wiederzufin-
den. Handwerk und Innenausbau
sind in hohem Maf3e mit dieser
individuellen Vielfalt der Wiinsche
konfrontiert. In dem Bemihen,
Zufriedenheit bei lhren Kunden zu
schaffen, méchten wir Sie unterstijt-
zen — denn nicht zuletzt weckt

Zufriedenheit neue Winsche ...

Vario-Tisch 90 ,Servizio”, ausgezeichnet beim Wettbewerb Holz + Form

Design — Entwurf — Hersteller: Helmut Heppeler
Einrichtungen — Schreinerei, 88631 Beuron — Hausen im Tal

Adapteraggregat,
Horizontalbohrer, 4-spindlig,
CNC-gestevert, 360°,
Bohrerdurchmesser bis 12 mm,
Drehzahl max. 6000 UpM.

Adapteraggregat, Séige,
CNC-gesteuert, 360°,
Durchmesser 200 mm,
Drehzahl max. 9000 UpM,
Schnitthdhe 55 mm.




Maoglichkeiten

Mébelkorpus mit
Gehrung

Ein optionell verfigbares Ségeag-
gregat, das manuell einstellbar ist,
ermdglicht das Ségen jeder Geh-
rung von 0-45°. Anders als bei
Plattensdgen werden die zu bear-
beitenden Teile mit derselben Scige
vorgeritzt und auf Maf3 geschnitten,
wodurch die Abstimmung von Vor-
ritzséige und Hauptsége (wie bei
Plattensdgen Ublich) entféllt. Das
schwenkbare Aggregat findet bei
ﬁﬂrnier’ren oder Massivholzteilen

. wendung. Kunststoffbeschichtete
.cile werden vorzugsweise auf
Gehrung gefrést.

Wie fur das Sagen, so gibt es auch
fur Bohrvorgénge ein manuell ein-
stellbares Bohraggregat. Sége +
Bohraggregat erméglichen damit
Komplettbearbeitung einer Geh-
rungs-Verbindung.

Adapteraggregat,
Horizontalnuten,
tastend, CNC-gesteuvert,
360°, max. 5 mm
Tastweg, Drehzahl
max. 9000 UpM.

Gehrung bohren

Gehrung sdgen

In der Praxis ist das Abléngen von
Postformingstreifen — vor allem an
Formatkreisségen — derart proble-
matisch, daf3 bei hohen Stickzah-
len oft spezielle Postformingsdgen
eingesetzt werden. Die Quadroflex
|6st auch dieses Problem und
erspart unter Umsténden die

Anschaffung einer solchen Séage.
Ein Beweis fur die enorme Wirt-
schaftlichkeit, die sich mit der Qua-
droFlex erreichen laft. Varianten-
programme sorgen auch hier
dafir, daf3 die QuadroFlex in weni-
gen Augenblicken als Postfor-
mingsdge zur Verfigung steht.



Tiren-Kompletthearbeitung

Lichtausschnitte frasen

Formatieren mit der Séige 0-360°

Umfassend ist auch das Bearbei-
tungsprogramm fur die Turen-
herstellung. Abgespeicherte
Variantenprogramme sorgen dafir,
daf3 sowohl Zimmertiren als auch

/
" AuBentiren mit minimaler Ristzeit
‘ komplett bearbeitet werden.
A

Formatieren und Falzfrésen

Driicker- u.
Profilzylinderloch frésen -

Auch hier sind den Gestaltungs-
winschen kaum Grenzen gesetzt.
In 3-4 Minuten ist lhre Tur exakt
formatiert und gefdlzt, Lichtaus-
schnitte sind ebenso wie Schlof3-
kasten und Stulp gefrdést, Dricker
und Schlisselloch sowie Bénder

sind gebohrt. <
\J



Anwendungen im Treppenbav

'j‘ossenlécher frésen Horizontalfrésen
[

J

Formatieren 0-360° Profilfrasen Profilschleifen

Treppenstufen und Treppenwangen
—vom Massivblock bis zur fertigen
Treppe — bearbeitet die Quadro-
Flex mit Gberzeugender Prazision.
Die Stufen werden mit dem CNC-
Ségeaggregat aus dem verleimten
Massivholzblock zugeschnitten

und anschlieflend maBBgenau
formatiert und profilgefrést. Um
auch die dazugehérige Wange
bedarfsgerecht zu formatieren,
auszustemmen, etc., ist die Quadro-
Flex speziell fir den Treppenbauer
auch in einer Bearbeitungslénge
von 5 m und mehr lieferbar.

Sprossenlécher frésen Wange ausstemmen 7



Technische Daten
QuadroFlex

Standardausstattung
Verfahrbereich .
KACHEE soommsassrssmsmmetse 3770 mm*
Y-AcChSe oo 1380 mm
Z-AchSe oo 250 mm
Bearbeitungsbereich
X-AchSe ..ocooveriiiieeeeeeeeeas 3000 mm*
Y=ACHSE cosesmsevmmsssmnssussrmssmsmsnonssns 1000 mm
Werkstickdicke .......ccoovnicnnene max. 75 mm
Wechselfeldbereich
mit Pendelbearbeitung .............. 2 x 1000 mm
ohne Pendelbearbeitung .......... 2 x 1400 mm
Eilgangsgeschwindigkeiten
7Y 1 R S —— 80 m/min
YuPCHEE .oiisssssminisisiisssmissssimisnasss 60 m/min
Z-AChSe o 25 m/min
Vorschubgeschwindigkeit
(Bahnbetrieb) ......ccccovvvevereereieinne 20 m/min
Hauptantrieb (AC-Motor)
Leistung 100% ED ....ovvvvvvveeririnne. 5,5 kW
Drehzahl, programmierbar
............................................. 1500 - 18000 UpM
Werkzeugaufnahme
.................................. HSK 38, ahnl. DIN 69893
Autom. Werkzeugwechselmagazin
Anzahl Magazinpl&tze .......ccoeveeeeucucnne. 8
Werkzeugladnge .......cccccvvveiccenennee 150 mm
Werkzeugdurchmesser

. — bei Vollbelegung ....ccccocceuvuiueuninnnne 145 mm
— bei freien Nebenpldtzen ................ 180 mm
Werkzeuggewicht .....cocovveucuennnee max. 5 kg
Absaugung
1 AnschluB for Hauptspindel ...... @ 200 mm

1 AnschluB fur Bohraggregate ... @ 120 mm
1 AnschluB fur

LHEels T 1o Ta TG 1617 R — @120 mm
Absaugvolumen .........cccccoeuenee ca. 6200 m*/h
Elektrik

Betriebsspannung .............. 3x400V, 50 Hz
Steuerspannung ....ccevececccneen,. . 24V =
Anschlufwert .......cccooeveeeeienes ca. 15 KVA
Druckluft

Anschluf ..o 172"
M DEUEK wsnsemmmms e 6 bar
Verbrauch ....ccoveeiccne. ca. 200 NL/min.
Maschinengewicht ............... ca. 6000 kg

*Erweiterbar in 1000 mm-Absténden

Technische Anderungen vorbehalten.

T s Jgr

ca. 3300

[ [ |

Schaltpult

. min*

* Materialabhangig

2 IMA

HIGHTECH FUR HOLZ UND KUNSTSTOFF

IMA-NORTE Maschinenfabriken
Klessmann GmbH

D-32292 Libbecke, Postfach 1246
D-32312 Lisbbecke, Industriestrafie 3
Telefon 05741/331-0

Telefax 05741/4201



