COMBIMA |

Kleine Losgrofien rationell produzieren

Kommissionsweise Mcbelteile mil
unterschiedlichem Langen- und
Breitenmal) - dem jeweiligen Kun:
denaultrog entsprechend — in
kleinen LosgréBen wirtschoftlich
fertigen, setzt eine langen- und
breitenunabhangige Froduktions
Welse VOraus.

Die COMBIMA | eine Maschine
in einseitig linker oder rachier Aus-

. Fohrung, erfillt diese Forderungen
optimal. Wahrend aus giner dop-
pelseiigen Maschine das jeweils
letzte Werkstuck die Masching vor
jeder Breitenverstellung verlossen
haben mulB, wird auf dar -~
COMBIMA | konfinuierlich weiter- =
gecrbeitet. Diese Arbeitsweise ist

Einssifige COMBIMA mit den Bearbeitungssiationen
* Formaheren :

* Anleimen

* Nochbearbeiten

hin zum sinbauferfigen Mabelteil
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besonders empfehlenswert, wenn
die Werkstucke mit einem dehnier
len Autmal, jedoch parallel und
winkelgerecht, von der Aulteilsage
kommen, Fir das Einfiihren der
Werksticks in die Maschine siehen
dem Bedarltstall entsprechende
Zusatzeintichtungen zur Verfligung.

Die Werkstuckabbildungen auf
dieser und den nachsten Seilen
zeigen deutlich die vielfaltigen
Maglichkeiten der Kantenge-

E’rﬂitung, die der Einsatz der
COMBIMA derm Anwender bietel,
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Einscnubtisch zur manuelten Zulihning schmaler Werksilicke
{Gluarbearbeimung)




COMBIMA LA Aushihrung
mit dnppelrem Farmatbeil
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Synchronlaufende P?;;xﬂnsmllem

ketten mit Anschlagnocken bestim-
men bei dieser COMBIMA-Aus-
fihrung das rationelle mal- und
winkelgenuu:s Faormatieren kleiner
losgrafien.

Die Werksticke werden an der

COMBIMA I/1I

Grofie Leistung bei kleinsten Losgrofen

Anschlogseite besGumt, mir Kan-
tenmaterial beschichtet und kam-
platt ferlig bearbeitet, Auf der
kurzen gegentiberliegenden
Keitenbaohn erfolgl gleichzeitig
die exakte Parallel-Formatierung.
Hat das Werkstock den kurzen

Austihrung mit einssitigem Formoliel und Parallslieie.

T

Farmatbereich verlassen, wird die
Breite des folgenden Werkstiickes
eingestelil. Prazisionslinear-
tihrungen in Verbindung mitKugel-
umlaufspindeln erméglichen die
sekundenschnelle Umstellung auf
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COMBIMA integriert in...

..das Tandem-System Moschine I

Jwinshonh anspor |linl‘..‘.b&ﬂ1‘b&il|.|.l‘.-g! Abnohme-Sation

Maschine |
(Rechishearbaiing)

Beschick-Tisch

M dar direkten Tandem "-u"n,_':l!-l:r_lr.'u.":;: e ncan
und einarrechten Maoschime =i emem Moschinen

system werden schmale Werksticks — wie z.B
Paneele oder Blendan - doppelsaitig bearbeitel
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Beschickung pAaerhine | Crahztation In der Serienferfigung mit grefen Srackzohlen

{Longsbearbeifung) (Lizngs/ Guer) erreichi die COMBIMA in doppelseitiger Ausfihrung
die hischaimagliche Leistung, Der Verbund je eines

Moschine fie dia langs- bew, Querbearbeifung
zu einer Maoschirensiralis cupliziert die leishing




Einlautstvation COMBIMA II; W

COMBIMA I

Kantenbearbeitung komplett

Die stabile und schwere Bauweise
der COMBIMA, verbunden mit
einer prazisen wnd leichigangigen
Kettenfihrung, sorgt fur die mal:
genaue, parallele und winkelge-
rechte Formatierung der Werk.
stucke, die ohne Verketiungsein-
richtungen konfinuierich profilier,
bekantet und ferfig bearbeifet die
Maschine veriassen

COMBIMA: Von der beschichieten
Platte zum Mohbelteil oger Bou-
element. ;




Zimmartiren jncd Mobelolamente T T Beispiele van den vielon ."-.-".:rghchkeulen daz Combimo-Programms.




