NOWIMAT

Die wirtschaftliche Form

der Kantenbearbeitung
bis 20 mm
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NOWIMAT -

Kantenbearbeitung variabel und wirtschaftlich

Der NOWIMAT ist eine fiir die Serienfertigung
entwickelte Maschinenreihe. Die wichtigsten
Bearbeitungsaggregate sind standardmaBig in der
Grundausstattung bereits festgelegt und geben somit
die Sicherheit fir eine hervorragende Bearbeitungs-
qualitét.

Zur variablen Anpassung an die Bearbeitungs-
anforderungen wurde in der NOWIMAT-Baureihe
ein Freiplatzbereich nach der Grundausstattung

beriicksichtigt. Verschiedene Lésungen in diesem Frei-

platzbereich ergeben ganz individuell die best-
mégliche Nachbearbeitung. :

Das hier verwirklichte Baukastensystem schafft

— ein extrem giinstiges Preis-Leistungsverhéltnis und
als weiteren Vorteil

- kurze Lieferzeiten.

Zusiitzliche Optionen
fir die Freiplatzhereiche

® Das ibersichiliche Verleimteil mit Quickmelisystem
kann mit geringem Ristaufwand verschiedene
Materialien verarbeiten

® Die komplette Leimangabe ist zum Leimfarben-
wechsel oder fir Wartungsarbeiten mit einer
Schnellwechselvorrichtung ausgestattet

® Die Aggregate sind durch die Haubenzentral-
absaugung leicht zugdnglich und ermdglichen
kurze Ristzeiten (kein Demontieren der Schutz-
hauben bei einem Werkzeugwechsel)

® Kopierfrdsen im Durchlauf
® Universalfrésen mit pneumatischer Steverung

® Profilziehklinge zum Nachbearbeiten von PVC-
oder ABS-Kanten

® Flachziehklinge
® Schwabbeln (feststehend oder oszillierend)
® Kantenbandschleifen

verschiedene Freiplatzlésungen
fir Ihre Nachbearbeitung

@ Profilschleifen
@ Radius-Fasschleifen

@ Tastendes Kopiereckenschwabbeln

Optional verschieden

lange Freiplitze
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Mit geringstem Ristaufwand erméglicht die
IMATRONIC-Steuverung (standard) den
reibungslosen Wechsel zwischen verschiedenen
Bearbeitungsvarianten.

® PC-kompatible Steuerung in Verbindung mit
moderner Lichtwellenleitertechnik

® Praziser Werkzeugeinsatz durch integrierte
elekironische Streckensteuerung

® Automatische Verrechnung der Werkzeug-
Ein- und Aussetzpunkie bei Anderung der
Vorschubgeschwindigkeit

® Aufruf des jeweils gespeicherten Bearbeitungs-
programms Uber Identnummer

Eine gute Bearbeitungsqualitét setzt einen sicheren
und genauen Werkstickiransport durch die Maschine
voraus. Auch hier wurde kein Kompromif eingegan-
gen. StandardméBig wird ein 70 mm breiter Verbund-
keilriemen in Verbindung mit einem vielfach bewdahr-
ten Kettensystem eingesetzt. So kénnen auch sehr
schmale Teile bei der Querbearbeitung prézise gefihrt
werden. Das Kettensystem ist mit einer automatischen
FlieBfettschmierung fir die Kettenfiihrungsschienen und
die Vorschubkette ausgeristet.

Option z IMA
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Das Hochleistungs-Kopierfrasaggregat
garantiert auch bei Vorschubgeschwindig-
keiten bis 20 m/min. hachste Bearbeitungs-
qualitat.

Der Antrieb der einzelnen Bearbeitungs-
motore erfolgt Uber einen statischen
Frequenzumrichter mit stufenloser Drehzahl-
einstellung zur Anpassung der Schnittge-
schwindigkeit bei verschiedenen Kanten-
materialien (PYC, ABS, Massivholz).

Zur schnellen Umriistung auf ein anderes
Profilwerkzeug dienen Motorschnell-
wechseleinheiten, die komplett mit Motor,
Werkzeug und Tastung gewechselt werden.

Tastendes Kopiereckenschwabbelaggregat
zur Nachbearbeitung von kopiergefrésten

PVC- oder ABS-Kanten im Eckbereich.

2% IMA
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Technische Daten
NOWIMAT

Werkstickabmessungen

PlAHENSIAIKE ..o e 10-50 mm
Min. Werkstickbreite bei geraden Kanten

bis Werkstiickdicke 25 mm ... 60 mm
Min. Werkstiickbreite bei geraden Kanten

bis Werkstiickdicke Gber 25 mm .....ccooovviviiiiieeieieenienn. 100 mm
Kantenstérke bei Streifenware ...........cccoovvvvvinnennn. 0,4-20 mm
Kantenstdrke bei Rollenware .........coooevveiiiiviiinnnnn. 0,4-3,5 mm
Max. Querschnitt bei Rollenware ............ccccccovvinn. ca. 130 mm?
Max. Streifenhdhe ... 55 mm
Durchlaufgeschwindigkeit

Stufenlos regelbar von .......c.c.ccceviveiciiiiiiannnn 12-25 m/min.
Anschlufidaten

3-Phasen Drehstrom . ....ooooiiiiiiiiiiiiin, 400 Volt/50 Hz
Frecushzumbormer «ousseimnismmnma e 150/200 Hz
Druckluft o 7-10 bar
Larmemission somesmmmmmmmam e <85 dBA

min. und max. Werkstickabmessungen Kantenmaterialien

Technische Anderungen vorbehalten.

2 IMA

IMA Maschinenfabriken

Klessmann GmbH

D-32292 Libbecke, Postfach 1246
D-32312 Libbecke, Industriestrale 3
Telefon 05741/ 3310

Telefax 05741/ 4201
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