Ein Meilenstein in der Breit-
band-Schleiftechnik.
Perfekte Sicherheit ohne
vorheriges Kalibrieren.
Die bertiihrungslose anschmieg-
same aerostatische Band-
abstutzung (DBP) zwingt das
Schleifband zur optimalen

: : - Flachenanpassung bis 1 mm
Breitband-Schieifautomat Toloranz.




Die Vorteile: mehr Qualitit, mel
Kosten durch die einfache und

Problemstellung

Die Systeme der auf dem Markt befindlichen Breitband-
schleifmaschinen sind bekannt. Ein Kalibrieren der
Werkstiicke vor dem Furnieren ist unerldBlich, weil nur
Flachen innerhalb einer Dickentoleranz von 1/10 mm
feingeschliffen werden k&nnen. Das ist zuwenig Tole-
ranz und birgt ein relativ hohes Risiko in sich, furnierte
Flachen durchzuschleifen.

Der Kontakt zwischen Band und Schleifschuh einer-
seits und Werkstick andererseits ist immer gegeben.
Das fuhrt zwangslaufig zu einem starken Reibungsauf-
wand und somit zu héheren Temperaturen am Schleif-
schuh, im Schleifband, an der Werksttckoberflache,
und nicht zuletzt zu héherem Bandverbrauch.
Problematisch sind auBerdem schlechte Bandverbin-
dungen und abgenutzte Schleifschuhe. Sie sind die
Ursache far Schattenbildungen in den Flachen.
Zusatzliche Rustzeiten durch Schleifschuhwechsel
bzw. Neubelegen der Schleifschuhe sind damit un-
umganglich.

Die neue Losung!

Revolutionierend dagegen der JOHANNSEN Breitband-
Schleifautomat “AEROSTAT”.

Das neuartige Schieifverfahren (DBP) basiert auf der
Grundlage einer aerostatischen Bandabstutzung.
Durch einen mit vielen Diisen ausgestatteten Schieif-
schuh aus Stahl wird erreicht, daB das Schieifband auf
einem Luftpolster “schwimmt" und sich den Konturen
des Werkstiickes bis zu einer Dickentoleranz von

max. 1 mm anpaBt. Markierungen durch Bandverbin-
dungen gehotren der Vergangenheit an. Dadurch ist
eine absolut schattenfreie, beizfahige Oberfldchengite
garantiert.

Deshalb bietet lhnen der
JOHANNSEN-AEROSTAT:

Nur eine Schleifstation mit einem Spezial-
1 - schleifschuh aus Stahl/Alu mit vielen Dasen.
Vorteile:
Gunstige Anschaffungs- und Betriebskosten.
Standige Kihlung des Bandes. Bandersparnis!
Alle Schieifarbeiten (furnierte Flachen,
Wabentiiren, auch solche mit Glasausschnitt,
Span-, Hartfaserplatten, Massivholzrahmen ™,
Holme, Leisten, Umleimer biindig zur Fl&c.
schleifen, ete.) sind mit nur einem Schieif-
vorgang problemlos durchfihrbar ohne den
Schleifschuh wechseln oder belegen zu
mssen.

Perfektion in Sicherheit und Oberflachenglte
- aufgrund der beriihrungslosen Schleifband-

fahrung. Das Schleifband paBt sich feinfihlig

den Konturen des Werkstiickes an, egal in,

welcher Formgebung es beschaffen ist. De

luftgefederte Arbeitstisch nimmt Differenzen

bis zu 3 mm auf, so daB die Digitaleinstellung

passend zur Werkstiickdicke nicht exakt

eingetippt zu werden braucht. Die patentierte

aerostatische Bandabstitzung garantiert

neue Vorteile:

Keine Schatten in der Oberfiache.

Kein Verschleifen der Kanten.

Kein Neubelegen des Schleifschuhes mit Filz-

oder Gleitbelag.

Keine Probleme mit Bandverbindungen.

Kein Durchschleifen mehr.

Alles in allem: Zeitersparnis, bessere Arbeits-

ergebnisse, Kostenreduzierung und keinen

Arger.
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Kein Kalibrieren mehr, weil selbst Waben-
tiren von minderer Qualitat, auch solche mit
Glasausschnitt, einwandfrei geschliffen
werden.

Vorteile:
Ein Arbeitsgang eingespart. Kein Ausschuf!

Nur ein Schleifvorgang, beispielsweise mit
Korn 150, } i

papier: Die Flache ist feiner als man vom Korn
her erwarten kann.

Vorteile: Zeit-, Material- und Bandersparnis!

Keine Veranderung des Schleifschuhes, auch
nicht bei schmalen Werkstiicken. Wenn tat-
sachlich mal mit hoher Spanabnahme kalibriert
werden muB, kann dies ohne weiteres mit
einem schmalen Schleifschuh geschehen.
Vorrangig bleibt jedoch, den Kalibriervorgang
einzusparen.

Vorteile:

Eine echte Alternative zu einer Doppelband-
Schleifmaschine jedoch mit dem Vorzug, daB
stets eine absolut schattenfreie Oberflache
garantiert ist und in einem Durchlauf fertig-
geschliffen wird.

6.

Schleifen von Lackflachen.

Vorteile:

Auch in diesem Falle absolut keine Schatten-
bildungen. Langband-Finish! Wesentlich
geringere Warmebelastung der Werkstiickober-
flache als sonst blich, weil keine Reibung,
sondern Bandkihlung gegeben ist.

Leichte Zuganglichkeit zu allen wichtigen
Maschinenteilen mit rundum 4 groBen Taren.
Zustand des Schleifbandes in der Maschine
kontrollierbar. Einfachste Handhabung.

Vorteile:

Bedienungselemente mit Symbolen dbersicht-
lich angeordnet. Scheibenbremse fir schnellen
Bandstopp. Sicherheitsschalterleiste auf der
Bedienseite mit Teppichricklauf. Platzsparend.




Maschinenleistung,
techn. Daten
Abmessungen und Zubehor

Technische Daten: Arbeitsbreite 1100 mm Technische Daten: Arbeitsbreite 1300 mm

Bandabmessung: 1130 x 2200 mm Bandabmessung: 1330 x 2200 mm

Bandgeschwindigkeit: 22 m/s Bandgeschwindigkeit: 22 m/s

Bandantriebsmotor: 15 kW Bandantriebsmotor: 19 kW

Vorschubgeschwindigkeit: 6-24 m/min. stufenlos Vorschubgeschwindigkeit: 6-24 m/min. stufenlos

regelbar regelbar

Vorschubmotor: 0,75 kW Vorschubmotor: 0,75 kW

DurchlaBh&he: 150 mm DurchlaBhohe: 150 mm

Tischhubmotor: 0,5 kW Tischhubmotor: 0,5 KW

Arbeitstisch luftgefedert Arbeitstisch luftgefedert

Druckluftbedarf fir gesamte Maschine: ca. 700 I/min. Druckluftbedarf fur gesamte Maschine: ca. 800 I/min.

Druck: 6 bar 20 Druck: 6 bar 2000

Absaugstutzen: 2 260 mm Absaugstutzen: 2 250 mm

Erforderliches Absaugvolumen: ca. 3000 m*/h Erforderliches Absaugvolumen: ca. 3000 m*/h

Maschinenabmessungen: 2360 x 1490 x 1930 Maschinenabmessungen: 2560 x 1490 x 1930

Maschinengewicht: 2550 kg netto Maschinengewicht: 2850 kg netto

Zubehdr: Zubehor:

11/15 kW Motor (11 + 22 m/s Bandgeschw.) 15/19 kW Motor (11 + 22 m/s Bandgeschw.)

— erforderl. bei Lackflachen — — erforderl. bei Lackflachen —

Bandausblasvorrichtung, Luftbedarf 500 |/min. Bandausblasvorrichtung, Luftbedarf 600 |/min.

— erforderl. bei Lackflachen — — erforderl. bei Lackflachen —

Barstwalze mit 1,1 kW Motor (Werkstickreinigung) Burstwalze mit 1,1 kW Motor (Werkstlickreinigung)

Spezialschleifschuh fur Kalibrierarbeiten, Spezialschleifschuh fur Kalibrierarbeiten,

z.B. Massivholz z.B. Massivholz

Technische Ausstattung

@ Schieifschuh mit elektronischer Steuerung. e Bandspannung durch pneumatische Zylinder.

® Arbeitsflache durch vier Séulen gestatzt. ® Automatische Bandzentrierung.

® Hoch- und Tiefbewegung des Tisches mit Motor @ Motoren mit Motorschutzschaltern und Relais
bzw. Handrad. ausgestattet.

@ Automatische Bremse. ® 3-fach geschitzte Kugellager.

MaBe und Konstruktionsdnderungen vorbehalten

JOHANNS

Rotationskompressor

Bei Druckluﬂveraorglung der Maschinensteuerung aus Hans Johannsen

hauseigenem Druckluftnetz (ca. 150 I/min. ] ril
Typ 23 PU, Liefermenge SBG(Umln, 4.1 kV\) Motor, Maschfnenfab ik

844 x 464 x 704 mm, 118 k n
BN?i Gen:gamtvtarsorgung dgrSMﬁi?,c?Ping ?E]n Druckluft ; dtfp ?‘]a;?]tjgau K G
aschinensteuerung und Schieifschu
lI'yp 33 PU, Liefermaﬁge 811 l/min., 5,5 kW Motor, ostiac

960 x 385 x 710 mm, 152 kgs
Typ 43 PU, Liefermenge 1104 I/min., 7,5 kW Motor,

D-3559 Battenberg/Eder
994 x 399 x 705 mm, 167 k Telefon (064 52) 3051-3053
Typ 68 P, Letsrmenge 1472 imig 1 v Motor Fernschreiber 04821314 intermag



