J OHANNSEN

CE Langband-Schleifmaschine
frei programmierbar
und vollautomatisch

T 95
- AUTOMATIK




Einfache und schnelle Bedienung aller notiwendigen
Funktionen vom zentralen Schaltpult aus

Funktion der Schalter

SYMBOL—-BEZEICHNUNGEN

® Hauptschalter e I | Em Progranmiren
@ Bandantrieb b i ~ ﬁg‘;‘ﬁm
@ elekirischer Tischhub =
@ Beleuchtung
® Programmauswahl
@® Wahlschalter - Hand -
Automatik - Programmieren
@ Stérmeldeleuchte Schild mit Bedienungs-
@ Start und Referenzpunki- anweisung auf der Seiten-

tbernahme flache des Schaltpultes

Schalter fir gewiinschtes Schalter zur Wahl Taster fir Automatik-Start und
Schleifprogramm der Bedienungsart Ubernahme der Referenz-

F.unkte - Nullstellung - Werkstiick-

ange - Werkstickbreite

Programme

2a
2b

manuell

T

AY AY A

Langsschliff E

2a

Querschliff ;f‘-‘
450 mm

die vorherigen Maf3e iiberschrieben werden.

. Programmwechsel
2 b | | Programmieren Der Bediener kann jederzeit von Programm 1
I auf Programm 2a oder 2b umschalten.
Querschliff |* Ein Umschalten von Automatik auf manuelle
B Bedienung ist jederzeit méglich. Die Werkstick-
650 mm abmessungen bleiben gespeichert.

Automatik Programmspeicher
Der Computer der freiprogrammierbaren
Steuerung speichert die einmal eingespeicher-
ten Werkstiickabmessungen - Lénge + Breite
permanent bis durch die Eingabe neuer MafBe




Der Programmiervorgang .... in nur 30 Sekunden

1 Schalter auf Symbol Schleifschuh verféhrt 0- Position durch Tasten- Schleifschuh rechts 5 Werkstiicklénge durch
fir Programmieren automatisch in O- Position druck tbernehmen tber die Werkstickkante Tastendruck ibernehmen
verfahren

Maschinentisch bis zur Werkstiickbreite durch 8 Schalter auf Symbol 9 Aggregat verféhrt l Starttaste Automatik-
hinteren Werkstiickkante Tastendruck tbernehmen AUTOMATIK automatisch in programm am Schleif-
herausziehen umschalten 0- Position aggregat oder am

Schaltpult driicken

SerienmaBige Ausstattung
der T 95 AUTOMATIK

Beleuchtung

zwei Schleifschuhe
Krépfung rechts
pneumatischer AnpreBdruck
elektrischer Tischhub
Bandausblasdiise

7 Tischantrieb

8 Tischarretierung

9 Stauraum fiir
Schleifschuhe

10 Steuerung




Technische Daten
Schleifbandbreite 150

der T 95 AUTOMATIK Sehlafbandiangs 7800

nutzbare Schleiflange automatisch 2500
nutzbare Schleiflange manuell 2600
nutzbare Schleifbreite 1000
nutzbare WerkstiickdurchlaBhshe 340
Tischverfahrweg 900

max. zulaBiges Werkstickgewicht 340
Standerkrdpfung rechts 310 x 550
Standerkropfung rechts - alternativ 310 x 1000
Bandantrieb 55
Aggregatantrieb 0,25
Tischvorschubantrieb 0,25
Tischhubmotor 0,12

Breite 4000
Héhe 1520
Lange 2550
Maschinengewicht 880

Farbe 6011 griin

Zusatzausrisstung auf Wunsch

Vorteile einer T 95 AUTOMATIK
® mannloses Schleifen
@ wiederholgenaues Schleifen

® Schleifen mit konstantem
Anpref3druck fir verschiedene
Holzarten und Lack

@ kraft- und energiesparendes

Schleifen

® kein Risiko durch Kantenabfall,
da exaktes Abheben und Ein-

setzen des Schleifschuhes an
den Werkstickkanten

® schneller Vorschliff
® perfekter Endschliff
® geringer Schleifbandverbrauch

@ schnelles Umstellen von Auto-
matik auf manuelles Schleifen,
ie nach Bedarf

® zwei Maschinen in nur einer
Maschine - spart Platz, Kosten
und Zeit

® cinfache Bedienung

@ schnelles Programmieren

Abb. 1 Vakuum-Saugspanneinrichtung
Abb.2 Doppelkrépfung Ihr Fachhéndler:
Abb. 3 zweite Bandgeschwindigkeit fiir Lackzwischenschliff
Abb. 4 pneumatische Bandspannung
Abb. 5 groBe Krépfung, max. 1000 mm
Abb. 6 Drehhubteller im Tisch
Abb. 7 Lackschleifschuh
Abb. 8 obere Schleifauflage

@ stufenlose Bandgeschwindigkeit

@ zwei Tischvorschubgeschwindigkeiten

@ Sonderléngen und -breiten

MaB- und Konstruktionsénderungen bleiben vorbehalten.

Weitere Produktinformationen
Postfach 11 40 liber FAX-Abrufservice

D-35086 Battenberg FAXLINE 040/53 56 61 36
Telefon (064 52) 93 32-0 Nummer in Ihr Fax-Gerét eingeben —
Durchwahl (0 64 52) 93 32-140  Abruftaste driicken —

Maschinen- und Apparatebau GmbH & Co. KG Telefax (06452) 33 16 Information folgt

Berth 5000/7.97



