AUTOMATISCH SCHLEIFEN

Programm-
gesteverte Band- ¢
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Was kann eine vollautomatische

Bandschleifmaschine von

JOHANNSEN besser?

X exaktes Schleifen von Kante zu
Kante, von Werkstiick zu Werkstiick

X definierter Anpre3druck variabel
einstellbar fir Furnier, Weichholz,
Hartholz und Lack

X automatischer Schleifprozef -
Bediener wechselt nur noch Werk-
stiick und Schleifband

X einfaches Umprogrammieren von
Werkstiick zu Werkstiick bei
unterschiedlichen Abmessungen

X schnelles Umschalten vom Automa-
tik zum manuellen Betrieb - auch
innerhalb des Programmzyklus

X Festlegen definierter Schleifpara-
meter je nach Holzart, Kérnung,
Oberfléchengite etc.

X sicheres und bequemeres Arbeiten

SerienméBige Vorteile einer
JOHANNSEN-
Bandschleifmaschine

X elektrischer Tischhub

X groBBer Durchlaf unterm
Schleifband

X tiefe Krépfung zum DurchlaB
l&ngerer Werkstiicke

X mehrfach kugelgelagerte
Fihrungen

¥ durchgehendes oberes
Schleifbrett

X elektrische Bandbremse

X

X

X

X

zwei Schleifschuhe
starke Antriebsleistung
groBdimensionierte Absaugkandle

mehrfach verstellbarer Werkstick-
anschlag

leichtgéngiges Schleifaggregat

X X

bequemer Schleifschuhwechsel
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EINFACH

lhr Vorteil:
X bedienungsfreundliches
Schleifen

einfaches Programmieren

immer gleichbleibend
gutes Schleifergebnis

exaktes Positionieren

X X X X

mannlose Bedienung

So wird programmiert:

Schleifschuh verfahrt automatisch
in O-Position

0-Position durch Tastendruck
bernehmen

Schleifschuh rechts iber Werkstick-
kante verfahren

. ; P /i
Werksticklange durch Tastendruck
bernehmen

Programmierdaver ca. 30 sec.

Maschinentisch bis zur hinteren
Werkstiickkante rausziehen

HoA Start/
] Obern
O u.

Werkstuckbrelte durch Tastendruck
tbernehmen

CEHE
a4 .,;.‘1

Schalter auf Automatik umschalten
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Aggregat verfahrt automatisch in
0-Position

Starttaste Automatikprogramm driick



Solide Technik fur
daverhaften Einsaiz

Aggregatantrieb Uber Elekfromofor und Zahnnemen
Druckluftversorgung fiir den individuellen Schleifdruck.

Programmierung per Wahlschalter und Knopfdruck
H = Handbetrieb, A = Automatikbetrieb,

P = Programmierung, Start = Programmstart,
Ubernahme = Eingabe der drei Referenzpunkte

Pneumatik-Schleifaggregat, stufenlos regelbarer An-
preBBdruck Gber Manometer ablesbar. Sie regeln die
Schleifstarke konstant fir Weichholz, Hartholz, Furnier-
und Massivholz sowie fir den Lackzwischenschliff.
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Jederzeit umschalthar
H Technische Dat T94 T95
u“f Hundbe'rleb cenisthe Taen Automatik Automatik

PNEUMATIK ™

Antrieb des Schiebetisches der automatischen
Bandschleifmaschine

Schleifbandbreite mm 150 150
Schleifbandlénge mm 7800 7800
nutzbare Schleiflange autom. mm 2500 2500
nutzbare Schleiflénge manuell mm 2600 2600
nutzbare Schleifbreite mm 850 1000
nutzbare WerkstiickdurchlaBhshe  mm 340 340
Tischverfahrweg mm 800 900
max. zul. Werkstiickgewicht kg 80 80
Standerkrépfung rechts mm 310 x 550 310 x 550
Sténderkrépfung rechts - altern. ~ mm 310 x 1000 310 x 1000
Bandantrieb kw 4 5.5
Aggregatantrieb kw 0,25 0,25
Tischvorschubantrieb kW 025 0,25
Kleine, schmale und kurze Werkstiicke wie Rahmen, Leisten, Formteile etc., Tischhubmotor KW 0,12 0,12
lassen sich schnell manuell schleifen - einfach umschalten auf Handbetrieb.
Schleifen Sie Furnier, Lack, Massivholz auf Breite mm 4000 4000
einer vollautomatischen Bandschleifmaschine 'Lz:e m Zgg ;g?())
T94/T95 Automatik von JOHANNSEN. Maschinengewicht doN 850 880
Ihr Fachhéndler berét Sie gern
Farbe RAL 6011 griin 6011 griin

Fordern Sie unser kostenloses Video tiber
die automatische Bandschlieifmaschine an.

MaB- und Konstruktionséinderungen bleiben vorbehalten.
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