PRESSEN +TECHNOLOGIE

GOTTFRIED JOOS MASCHINENFABRIK

QUALITATS-PRESSEN




Vorsprung

durch Erfahrung

Perfektion im Pressenbau verwirklicht Joos seit
tiber 70 Jahren. Mit groBem Erfolg. Eine Reihe
entscheidender technischer Neuerungen und
Impulse im Pressenbau kamen von Joos. Damals
wie heute ist unser oberstes Prinziﬁ: Nur qualitativ
hochwertige Produkte auf den Markt bringen, die
den héchsten Anforderungen der Praxis in
Wirtschaftlichkeit, Bedienungskomfort, Sicherheit
und Zuverlassigkeit entsprechen.

Werkseigene Fahrzeuge und Monteure garantieren

eine termin- und fachgerechte Aufstellung der

Presse.

Ein ausgedehntes Handlernetz sorgtimmer und

gberall ur fachgerechte Beratung und optimalen
ervice.

Verlangen Sie ausfiihrliche Informationen.

Die Bedienungselemente

Nur bei Joos gibt es die Bedienung mit Schwenk-
taster. Bei dieser Ausfiihrung sind die Kontroll-
instrumente an der Langsseite untergebracht.

Die Taster fiir Offnen und SchlieBen der Presse
befinden sich in einem kleinen schwenkbaren
Gehause, welches drehbar um die vordere Saule
installiertist. Miihelos kann der Schwenktaster an
der anderen Sdule montiert werden, z.B. bei einer
anderen Aufstellung der Presse. Die Schwenk-
tasterbedienung ermaglicht es, die Presse immer
von der Seite zu bedienen, wo Platz vorhanden
und Kontrolle tiber das PreBgut moglich ist. Durch
deneinzigartigen Joos-Schwenktaster werden die
Vorteile der bisherigen Stirn- oder Langsseiten-
steuerung vereint.

Typ HP 90 Sonderausstattung
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Als bisher einziger Pressenhersteller erhielt Joos
1976 und 1990 den Bayerischen Staatspreis mit
Goldmedaille fiir klare Konzeption der Technik.

Die Goldheizplatte :
Das System “Goldeloxal-Dekor D.B.G.M." macht

die Oberflache der wertvollen Heizplatten extrem

hartee—"7 508 S
Die wesentlichen Vorteile: :

Keine Riefenbilduhg,verminderté[VerbraUch an

Trennmitteln, kiirzere Arbeitszeit, kein Folienver-

~ schleiB und hohere Qualitatder Furnierarbeiten.

Samtliche Pressen-Modelle sind auch mit

Heizplatten fur Nieder- oder Hochdruckdampf, fiir

Warm-und HeiBwasser bzw. Thermodl lieferbar.

Das Hydraulikaggregat

Als Kernstiick der hydraulischen Qualitétspresse

~von Joos ist das Hydraulikaggregat sicher in der
- Mitte des Pressenunterteils eingebaut.

Diese Konstruktion schlieBt eine Beschédiguna

~ von Motor, Pumpe und weiteren Aggregater

- Technische Verbesserungen verhindern das
- Eindringen von Luftin Hydraulikleitungen und
~-zylinder. : ; :
Die Betriebssicherheit der Presse ist dadurch

wesentlich erhoht.

- Motor, Ventile und Zwéistufen;Hochdruckpumpe

sind bei Joos wartungsfrei.

Der groBe Hydraulik-Olbehalter verhiitet eine tiber-

maBige Erwarmung und Alterung des Ols.

Die dynamische Kolbenlagerung

Selbst bei unsachgeméBer Beschickung bietet die
Joos-Presse ein HochstmaB an Betriebssicherheit.
Bei der einzigartigen Joos-Konzeption sind die
Kolban nicht mitdem Drucktisch verschraubt,

so.  nstoBenaufeinergehobelten Auflageflache
dynarnisch unter den Drucktisch. Der Tisch wird
durch eine Saulenfihrung am Verkanten und
Auswandern gehindert. Den Gleichlauf des

Drucktisches besorgt eine Prazisions-Zahnstangen-

Parallelfihrung. Durch diese Technik hat der
Pressentisch volle Dehnungsméglichkeiten nach
allen Richtungen.

Das Joos-A.B.S.-Sicherheitssystem

Exclusivin Joos-Qualitats-Pressen istdas A.B.S.-
Sicherheitssystem eingebaut.(D.B.G.M.8714804.8 )
Die Idee: Fehlbelegungenoderliegengebliebene
Teile werden von Microsensoren sofort registriert.
Ein Steuerungsbefehl veranlaBt, daB sich die Joos
Qualitats-Presse automatisch wieder offnet.

Die teuren Folgen durch Beschadigung am Pressen-
tisch, derwertvollen Hydraulik und/oder den teuren
Heizplatten werden durchdiese Joos-Erfindung
vermieden.

Die Lebensdauer und die Betriebssicherheit Ihrer
Furnierpressenwerden durchdas Joos-A.B.S -
Sicherheitssystem entscheidend erhoht.

Wichtige Details, auf die es ankommt, wenn Sie eine
Presse kaufen!

Details,
auf die
es ankommt.
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PreBflache mm 1800 2200 2500 2500 2500 2550 2550 3000 | 2550 | 3000 3300
900 | 1100 | 1100 | 1300 | 1300 | 1350 | 1350 | 1350 | 1350 | 1350 | 1350
Ges. PreBdruck kN 430 650 650 700 780 900 980 1150 1400 1400 1500
Hohe des PreBraumes mm 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400
Anzahl @ der Zylinder 4x65 4x80 4x80 4x80 4x80 4x90 4x90 6x80 6x90 6x90 8x80
spez. Druck b. voll. Auslegung daN/cm? 2,7 2,7 2,4 245 25 2,7 2,9 2,9 4,1 37 3,4
spez. Druck bei 2m? Auslegung daN/cm? - 3,25 3,25 3,5 3,9 45 49 5.75 7,0 7,0 75
Betriebsdruck bar 325 325 325 350 385 355 385 380 370 370 370
Leistungsbedarf . kW 1,1 11 1,1 1 1,1 1,1 1,1 2,2 2,2 2.2 M
SchlieBzeit ca. Sec. 16 16 16 16 16 16 16 16 16 6 16
GrundmaBe Gesamtlénge ca. mm 2200 2600 2900 2900 2900 2950 3030 3480 3110 3560 4000
Gesamtbreite ca. mm 1100 1300 1300 1500 1500 1560 1570 1570 1600 1600 1630
Gesamthche ca. mm 1910 1960 2040 2040 2080 2160 2210 2240 2300 2410 2420

Gewicht der Presse
mit 2 Elekiro-Heizplatten ca. kg 1980 2500 2800 2950 3100 3600 3800 4700 4900 5800 7150

Technische Daten fiir die Beheizung:

Elektro-Heizplatten

Starke je u./ob. Kombi-Heizplatte ca. mm 51 51 51 51 51 51 51 52 51 52 52
AnschluBw. je Kombi-Heizplatte ca. kW 47 6,0 7.1 8,2 8,2 9,1 9,1 1143 9,1 1.5 12,0
Verbr./Std. bei 3 min. PreBzeit ca. kWh 2,1 3,0 3,5 41 41 45 4,5 57/ 4,5 547 6,0
Anheizzeit auf 90° C ca. min. 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16
AnschluBw. je

Etagen-Heizplatte - ca. kW - 7,0 8,2 9,4 9,4 12,0 12,0 13,4 12,0 13,4 13,5

normale Arbeitstemperatur bis 90° C je nach
Auslegung und PreBzeit
Hohere Heizleistungen gegen Mehrpreis

Dampf-/Wasser-Heizplatten Alle im Prospekt angegebenen Werte sind Circa-Werte. Anderungen und alle Rechte vorbehalten.
Daten auf Anfrage. 10kN=ca. 1t; 1 daN/em?= ca. 1 kg/cm?, 1 bar2 ca. 1 atii, 4.186 kJ= 1 keal

J008S-Qualitats-Produkte auf einen Blick: Beratung, Verkauf, Service, Ihr Fachhindler:

@ (Qualitits- Pressen

@ Kurztakt- Pressen

@ Spezial- Pressen

@ Durchlauf- Pressen

@ Service- Leistungen
@ Leimauftragmaschinen

GOTTFRIED JOOS MASCHINENFABRIK GMBH & CO.

D-72281 Pfalzgrafenweiler ¢ Postfach 1160 Telefon 07445/1840
(M D-72285 Pfalzgrafenweiler « LangestraBe 41 / Gottfried-Joos-StraBe Telefax 07445/18450
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