
Gustav Josting
Maschinenfabrik

Postfach 170
Südstraße 19
D-32130 Enger
Germany

Telefon (05224) 2041
Telefax (05224) 4629

Das Fertigungsprogramm
Furnierpaket-Schneidemaschinen
Zweimesser-Furnierschneidemaschinen
Quer-Furnierscheren
Furnier-Optimierungsanlagen
Furnierabfall-Zerkleinerer
Folien-Schneidemaschinen
Rolladen-Schneidemaschinen

Range of products
Veneer jointing guillotines
Two-knife veneer jointing guillotines
Cross-cutting veneer clippers
Veneer Optimization System
Veneer waste chopper
Foil cutting machines
Cabinet roll-front cutting machines

Technische Änderungen vorbehalten.
Specification subject to alteration.
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FAZ
100



Die FAZ 100 zerkleinert geräuscharm streifenförmige
Furnierabfälle und Reste von Furnierpaketen. Die
beim Zuschneiden von Furnieren entstehenden Fur-
nierabfälle sind vorteilhaft als Heizmaterial zu ver-
wenden. Die bekannten Rotor-Hacker sind für die
Furnier-Zerkleinerung weniger geeignet (hoher Lärm-
pegel, Furnierstreifen verschlingen sich).

Die Beschickung und der Abtransport an der
Maschine kann den betrieblichen Verhältnissen an-
gepaßt werden. Eine Absaugung an der Rutsche ist
möglich. Für den Transport und die Lagerung ver-
ringert sich das Volumen nach der Zerkleinerung um
etwa die Hälfte. Vorteilhaft ist die Sammlung der Fur-
nierabfälle von mehreren Schneidemaschinen durch
ein längeres Zuführ-Förderband. Das Maschinen-
Förderband ist auf Wunsch absenkbar, so daß die
Zuführung dann in Bodennähe erfolgt.

Die Furnierabfälle werden auf das Maschinen-
Förder-band gegeben und schrittweise zur
Schnittstelle transportiert. Das Zerkleinern erfolgt mit
einem ständig senkrecht auf- und abgehenden Quer-
und 10 Längsmessern gegen eine Schnittleiste. Die
FAZ 100 besitzt einen starken  Messerantrieb mit
Bremsmotor, Getriebe und seitlich angeordneten
Kurbeltrieben. Schutzhauben verhindern Unfälle,
eine Bruchsiche-rung schützt die Maschine bei Über-

The FAZ 100 is a low-noise chopping machine for
waste veneer strips and veneer pack trimmings.
Veneer scrap produced in the course of cutting
veneer to size can be put to profitable use as a heat-
ing fuel. Conven-tional rotary refuse grinders are
unsuitable, however, for the chopping of veneer (high
level of noise, veneer stripes become tangled).

Machine loading and unloading can be adapted to
the specific conditions of production. A vacuum
extractor unit can be installed on the slide. Chopping
reduces the volume of the waste by about half, i.e.
chopped veneer waste needs about 50 % less space
for transporting and storage. It is an advantage to
use a long feed conveyor to collect the veneer waste
from several cutting machines. The chopping machi-
ne’s conveyor can be lowered on request to enable
near-floorlevel feeding.

The veneer waste is put on the chopping machine’s
conveyor, which transports it to the cutting zone in
stepping mode. Chopping is performed by a cross-
blade and 10 longitudinal blades working against a
cutting bar in continuous up-and-down operation.
The FAZ 100 features a powerfull knife drive system
with brake motor, gearing and lateral crank drives.
Hood guards prevent accidents, and a rupturing
diaphragm device protects the machine from over-
loading.

Type FAZ 100
Schnittbreite x Schnitthöhe 700 x 90 mm
Förderbandfläche 2320 x 700 mm
Anzahl der Schnitte 53 pro Minute
Schrittmaß des Förderbandes
(stufenlos einstellbar) 10-25 mm
Schrittmaß des Förderbandes
ohne Längsmesser 50 mm
Förderbandgeschwindigkeit 1,1 m/min. bei

Schrittmaß 20 mm
Verarbeitungsmenge
(unzerkleinert) 3-4 m3 pro Stunde
Motor-Leistung 5,7 KW
Förderband-Antrieb Druckluft 6 bar
Grundfläche x Höhe 353 x 120 x 146 cm
Netto-Gewicht ca. 800 kg 

Type FAZ 100
Cutting width x cutting height 700 x 90 mm
Conveyor area 2320 x 700 mm
Number of cuts 53 per minute
Step measure of conveyor
(continuously adjustable) 10-25 mm
Step measure of conveyor
without longitudinal knives 50 mm
Speed of conveyor 1,1 m/min with

20 mm step-measure
Processing quantiy
(uncomminuted) 3-4 m3 per hour
Motor rating 5,7 KW
Conveyor feed Compressed air

supply 6 bar
Base x height 353 x 120 x 146 cm
Net weight approx. 800 kg

Furnierabfall-Zerkleinerer

Veneer Waste Chopper



Gustav Josting
Maschinenfabrik

Postfach 170
Südstraße 19
D-32130 Enger
Germany

Telefon (05224) 2041
Telefax (05224) 4629

Das Fertigungsprogramm
Furnierpaket-Schneidemaschinen
Zweimesser-Furnierschneidemaschinen
Quer-Furnierscheren
Furnier-Optimierungsanlagen
Furnierabfall-Zerkleinerer
Folien-Schneidemaschinen
Rolladen-Schneidemaschinen

Range of products
Veneer jointing guillotines
Two-knife veneer jointing guillotines
Cross-cutting veneer clippers
Veneer Optimization System
Veneer waste chopper
Foil cutting machines
Cabinet roll-front cutting machines

Technische Änderungen vorbehalten.
Specification subject to alteration.

3530

2320

14
0

30
0

67
0

14
60

34
0

15

17
70

be
i g

eö
ffn

et
en

12
00

64
0

70
0

Druckluft-Anschluß
Elektro-Anschluß

Maße in mm

FAZ
100




