


Mit dieser Maschine ist es moglich, die
Furnierpakete in einem PreBvorgang beid-
seitig langs zu beschneiden.

Nach dem Doppelschnitt ist die hohe
Parallel-Genauigkeit fUr das problemlose
Zusammensetzen der Furniere gewahr-
leistet. Vorteilhaft ist der schnelle Fertigungs-
ablauf bei schonender Behandlung der
Furniere. Um verschiedene BreitenmaBe zu
erreichen, ist der Maschinentisch quer zur
Schnittrichtung verfahrbar. An der Tisch-
Ruickseite ist das Untermesser angeordnet.
Im Oberteil der Maschine befinden sich der
breite Druckbalken und das Obermesser.

Nachdem der Druckbalken das Furnierpaket
gepreBt hat, schneidet das Obermesser
nach unten zum Tisch und das Untermesser
nach oben zum Druckbalken. Ober- und
Untermesser schneiden gleichzeitig. Tisch
und Druckbalken sind mit einem messer-
schonenden Kunststoff belegt. Der Druck-
balken wird I&angs und quer standig parallel
zum Tisch gefihrt.

Die Tischbewegung und damit die parallele
Verstellung der Messer zueinander wird
durch einen schnellen Positionierantrieb
ausgefihrt.

Durch den Aussetzbetrieb der leise laufen-
den Antriebe ergibt sich ein niedriger
Gerauschpegel. Ober- und Untermesser
sowie die Schneidbelage fir Tisch und
Druckbalken haben gleiche Abmessungen
und sind austauschbar.

Hohe Fugenqualitat durch ziehende Messer-
bewegung und groBe Maschinengenauig-
keit. Verschiedene Fertigungsablaufe sind
moglich. Arbeitssicherheit durch Zweihand-
schaltung, 6-strahlige Lichtschrankensiche-
rung und Schutzgitter. Die Zuschnitt-Menge
betragt einschlieBlich Einlegen, Ausrichten,
Schneiden und Ablegen ca. 4-5 Pakete pro
Minute.

Die jahrzehntelangen Erfahrungen in der
Entwicklung und Herstellung von Schneide-
maschinen fir die Furnierindustrie sind bei
dieser Maschine angewendet worden.
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Mit der Bildschirm-Positioniersteuerung ist eine
zentrale Bedienung der Maschine mdglich.

Die Tisch- und Laser-Position werden sténdig
angezeigt. Anwahl von Einzel-, Speicher- und
TeilungsmaBen.

999 BreitenmaBe sind speicherbar.

Vorwahl von Betriebsarten, z.B. Zweihand-
Schnitt, Automatik-Schnitt, Einmesser- oder
Zweimesser-Schnitt, Anschlag-Schaltung usw.

Vorwahl von Mengen mit Eingabe der Blattzahl
pro Furnierpaket. Anzeige der ausgefuhrten
Schnitte.



Die Maschinen-Ruckseite zeigt das geteilte hochschwenk-
bare Schutzgitter, den Druckbalken, das Untermesser, den

Anschlag, die Furnierabfall-Rutsche und die Hydraulik-Sta-
tion. Der Furnierabfall wird vorteilhaft von der Rutsche zum
JOSTING Furnierabfall-Zerkleinerer FAZ 100 gefordert.

Type ZFS 2800 ZFS 3200 ZFS 3600
Schnittlange 2810 mm 3210 mm 3610 mm
Einlegehohe 80 mm

Schnittbereich 20-470mm

Maschinentisch 2 Bremsmotore,Getriebe, Kugelgewindespindel

Obermesser Bremsmotor, Getriebe, Kurbeltrieb

Druckbalken 3 Hydraulik-Zylinder, 2 Druckstufen

Untermesser 1 Hydraulik-Zylinder '

Anschlag DruckluftanschluB 6 - 8 bar

Stationares Richtlicht Leuchtstofflampen, griin

Verfahrbares Richtlicht Linien-Laser, rot, mit Handgriffverstellung

GesamtanschluBwert 9 KW

Grundflache 495 x 148(204) cm | 535x148(204)cm [ 575x148(204)cm
Hohe 198 cm

Netto-Gewicht 6300 kg | 6800 kg | 7500kg

Technische Anderungen vorbehalten.
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Anschlag

0-Position beim Ausrichten des Furnier-
paketes. Die hintere Schnittlinie ist durch
das stationare Richtlicht sichtbar. Das ver-
fahrbare Richtlicht zeigt die vordere Schnitt-
linie an. Die optimalen Schnittverlaufe vom
Unter- und Obermesser und der entste-
hende Furnierabfall sind sichtbar.

In die Positionier-Steuerung ist die Schnitt-
breite eingegeben. Der Tisch fahrt in die
Schnittposition. Der Abstand von Ober- und
Untermesser entspricht der Schnittbreite.
Nach der Paket-Pressung erfolgt der Dop-
pelschnitt. Der Maschinentisch fahrt auto-
matisch in die 0-Position zurtck.

Durch einfaches Verstellen des Anschlages
von 0-25 mm kann der hintere Schnittabfall
bestimmt werden. Das Furnierpaket wird am
Anschlag blindig gestoBen und angelegt.
Der Tisch fahrt in die Schnittposition. Der
Anschlag schwenkt zurtick, das Paket wird
geschnitten.

Das Schneiden von Furnierstreifen ge-
schieht nur mit dem Obermesser. Der Tisch
mit dem Furnierpaket bewegt sich schritt-
weise nach jedem Schnitt um die vorge-
wahlte Breite.




Furnieraufteilanlage Type FAT.
Optimale Furnierausbeute mit auto-
matischer Ablangung.

Quer-Furnierscheren zum schnellen und
sauberen Ablangen der Furnierpakete.
Bild links zeigt die Type QFS 850.

Das Fertigungsprogramm

G. Josting

Maschinenfabrik Furnierpaket-Schneidemaschinen
Postfach 170 Zweimesser-Furnierschneidemaschinen
D-4904 Enger/Westf. Quer-Furnierscheren

W.-Germarny Furnieraufteilanlagen

HagenstraBe 22-24 : = . :
Telefon (052 24) 20 41 Fur.nlerabfall lZerklelner.ungsmaschlnen
Telefax (052 24) 46 29 Folien-Schneidemaschinen

Telex 9 34 803 Rolladen-Schneidemaschinen




