KOPIERDREHMASCHINEN MIT HYDRAULISCHER ABTASTUNG:
KM 5000 S - Hydro / KM 6000 S - Hydro / KM 7000 S - Hydro

DIE HYDRO-KLASSEN — . Hydro* fiir das h}’drnulistk? \
)

Kopiersystem mil ihren ganz speziellen Vorteilen: A7

@ Durch minimalen Abtastdruck von nur 65 g aul das Qi
muster/Schablone sind extreme Profilsteigungen TAQ

bei emnem gleichbletbenden Wiede rmhn.dmc}& bar.

@ Hervorragende Drehgiite bet jeder Profilsteign rch 15t nur
e gennetiimees Nachschlelen des W L rforderhich,
chT exakie,
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® Kugeln und Mabelknipfe L%
pr::hkmlu-«- gedreht werd =

® Line Prii.?_isium—Fc:'nfitwfleh mit Skala filr den Drehstahl
crmoalicht cin exakies Zapieh- oder Durchmessermab.

@ Durch Einsatz von V-Form-5tihien in HSS/STELLIT
(Tantum) oder HM wird eine sehr sanbere Oberfliiche erreicht.

@ Spanabnahme bis 40 mm inginem Arbeitsgang bei Konsian-
tem Wiedergabedruck.

@ TANDEM-Kopiereinheit fiir iibergrofie Zerspanung bei
groben Durchmesser-Unterschieden: Kopierhub 2 x 150 mm.

® Elekirische Bedienung der hydraulischen Kopiercinheit vom
zentralen Steserpult aus. dadurch keine Unfallzelahr beim
Ubergreifen iiber das drehende Werkstiick.

® Die geradlimgs hnp:erﬁmhlmtuhmn
{".rF ungen.
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BESONDEREN TECHNISCHEN MERRKMALE
DER RKILLINGER KOPIERDREHMASCHINEN
« « « mehr als nur Qualitiit

@ Unscre Maschinen und das Zubehiéir werden in techmisch
hochwertiger Austithrung und Qualitdt geferipr

@ Alle Maschinen mif integrierter. Kopiereinheit zum Kopieren
in einem Arbeitsgang.

@ Einsatz von zwei Kopierstahlen bet der mechanischen
Abtastung oder bei Hydro-Tandem.

@ Wahlweise Ring- oder Vierbackenliinetten:
RINGLUNETTEN mit Vordrehstahl und Einsatznngen. Unse-
re Spezial-Emsatzringe besitzen Fihrungssegmente fir das
"-'!-'L rkstiick, um den Reibungswiderstand zu vermingern und ein

Verklemmen der Ringe durch Spiine zu verhindemn.
VIERBACKENLUNETTEN mit stufenlos und feineinstell-
baren Backen. Einfacher Austausch der Linetten.

@ Stufenlose, elektronische Vorschubregelung mit Eilriicklaof.

@ Keine Behinderung durch einen auf der Bedienerseite montier-
ten Vorschubmotor.

@ Erconomisch angeordnetes Steverpult fur alle Maschinenfunk-
Honen.

@ Hochverschleibfeste Spezial-Bronze-Gleitieisten mit eingear-
beiteten Schmiernuten gewdhrleisten einen Selbstschmier-
effekt beim Bettsehlinten, dadurch keine Abnutzung des Dreh-
bankbeites.

@ Fihrungsleisten des Bettschlittens sachjusterbar, dadurch ist
ein langjdhriger Lauf berhochster Prilzision cewihrleister,

@ Alle Maschinen zum Handdrechseln geeignet, vhne Demonta-
ge des Kopierschiitiens,




SONDERZUBEHOR UND ZUSATZEINRICHTUNGEN

HYDRAULIK-KOPIERAGGREGAT
der KM 5140 5-Hydro mit Onginal-Abla-
siung. Abtastdruck 65 z. Wiedergabe-
druck von 20235 bar.

Kopierstithle in HSS/STELLIT oder HM:
apitzstihle 16 oder 20 mm 5.
V-Form-Stihle fiir hischste Drehgiite.

PRAZISIONS-FEINEINSTELLUNG
mit Skala. Zum parallelen Ausnichien der
schablone oder des Ongmal-Nodells.

REVOLVER-STUFENANSCHLAG
ber KM 60007000 S-Hydro fur srolle
Zerspanong: Kopieren in mehireren
Arbeitsgiingen bzw. Schnitistuien.

e
TA Hﬂf‘.M.anJEREHH@
bei KM o0O07000 S-Hvdro st zwei
V-Form-Kopierstahlen fiir dbergrobe
Zerspanung i cnem Arbeilsgans.
Kaplerhub 2 x 150 mm.

KANNELIER- UND WINDUNGEN-
FRASEINRICHTUNG

fiir KM 6000 SM/e00 S-Hydro.
Modernsie Techmk durch Emsate eimner
Kugelroll-Spindel: hochprizise und spiel-
freie Umlenkung der Langsbewegung in
die Windungshbeweeane. Frisen von Win-
dungen und Lingsnuten bis 150K mm und
320 mm p. Austauschbare Zahnrider fir
8 verschiedene Steisungen; Teilscheibe
it 24 Tetlungen. Keine Bemontiage der
Antriebsspindel ber Umriisten von Drehen
auf Frisen.

QUERKOPIERWERK KM 500

fiir alle Maschinen.

Kompakt und handlich. Kopierschlitten
aus GrauguB. Femfihliger Antneb mit
Crewindespindel. Auch fiar Drehbank-
fremdfabrikate.




KOPIERDREHMASCHINEN MIT MECHANISCHER ABTASTUNG:
KMSO00S/EKMS000S-M/KM6000S-M
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EN - Produkte langjihriger Spezialerfahrung.

KILLINGER KOPIERDREHMASE
1~ Universelle Einsatzmoglichkeiten fiir jeden Bedarfsfall

7 N\

Von der Kopierdrehbank mig IWJ scher Kopterabtastung und Handvorschub bis zur
.

leistungsstarken Produktions-Ngtchine mit hydraulischer Abtastung und Optionen wie hydraulische Reitstockpinolen-Schnellspannung,
automatische Werkstick-Emnlegevornichtung fiir professionelles. zentsparendes Arbeiten.

MODELLREIHE KM 5000 MODELLREIHE KM 6000/KM 7000 - hochwertige Gufl-
Die richtigen Maschinen zum wirtschaftlichen Kopier- maschinen speziell fiir die grilere Serienfertigung und
drehen kleiner bis mittlerer Serien den produktiven Einsatz
@ Schwere Sthlkonstruktion mit GuliiiSen @ Robuste, vibrationsfreie Konstrukion aus Spezial-Graugull
® Zickrack-vernppte Maschinenbeutausfithrung fiir hichste @ Standard-Spitzenweiten bis 1800 mm

Stabilitdt @ Typ 7000 SL: Spitzenweite bis 4400 mm
@ Geschliffene Fiilhrung der Drehbankwangen @ Beidseitig aulen gefiihrter, langer Bettschlitten fiir einen spiel-
@ Handvorschub oder stufenlos motorischer Vorschub freien Lauf des Schlittens. Konsequenz: beste Drehgiite bei
@ Mehrstuhige Spindeldrehzahlen gribter Belastung
® Mechanische oder hvdraulische Kopierabtastung ® Gehiirlele und geschliffene Drehspindel mit 3fach-Lagerung

fur hchste Priizision

@ Standardansfiihrung mit stufenloser Drehspindel-Regelung:
sekundenschnell verstéllbar, erméelicht fiir jeden Werkstiick-
durchmesser und jede Holzart die optimale Schnitt-Geschwin-
digkeiL



SONDERZUBEHOR UND ZUSATZEINRICHTUNGEN
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GROSSE VIERBACKENLUNETTE
60=1 00 mm, mit V-Form-Stah] zum Ko-
pieren. Vierbackenlinetten mit stufenlos
feinetnstellbaren Backen fir guadratisch
auslaulende Werksticke von 20-60 mm
and 60100 mm. Holzkanteln miissen
exakt gehobelt und zentrient werden.

RINGLUNETTE

mit feinverstellbarem Vordrehstahl und
Absaushanbe. Ringlinetten nur it rund-
auslaufende Werksticke von 20-80 mm
und 80—130 mm. Einsatznnge mil rei-

. Hdneln von 20 bis 130 mm im
llkl ~sach dem Emnspannen des Werk-
es wird das Prisma wieder abge-

bungsarmen Fithrungsseomenten. Day’ xbﬂ appt.

Hebeln der Holrkanteln entflit,
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WERKSTUCK-EINLEGE- und
-LENTRIERVORRICHTUNG,
mechanisch oder pneumanisch ein-
schwenkbar Ersparnt das zemanfwendige

Einlegen und Zentrieren der Werkstiicke.

WERKSTUCK-EINLEGE- und
-LENTRIERVORRICHTUNG
weggeschwenkt. V-Form-Kopierstahl
mit Stahlhalter. Handauflage 170 mm am
Bettschlitten montiert zum Nachstechen.

>

NACHSTECHSUPPORTE

mit Tiefenanschlag zum Andrehen von
mabgenaven Zapfen und rechtwinkeligen
Flachen, Stahlhalter mat HM-Wende-
MESSEr,




L35 - ein Begriff fiir Wirtschaftlichkeit!

KM 5000 S

KM 5000 5-M KM 5000 S-Hydro

Spitzenweile

Kopierlinge

Kopierlinge-Tandem

Spitzenhohe

Kopier-g lings
- quer mit KM 500

Pralilabtastung/Abtastdruck
Kopierschlittenhub

Antriebsmotor

Spindeldrehzahlen
Opt. Anzeige

Spindelauinabhme
Hohlspindel

Rettstockpinole
Verfahrwes

Vorschubsart
Motorleistung

Vorschub stufenlos

Hydraulikpumpe

Malie L/B/H A
e
Maschinenbett $
Gewicht e "“*
ey

Farbe d. Maschiag \\

Farbe d. Knpu,n.mhen

KM 7000 SL-Hydro

mit neuen Dimensionen:
— Spilzenweite 4400 mm
— Kopierlinge 4300 mm

1200/ 1500 mm
OO0 S 1400 mm

250 mm

200 mm
S0 mm

mechanisch

400V /50 Hz 1.5 kW

500/ 800/ 1450
2000 / 2800 U/min

M 33 DIN 80
¢ 20 mm MK 3

Pinolenkonus MK 3 .. '

120 mm

%ﬁﬁn 150 mm

Stahl
350 ke
ertin RAL 6011

‘welb RAL 1021

1500 mm 1600 mm

1400 mm 1300 mm

250 mm 250 mm

200 mm 320 mm

500 mm 500 mm

mechanisch hydraulisch / 65 g

— ~ 50mm

400V /50 Hz 2 %k@iﬁﬂ{} V /50 Hz 2.2 kW '

500/ 800 / 144 500/ 800 / 1450

2000/ 28001 2000 / 2800 U/min

M3 43%‘31711 M 33 DIN 800

.;ﬂ HAK 3 @ 20 mm ME 3
enkonus MK 3 Pinolenkonus MK 3

ﬂ M 120 mm

motorisch motorisch

0.55 kW 0,55 kW

(0~ m/min 0-4 m/min

—_— .37 kW

2500/750/1150 mm 2650/800/1150 mm

Stahl Stahl

420 ke 480 kg

griin RAL 6011 oriin .RAL 6011

gelb RAL 1021 gelb RAL 1021



KM 6000 S-M KM 6000 S-Hydro KM 7000 S-Hydro
1700 mm 1700 mm 1800 mm
[500 mm 1630 mm | 700 mm
1500 mm 1600 mm
280 mm 280 mm 300 mm
320 mm 320 mm 350 mm
360 mm 560 mm 600 mm
mechanisch hydraulisch / 65 g hydraulisch / 65 g

400V /50 Hz 2.2 kW

stufenlos mechanisch
5004500 U/min

M 33 DIN 800
g 18 mm MK 3

Pinolenkonus MK 3
160 mm

motorisch
0,55 kW

0~ m/min .

2650/850/1250 mm
Gub

600 kg

eriin RAL 6011
gelb RAL 1021

04 m/min

75 mm

400 V /50 Hz 2,2 kW

stufenlos mtﬁhamsch
500-4500 Ufmin

M 33 DIN 800
@ 18 mm MK 3

Pinolenkonus MK 3
160 mm

motorisch
0.55 kW

(.55 kW

\ghm RAL 6011

gelb RAL 1021,

20 mm
400V / 50 Hz 3.0 KW

stufenlos mechanisch
5004500 U/min

0,55 kKW

- 2850/900/1300 mm

Gui

850 kg

griin RAL 6011
gelb RAL 1021

Maschinen standard mit

— CE-konformer Ausfiihrung

— abschlieBbarem Hauptschalter

— Unterspannungsauslisung

— Motorschutz

— Uberlastschutz fiir
Vorschubmotor

— Not-Aus-Pilztaste

— Schutzart [P 54

Sj}ﬂ:iﬂl-Maschinen
S-Hydrocut

ﬁt‘r rsal-Kopierdreh- und
tomat veremnigt verschiede-

Bearbeitungsarten:

% J— Kopierdrehen

Flanschaufnahme- % >
¢ 16 mm ‘uII-{ 4

— Drechselfrisen

— Kopierfrisen von kantigen
Haolzprofilen

— Profilfrisen von gewundenen
Werkstiicken

— Kannelieren und Windungen-
frisen auch mit durchbroche-
nem Wund.

KM 95000 S-Hydromill
Drechselfrisen. die neue
Bearbeitungsart.

Fordern Sie Sonderprospekte an!

Technische Anderungen vorbehalten.

G




GRUNDAUSSTATTUNG
KM 5000 KMS3000 EMS000 KM6000 KMe000 KM 7000
S S-M S - Hydro 5-M S-Hydro S -Hydro

Vorschub Eilriicklaut -
Absaugtrichter fiir Drehstahl

Ablagewanne

spannhalter zum Kopieren
von Onginal

Aus unserem umfangreichen Zubehdrprogramm konnen Sie lhre persénliche

H]-S“{I‘ZAUSRUS'ITDNG Lldeal ' -Maschine zusammenstellen:

s "l.f'ifrbun::l-;ﬁnl[iinelh: fiir o o ® e o
2060 mm un Quadrat
¢ Vierbackenliinette fiir :
6O—100 mum i Quadrat ® . - > >
4 Ringliinette fiir @ bis 80 mm =N '
inkl. HSS Vordrehstahl » ® ® :_3% ¢ .
e Ringltim’;tm fiur ¢ bis 130 mm pe ° _ % ° o
inkl. HSS Vordrehstahl ' i : =
Werkstiickeinlegehille / ,?sh
ST - @ ® W L @ i
filr Ringliinette .%”\;\/’f
el
V-Formstahl-Einrichtung o %“’ ® ® ®
Handauflage am !Jcttﬁchlith:n | .:h. 3 . ® ® ® ®
zum manuellen Nachstechen X ]
F X S
Handdrechseleinrichtung ®\§> ® @ @ ® ®
Querkopiereinrichtung KM 500 A ® e e o ® L
Links-/Rechtslauf &N
# Links-/Rechtslau Ao,
inkl. Ablaufsicherung k\k\‘ it - g . o =
" ﬁummmiscl‘w; F‘v’IDH‘.ﬂ‘bI_’ﬁﬁé‘»‘i
inkl. Ablaufsicherung ™% . . ¢ . .
¥ S pint!::hjrchzahlen '
elektronisch regelbar - . ®
Manuelle Werkstiickeinlege-
: : EE; @ @
und Zentriervarrichtung . .
+ Pneumatische Werkstiickeinlege- ° ® o
und Zentriervorrichtung
¥ INachstecheinrichtung
mil zwel Supporten o > e e -
4 Reitstockpinolen — Schnellspan-
nung hydraulisch s - -
# Revolver-Stufenanschlag
[ir Schnittaulteilung . o
s Hydraul. Tandem-Kopiereinheit fiir e ® °
- grobe Zerspanung Hub 2 x 150 mm /
* Maschinenbet verlingerung— @ @ & @ @
4 Kannelier- und— - o @ ° ° o
Windungsfrasemrichtung | :

¢ Fubehdr und Zusatzeinrichtungzen nicht nachriistbar B Kannelier- und Windungsfrismaschine KM 150 siehe zesonderten Prospeki



KOPIERDREHMASCHINE KM 5000

UND HYDRAULISCHER KOPIEREINH EIT - CE konform -

01 5050 0

05 0000 612

she 250 mm - Spitzenweite 1600 mm = Kopieriange 1500 mm

KM 5004 S-Hydro - Spitzenweits 1600 mm - Motor 400 V/2.2 kW3 Po- Sp?u'neabsaugtliﬂhmr
am Kopierschlitten AnschiuB @ 60 mm - Spanmhalter zum Fopiersn vom Original -

IIJEEf{ﬁRPAKET

ZUSATZEINRICHTUNGEN KM 5000 S-HYDRO
nachtraglicher Einbau nicht moglich #*

01 5030 00=

01 6008 DO *
01 6010 00*
05 0050 00

01 6560 00*

01 5200 00

01 6205 G0
01 6212 00
050255 00

spindeldrehzahlen stufenios elekironisch regelbar von 0 - 3500 U/min
Netzanschiuf 230 V oder 400 'V

Links-/Rechtslauf einschlieBlich Ablaufsicherung e
Automatische Motorbremse mit Ablaufsicherung R
Ablaufsicherungsnut pro Futter - notwendig bei Links-/Rechtslauf und-
Werkstiick-Einlegehilfe - fiir Ri :
Stander zum Aufbau der mamellen Emnlege- und Zentrierv
Machstecheinnichtung e
Manuelle Werkstiickemlege- und Zentriervorrichiung - nog Y er
Nachstecheinrichtung mit 2 Supporten ohne Stihle - W I
Nachstechstahl fiir Zapfen - pro Support - i 7

mit Art. 01 5200
mut Art. 01 5200

LUNETTEN UND ZUBEHOR FUR KM 5@3} RO

Liinetten nachtriglich mmma\’gf
~oN

01 5090 00
01 5092 00
01 5094 00
01 515000
01 515400
01 5156 xx

01 5160 xx

01 5180 xx
01 5181 xx

05 0480 00
05 0482 00

05 0330 00
05027400
05 0268 00
05 0270 00
01 802000
05 0234 00
050237 00
05 0240 00
05 0250 00
050254 00
01 802500

01 6030 00
01 5902 00

vmmmﬂmMTﬂﬂmzﬂ-mmmmt
- erbackesiizette 30 - 60 mm - Spannweite 32 - 68 mm im Quadrat
sk fuslanfende Teile von 60 - 100 mm im Quadrat
R0 mm - mit HSS Vordrehstahl - ohne Einsatzringe
aisl g Tﬂabﬁliﬂm-wﬂllﬁﬂvuﬁchstahhnhneﬁimﬂzﬁngt
af By : je Ring
~Emwdﬂﬂ5ﬂﬁmmmmmﬁﬂﬂmﬂﬂapmqm Finsatzring)
Einsatzrirgg i lihnmgssegmenten fiir Ringliinette 130 mm je Ring
Innen aﬁsserannwanrwmmnmumm{beiuumm;?fﬁnpie:mnhmﬁmm@
mﬁn Einsatzringe: 01 5156 zum Einstellen des Vordrehstahles je Ring
asdfon fiir Einsatzringe: 01 5160 zum Einstellen des Vordrehstahies je Ring

7entriervormchiung zum Vorzentrieren der Kante 30 - 140 mm im Quadrat
Stahlhalter fiir V-Form Stahl

Spezial V-Form Stahl HSS-E fir gptimale Drehgiite bei Weschholz

Spezial V-Form Stahl STELLIT fir optimale Drehgfite bet Hartholz
Profil-Schleifmaschine KPS mit Rorazon-Schleifscheibe fiir V-Form-Stahl - Motor A0V
Spitzstahl HSS 16 mm m Quadrat 135 mm lang

Spitzstahl STELLIT 16 mm m Quadrat -10-fache Standzeit von HSS

Spitzstahl HM16 mm im Cuadrat fiir Exotenhdélzer

Vordrehstahl HSS lﬁmm@amﬂ—mmrw
Vordrehstahl HM 16 mm m Quadrat - einschneidig, filr Ringlinette
prazisions-Schleifmaschine KWS fiar Spitzstahle und Vordrehstahle - Motor 230 V

Handauflage Untertedl mit Obertsil i?ﬂmﬂ]rmmuﬂﬁﬂm:hstﬂmnaufﬂeﬂschﬁttm
Handauflage Untertetl mit Oherteil 300 mm zum Handdrechseln

S-HYDRO MIT MOTORISCHEM VORSCHUB

Profilabtastung hydraulisch - Stafenloser sleltronisch regelbarer Vorschub - Eilricklanf - OHNE LUNETTEN
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