HiLlliNGER

.« IMmehr als nur Qualitat




Spitzenweite
Kopierlidnge
Kopierldnge-Tandem
Spitzenhdhe
Kopier-g lings

-¢ quer mit KM 500
Profilabtastung/Abtastdruck
Kopierschlittenhub

Antriebsmotor

Spindeldrehzahlen
Opt. Anzeige

Spindelaufnahme
Hohlspindel

Reitstockpinole
Verfahrweg

Vorschubsart
Motorleistung

Vorschub stufenlos
Hydraulikpumpe
Mafe L/B/H
Maschinenbett
Gewicht

Farbe d. Maschine

Farbe d. Kopiereinheit

KM 7000 SL-Hydro

mit neuen Dimensionen:
— Spitzenweite 4400 mm
— Kopierlidnge 4300 mm

THUL033 - ein Begritt fiir Wirtschaftlichkeit?

KM 5000 S KM 5000 S-M KM 5000 S-Hydro
1200/ 1500 mm 1500 mm 1600 mm

1100 / 1400 mm 1400 mm 1500 mm

250 mm 250 mm 250 mm

200 mm 200 mm 320 mm

500 mm 500 mm 500 mm
mechanisch mechanisch hydraulisch /65 g
= —_ 50 mm

400V /50Hz 1,5kW 400V /50Hz2,2kW 400V /50Hz 2,2 kW
500/ 800 / 1450 500 /800 / 1450 500 / 868 7 1450
2000 / 2800 U/min 2000 / 2800 U/min 2066 72800 U/min
M 33 DIN 800 M 33 DIN 800 M 33 DIN 800

¢ 20 mm MK 3 ¢ 20 mm MK 3 % 20 mm MK 3
Pinolenkonus MK 3 Pinolenkonus MK 3 Pi_ﬂﬁlenkonus- MK 3
120 mm 120 my 120 mm

manuell motorisch motorisch

— 0,55 kW 0,55 kW

—- 0-4 m/min 0-4 m/min

— —_— 0,37 kW
2080/750/1150 mm 2500/750/1150 mm 2650/800/1150 mm
Stahl Stahl Stahl

350 kg 420 kg 480 kg

griin RAL 6011 griin RAL 6011 griin RAL 6011
gelb RAL 1021 gelb RAL 1021 gelb RAL 1021




GROSSE VIERBACKENLUNETTE
60-100 mm, mit V-Form-Stahl zum Ko-
pieren. Vierbackenliinetten mit stufenlos
feineinstellbaren Backen fiir quadratisch
auslaufende Werkstiicke von 20-60 mm
und 60-100 mm. Holzkanteln miissen
exakt gehobelt und zentriert werden.

RINGLUNETTE

mit feinverstellbarem Vordrehstahl und
Absaughaube. Ringliinetten nur fiir rund-
auslaufende Werkstiicke von 20-80 mm
und 80-130 mm. Einsatzringe mit rei-
bungsarmen Flihrungssegmenten. Das
Hobeln der Holzkanteln entfillt.

WERKSTUCK-EINLEGEHILFE

fiir Ringliinetten. Auflageprisma verstell-
bar fiir Kanteln von 20 bis-130 mm im
Quadrat. Nach dem Einspannen des Werk-
stiickes wird das Prisma wieder abge-
klappt.

WERKSTUCK-EINLEGE- und
-ZENTRIERVORRICHTUNG,
mechanisch oder pneumatisch ein-
schwenkbar. Erspart das zeitaufwendige
Einlegen und Zentrieren der Werkstiicke.

WERKSTUCK-EINLEGE- und
-ZENTRIERVORRICHTUNG

— weggeschwenkt. V-Form-Kopierstahl
mit Stahlhalter. Handauflage 170 mm am
Bettschlitten montiert zam Nachstechen.

NACHSTECHSUPPORTE

mit Tiefenanschlag zum Andrehen von
maBgenauen Zapfen und rechtwinkeligen
Flidchen. Stahlhalter mit HM-Wende-

messer.




KOPIERDREHMASCHINEN MIT MECHANISCHER ABTASTUNG:
KM 5000 S /KM 5000 S -M /KM 6000S - M
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KILLINGER KOPIERDREHMASCHINEN - Produkte langjiiliriger Spezialerfahrung,
Uniiverselle Einsatzmoglichieiten fiir jeden Bedarfsiall

Von der Kopierdrehbank mit mechanischer Kopierabtastung und Handvorschub bis zur

leistungsstarken Produktions-Maschine mit hydraulischer Abtastung und Optionen wie hydraulische Reitstockpinolen-Schnellspannung,
automatische Werkstiick-Einlegevorrichtung fiir professionelles, zeitsparendes Arbeiten.

MODELLREMIE KM 5000 MODELLREIHE KM 6000/KM 7000 - hochwertige Gub-
Die richtigen Maschinen zum wirtschaftlichen Kopier- maschinen speziell fiir die groBere Serienfertigung und
drehen kleiner bis mittlerer Serien den produktiven Finsatz
@ Schwere Stahlkonstruktion mit Guffiifen @ Robuste, vibrationsfreiec Konstruktion aus Spezial-Grauguf
@ Zickzack-verrippte Maschinenbettausfiihrung fiir htchste @ Standard-Spitzenweiten bis 1800 mm

Stabilitét @® Typ 7000 SL.: Spitzenweite bis 4400 mm
@ Geschliffene Fithrung der Drehbankwangen @ Beidseitig auflen gefiihrter, langer Bettschlitten fiir einen spiel-
@ Handvorschub oder stufenlos motorischer Vorschub freien Lauf des Schlittens. Konsequenz: beste Drehgiite bei
@® Mehrstufige Spindeldrehzahlen grofiter Belastung !
@ Mechanische oder hydraulische Kopierabtastung ® Gehirtete und geschliffene Drehspindel mit 3fach-Lagerung

fiir hochste Prizision

® Standardausfiihrung mit stufenloser Drehspindel-Regelung;
sekundenschnell verstellbar, ermoglicht fiir jeden Werkstiick-
durchmesser und jede Holzart die optimale Schnitt-Geschwin-
digkeit.




KOPIERDREHMASCHINEN MIT HYDRAULISCHER ABTASTUNG:
KM 5000 S - Hydro / KM 6000 S - Hydro / KM 7000 S - Hydro

DIE HYDRO-KILASSEN - ,,Hydro“ fiir das hydraulische
Kopiersystem mit ihren ganz speziellen Vorteilen:

® Durch minimalen Abtzstdruck von nur 65 g auf das Original-
muster/Schablone sind ¢xtreme Profilsteigungen moglich; dies
bei einem gleichbleibenden Wiedergabedruck von 20-25 bar.

@ Hervorragende Drehgiite bei jeder Profilsteigung, dadurch ist nur
ein geringfiigiges Nachschleifen des Werkstiickes erforderlich.

® Die geradlinige Kopierstahlzufiihrung ermoglicht exakte,
scharfe Profileinstiche und feinste Profilierungen.

@ Kugein und Mobelknopfe kdnnen ohne Zusatzeinrichtungen
problemlos gedreht werden.

@ Eine Prizisions-Feineinstellung mit Skala fiir den Drehstahl
ermdglicht ein exaktes Zapfen- oder Durchmessermaf.

@ Durch Einsatz von V-Form-Stihlen in HSS/STELLIT
(Tantum) oder HM wird eine sehr saubere Oberfliche erreicht.

@ Spanabnahme bis 40 mm in einem Arbeitsgang bei konstan-
tem Wiedergabedruck.

@® TANDEM-Kopiereinheit fiir iibergrofie Zerspanung bei
grofien Durchmesser-Unterschieden: Kopierhub 2 x 150 mm.

@ Elektrische Bedienung der hydraulischen Kopiereinheit vom
zentralen Steverpult aus, dadurch keine Unfallgefahr beim
Ubergreifen iiber das drehende Werkstiick.

DIE BESONDEREN TECIHNISCHEN MERKMALE
DER KILLINGER KOPIERDREHMASCHINEN
. « . mehr als nur Qualitiit

@ Unsere Maschinen und das Zubehor werden in technisch
hochwertiger Ausfiihrung und Qualitit gefertigt.

@ Alle Maschinen mit integrierter Kopiereinheit zum Kopieren
in einem Arbeitsgang.

@ Einsatz von zwei Kopierstihlen bei der mechanischen
Abtastung oder bei Hydro-Tandem.

@® Wahlweise Ring- oder Vierbackenliinetten:
RINGLUNETTEN mit Vordrehstahl und Einsatzringen. Unse-
re Spezial-Einsatzringe besitzen Filhrungssegmente fiir das
Werkstiick, um den Reibungswiderstand zu verringern und ein
Verklemmen der Ringe durch Spine zu verhindern.
VIERBACKENLUNETTEN mit stufenlos und feineinstell-
baren Backen. Einfacher Austausch der Liinetten.

@ Stufenlose, elektronische Vorschubregelung mit Eilrticklauf.

® Keine Behinderung durch einen auf der Bedienerseite montier-
ten Vorschubmotor.

@ Ergonomisch angeordnetes Steuerpult fiir alle Maschinenfunk-
tionen.

@ Hochverschleiifeste Spezial-Bronze-Gleitleisten mit eingear-
beiteten Schmiernuten gewihrtleisten einen Selbstschmier-
effekt beim Bettschlitten, dadurch keine Abnutzung des Dreh-
bankbettes.

@® Fihrungsleisten des Bettschlittens nachjustierbar, dadurch ist
ein langjdhriger Lauf bei héchster Priizision gewiéhrleistet.

@ Alle Maschinen zum Handdrechseln geeignet, ohne Demonta-
ge des Kopierschlittens.
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SONDERZUBEHOR UND ZUSATZEINRICHTUNGEN

HYDRAULIK-KOPIERAGGREGAT
der KM 5000 S-Hydro mit Original-Abta-
stung. Abtastdruck 65 g, Wiedergabe-
druck von 20-25 bar.

Kopierstihle in HSS/STELLIT oder HM:
Spitzstihle 16 oder 20 mm [{].
V-Form-Stihle fiir hdchste Drehgiite.

PRAZISIONS-FEINEINSTELLUNG
mit Skala. Zum parallelen Ausrichten der
Schablone oder des Original-Modells.

REVOLVER-STUFENANSCHLAG
bei KM 6000/7000 S-Hydro fiir groBe
Zerspanung: Kopieren it mehreren
Arbeitsgingen bzw, Schnittstufen.

th,

TANDEM-KOPIEREINHEIT

bei KM 6000/7000 S-Hydro mit zwei
V-Form-Kopierstihlen fiir iibergrofie
Zerspanung in einem Arbeitsgang.
Kopierhub 2 x 150 mm.

KANNELIER- UND WINDUNGEN-
FRASEINRICHTUNG

fir KM 6000 SM/6000 S-Hydro.
Modernste Technik durch Einsatz einer
Kugelroll-Spindel: hochprizise und spiel-
freie Umlenkung der Lingsbewegung in
die Windungsbewegung. Frisen von Win-
dungen und Léngsnuten bis 1500 mm und
320 mm ¢. Austauschbare Zahnrider fiir
8 verschiedene Steigungen, Teilscheibe
mit 24 Teilungen. Keine Demontage der
Antriebsspindel bei Umriisten von Drehen
auf Frisen.

QUERKOPIERWERK KM 500

fiir alle Maschinen.

Kompakt und handlich. Kopierschlitten
aus GrauguB. Feinfiihliger Antrieb mit
Gewindespindel. Auch fiir Drehbank-
fremdfaprikate.




KM 6000 S-M KM 6000 S-Hydro KM 7000 S-Hydro
1700 mm 1700 mm 1800 mm
1500 mm 1650 mm 1700 mm

1500 mm 1600 mm
280 mm 280 mm 300 mm
320 mm 320 mm 350 mm
560 mm 560 mm 600 mm
mechanisch hydraulisch / 65 g hydraulisch / 65 g
— 75 mm 120 mm
400 V/50Hz22kW 400V /50Hz22kW 400V /50 Hz3,0 kW
stufenlos mechanisch  stulenlos mechanisch  stufenlos mechanisch
500-4500 U/min 5004500 U/min 500-4500 U/min
M 33 DIN 800 M 33 DIN 800 Flanschaufnahme
¢ 18 mm MK 3 ¢ 18 mm MK 3 ¢ 16 mm MK 4
Pinolenkonus MK 3 Pinolenkonus MK 3 Pinolenkonus MK 3 “
160 mm 160 mm 190 mm
motorisch motorisch motorisch
0,55 kW 0,55 kW 0,55 kW
0-4 m/min 0—4 m/min 0-5 m/min
— 0,55 kW 0,55 kW
2650/850/1250 mm 2650/850/1250 mm 2850/900/1300 mm
Guf GuB Guf
600 kg 680 kg 850 kg
griin RAL 6011 griin RAL 6011 griin RAL 6011
gelb RAL 1021 gelb RAL 1021 gelb RAL 1021

Maschinen standard mit
— CE-konformer Ausfiihrung

— abschliebarem Hauptschalter

— Unterspannungsauslosung

— Motorschutz

— Uberlastschutz fiir
Vorschubmotor

— Not-Aus-Pilztaste

— Schutzart IP 54

Spezial-Maschinen
KM 8000 S-Hydrocut

der Universal-Kopierdreh- und

Frisautomat vereinigt verschiede-

ne Bearbeitunigsarien:

— Kopierdrenen

— Drechselfrisen

= Kopieifrasen von kantigen
Holzprofilen

—Profilfrisen von gewundenen
Werkstiicken

— Kannelieren und Windungen-
frisen auch mit durchbroche-
nem Wund.

KM 9000 S-Hydromill

Drechselfridsen, die neue
Bearbeitungsart.

Fordern Sie Sonderprospekte an!

Technische Anderungen vorbehalten.

Killinger GmbH
Landsherger Strafle 25
D-82110 Germeying vei minchen

Telefon (089) 89 42 43-0
Telefax (089) 89 42 43-50
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GRUNDAUSSTATTUNG
KM 5000 KM 5000 KM5000 KM 6000 KM 6000 KM 7000

S S-M S - Hydro S-M S - Hydro S - Hydro
Vorschub Eilriicklauf ®
Absaugtrichter fiir Drehstahl O O O O
Ablagewanne O
Spannhalter zum Kopieren
von Original © © ©
e L S Aus unserem umfangreichen Zubehdrprogramm kénnen Sie Thre persdnliche
ZUSA1 ZAUbRUS I UN G ,»Ideal“-Maschine zusammenstellen:
Vierbackenliinette fiir P|7
20-60 mm im Quadrat ® e e ® e ¢
Vierbackenliinette fiir
60-100 mm im Quadrat ® o . o e ®
Ringliinette fiir ¢ bis 80 mm
inkl. HSS Vordrehstahl = g ® L @ ¢
Ringliinette fiir ¢ bis 130 mm ,
inkl. HSS Vordrehstahl e e -~ " e .
Werkstiickeinlegehilfe
fiir Ringliinette e . S . ® ¢
V-Formstahl-Einrichtung @ © &
Handauflage am Bettschlitten
zum manuellen Nachstechen . ® . e
Handdrechséleinrichtung e ® @ &l © fud
Querkopiereinrichtung KM 500 ® [5) ] 8] @ @
y Links-/Rechtslauf
inkl. Ablaufsicherung » o ® ® ? e
. Automatische Moterbremse
x inkl. Ablaufsicherung = ® e e ®
. Spindeldrehzahlen
x elektronisch regelbar ® e e
Manuelle Werkstiickeinlege- ° s
und Zentriervorrichtung ®
i Pneumatische Werkstiickeinlege-
* und Zentriervorrichtung ) 2 ®
s Nachstecheinrichtung
o mit zwei Supporten e ® ¢
Reitstockpinolen — Schnellspan- ® ’ ° é
nung hydraulisch
% Revolver-Stufenanschlag e
fiir Schnittaufteilung e
sk Hydraul. Tandem-Kopiereinheit fiir °
grofie Zerspanung Hub 2 x 150 mm o
* Maschinenbettverlingerung ® @ ®
. Kannelier- und
" Windungsfriseinrichtung . o .

¥ nicht nachriistbar




