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Eine eindrucksvolle Neukonstruktion

KOLLE SCHWENKFRASMASCHINE F45

Eine saubere Frdsarbeit, die nicht nachgeputzt werden
muB, ist nur mit einer stabilen hochtourigen Frds-
maschine zu erzielen. Hohe Drehzahlen aber erfordern
hohe Standzeit des Werkzeugs. Solche Werkzeuge und
ihre Instandhaltung kosten Geld, das um so mehr, je
groBer diese Werkzeuge sind. Durch Schwenken der
Fradswelle kénnen aber Werkzeuge im Durchmesser
klein gehalten werden. AuBBerdem kénnen sehr viel mehr
Arbeitsgénge und Profile mit einem einzigen Werkzeug
ausgefihrt werden. Dies ist fur die Wirtschaftlichkeit
der vorwiegend hartmetallbestickten Werkzeuge von
grofter Bedeutung. Die Schwenkfrdsmaschine bringt
daher den Vorteil geringerer Werkzeugkosten sowohl
fur die Anschaffung wie fir die Instandhaltung bei
bester Arbeitsgite ohne kostspielige Nacharbeit.

Die Kélle-Schwenkfrdsmaschine F 45 zeichnet sich neben
der Schwenkbarkeit durch eine ganze Reihe besonderer
Vorzige aus.

Zusammenfassung aller Bedienungselemente im Arbeits-
bereich der rechten Hand; entlasteter Fréswellenantrieb,
dadurch schwingungsfreier Lauf; doppelseitige stabile
Lagerung des Schwenkaggregats; auBerordentlich
schwere solide Konstruktion, um nur einige Vorziige zu
nennen.

Durch die Méglichkeit einer genau senkrechten Fixie-
rung der Frdsspindel vereinigen sich aufBerdem in der
Koélle-F 45 die Vorzige der Schwenkfrésmaschine mit
der Stabilitdt und Genauigkeit der Starr-Frdsmaschine.
Die neue Kélle-Schwenkfrésmaschine F 45 wurde nach
den letzten arbeitstechnischen Erkenntnissen und Er-
fahrungen entwickelt. In der Ausfihrung mit halbauto-
matischer Schwenk- und Héhenverstellung ist sie ein
bedeutendes Element bei der Rationalisierung jedes
holzverarbeitenden Betriebes.

Friswelle beidseitig 45° schwenkbar?

Durch Drehen des Frésanschlages um 180° kann an der
Maschinen-Rickseite gefrast werden. Dadurch ergibt sich
die Méglichkeit, den Schwenkbereich von +45° auf —45°
zu erweitern. Fur kleinere Schwenkungen z. B. bei Fasen
aller Art bis —5° ist diese Umstellung jedoch nicht notwen-
dig, da die Kélle-F 45 einen Schwenkbereich von +45° bis

—50 besitzt.

Frésspindel +45° bis —5°
schwenkbar; Schwenkaggre-
gat beidseitig gelagert.

Geschlossener Frdsanschlag
mit beidseitiger Feineinstel-
lung; um 360 Grad drehbar.

GrofBer Spdneauswurf; auf
besondere Bestellung Spdne-
absaugung unter dem Tisch.

Frontplatte mit Ubersichtlich
angeordneten Bedienungsele-
menten, bequem erreichbar.

Schwerer formschéner GuB-
Maschinensténder;  vollkom-
men geschlossen, FuBfreiheit.

Grof3e Maschinentir, dadurch
Riemenspannung und Keilrie-
menantrieb gut zugdnglich.

Sicherungsdeckel,  dahinter
Sicherungen fur die Motoren
u. Klemmleiste fur AnschluB.




Technische Beschreibung

Die Ubersichtlich an der Frontplatte angeordneten Bedie-
nungselemente gewdhrleisten eine schnelle und sichere
Bedienung der Maschine. Der GuB-Maschinensténder ist
schwingungssteif und vollkommen geschlossen. Das
Schwenkaggregat wird beidseitig in Drehbogensegmenten
gefihrt, dabei liegt die Schwenkachse stets in der Tisch-
fidche. Die schwere Fraswelle ist mit Spezialkugellagern in
einer geschliffenen und gehonten Zylinderfishrung gelagert.
Durch leichtgéngige, spielfreie Handradantriebe wird die
Schwenk- und Héhenverstellung der Fraswelle betdtigt.
Das Handrad zur Héhenverstellung hat eine Feineinstellung
mit %10 mm Teilung. Schwenk- und Héhenverstellung kén-
nen festgeklemmt werden. Die Fraswelle ist zum Werkzeug-
wechsel in jeder Lage feststellbar. Ein Sicherheitsgriff sperrt
dabei den Schalter des Frédsmotors. Die Nullarretierung
ermoglicht eine stets genau senkrechte Einstellung der Fréis-
spindel. Eine grofle Winkelskala zeigt den Grad der
Schrégstellung an. Der Antrieb der Fraswelle erfolgt durch
Schmalkeilriemen Gber 4-Stufen-Scheiben.

Eine Riemenschnellspannung erméglicht rasches Umlegen
des Riemens. Durch Verwendung eines Normal-Drehstrom-
motors steht bei allen Frdsdrehzahlen die volle Motor-
leistung zur Verfigung. Geschaltet wird der Frdsmotor
Uber einen Sterndreieckschalter gegen den der Wende-

Entlasteter Fridswellenantrieb

Die Schwenkfrdsmaschine F45 ist mit einem neuartigen
Fraswellenantrieb versehen. Die Riemenscheibe der Frds-
welle ist gesondert gelagert. Zugkraft und Schwingung des
Antriebsriemens werden von dieser Lagerung aufgenom-
men. An die Fraswelle wird lediglich das Drehmoment ab-
gegeben, wodurch hervorragende Laufeigenschaften erzielt
werden. Motor und Antrieb werden bei Héhenverstellung
der Fraswelle nicht mitbewegt.
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schalter fir Rechts- und Linkslauf verriegelt ist. Durch eine
eingebaute wartungsfreie elekirische Bremse kann die Frds-
welle gleichmédBig und rasch abgebremst werden. Der Friis-
anschlag mit Feineinstellung ist auf dem groBen Einlegering
um 360° drehbar. Festgeklemmt wird der Einlegering mit
einem Schnellspanngriff. Die Fréswelle ist mit Morsekegel 5
ausgefihrt. Mit einem Fraserdorn 40 mm ¢ werden schwere
Fraswerkzeuge ohne Verwendung eines Oberlagers ein-
gesetzt. Sdmtliche Antriebs- und Verstellaggregate sind
sicher gegen Staub geschiitzt. Die Ausfihrung der Maschine
entspricht den neuesten VDE- und Unfallverhitungsvor-
schriften. Bei den Abmessungen ist die Norm fir Tisch-
frésmaschinen DIN 8834 eingehalten.

Halbautomatische Schwenk- und Héhenverstellung

Kirzeste Umstellzeiten und héchster Bedienungskomfort werden mit halbautomatischer Schwenk- und Héhenverstellung erreicht.
Diese wird zusdtzlich zum Handradantrieb eingebaut. Beide Verstellbewegungen kénnen durch Druckknopftaster— auch gleich-
zeitig — betdtigt werden. Richtungspfeile zeigen die jeweilige Richtung der Verstellbewegung an. Der Sicherheitsgriff der Null-
arretierung verhindert in eingerasteter Stellung ein Betdtigen der halbautomatischen Schwenkverstellung. Nach Wahl kann
auch nur eine der beiden halbautomatischen Verstellungen geliefert werden. Da ein Riemenwechsel bei Schwenkfrdsmaschinen
nur in ungeféhrer Null-Lage bequem auszufithren ist, wird besonders auf den Vorteil einer halbautomatischen Schwenkverstel-

lung hingewiesen.

Mit einem Blick zu Ubersehen, die griffnah an der Front-
platte zusammengefafiten Bedienungselemente. Durch vier
Druckknopftaster mit Richtungspfeilen wird die halbauto-
matische Schwenk- und Héhenverstellung betdtigt. Der
Sterndreieckschalter mit Bremsstellung ist gegen den dar-
unter liegenden Wendeschalter fir
Links- und Rechtslauf verriegelt. Der
obenliegende rechteckige Schaltgriff
der Nullarretierung verhindert in ein-
gerasteter Stellung das Betdtigen der
halbautomatischen Schwenkverstellung,
wdhrend der Schaltgriff der Fréswellen-
arretierung den Sterndreieckschalter
sperrt. Der Spanngriff Gber dem Hand-
rad dient der spielfreien Einstellung des Schwenkaggregats.
Das Handrad der Fréswellen-Hohenverstellung erméglicht
eine Einstellgenauigkeit von /10 mm. Mit einer Réndel-
schraube wird das Handrad festgestellt.




Sonderzubehor

Auf besondere Bestellung koénnen zur
Schwenkfrdsmaschine F45 geliefert werden:
Schiebetisch mit Schwenkarm zum Zapfen-
schneiden und Schlitzen. Dieser wird an
der linken Maschinenseite angebaut. Nach
Gebrauch kann er hinter die Maschine ab-
geklappt werden. Der Schiebetisch 148t
sich gegen die Frdsspindel um 300 mm ver-
stellen und bis auf 130 mm heranfihren.
Die 2300 mm lange, nach Skala bis 45°
schragstellbare Anschlagschiene ist ein
stabiles Aluminiumspezialprofil mit nicht-
rostendem Maf3stab. Der gréBte Abstand
der Anschlagschiene zur Frdsspindelmitte
betrégt 525 mm. Zum Schiebetisch wird ein
Exzenterdoppeldruckapparat und ein ver-
stellbarer Anschlagreiter mitgeliefert.

Weitere Sonderausfiihrungen

Halbautomatische Héhenverstellung: —
halbautomatische Schwenkverstellung —
Drehstrommotor 7,5 PS oder 10 PS, bei
10 PS Spéneabsaugung unter dem Tisch
nicht méglich — Spannungsumschaltbarer
Drehstrommotor — Fréserdorn fir Trenn-
verfahren, 180 mm Spannlénge — Frds-
andruckvorrichtung — Frdsschutzkorb —
Absaugstutzen fir Frasanschlag — Spdne-
absaugung unter dem Tisch (Absaugtrichter
ist auf der linken Maschinenseite ange-
bracht) — Maschine und Schiebetisch mit
verchromten Bedienungsteilen — Drehzahl- Rickseite der Maschine mit Handrad zur Schwenkverstellung
verriegelung nach SUVA — Auf Wunsch

andere Frasspindeldrehzahlen.

Normalzubehor

Ein Frésanschlag um 360° drehbar, mit beidseitiger Feineinstellung und Abweisbigel — Ein Frdserdorn 30 mm ¢
fur Normallauf mit Zwischenringen und Mutter, auf Wunsch 25 und 40 mm Schaftdurchmesser — Eine Fettpresse —
Ein Satz Bedienungsschlissel — Eine Bedienungsanleitung mit Schmier- und Aufstellungsplan — Jeder Motor ist fir
sich in allen drei Phasen abgesichert — Ein Schild mit Drehzahl und Schmierplan, an der Maschine angebracht.

Technische Daten

TischgréBe . . . . . . . . . ... L. 1070x 1000 mm  Gewicht seeméBig verpackt . . . . . . . .. 1200 kg
Tischhdhe, . i% e, v w vm o w5 & & 3 850 mm  Raumbedarf seeméBig verpackt . . . . . .. 1,7 m3
Abstand Tischkante — Frdsspindelmitte . . . 400 mm  MIT SCHIEBETISCH:

Schwenkbereich . . . . . . . . . .. —5° bis +45°  Hohe Uber Frdsmaschinentisch . . . . . . . . 50 mm
Héhenverstellung .. . . . . . . .. . ... 110 mm  Kleinster Abstand Spindelmitte — Schiebetisch 130 mm
Drehzahlen . . . . . 2800/ 4500 / 6000/ 10000 U/min  Ldnge der Anschlagschiene . . . . . . . .. 2300 mm
Werkzeugaufnahme . . . . . . . oL L MK 5  Gewicht mit Schiebetisch . . . . . . . . .. 1280 kg
Motorleistung, normal . . . . . . .. L L. 5,5PS  Flachenbedarf mit Schiebetisch . . . . ca.32x1,85m
Gewicht .« ¢ & s o s b v v s ew s s s ca. 1050 kg Gewicht seemdBBig mit Schiebetisch . . . 1200+220 kg
Fléchenbedarf . . . . . . . . . . . . .. 1,1x1,2m  Raumbedarf seemdBig mit Schiebetisch . . 1,7+0,7 m?
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