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KOLLE Maschinenbau GmbH, Mettinger StraBe 103-105, D-73728 Esslingen, Telefon (07 11) 38007 30, Fax (0711) 3800710

KOLLE

Holzbearbeitungsmaschinen

Schwenkfrase
F45-e

Starrfrasen
F50+F50-e

(€ konforme Ausfiihrung

e-mail: holzkoelle@aol.com, Internet: www.wood.vdma.org/koelle




Frasanschlag, einstellbare Tisch6ffnung Tisch frei zum Bogenfrasen

Mit der Abschwenkeinrichtung wird der Vorschub nach dem
Losen einer Spannschraube unter die Tischflache geschwenkt.

KOLLE Frasdorn-Schnellwechselsystem

Die LCD-Anzeige des Frasanschlags zeigt im Absolutwert den P ;
Abstand des hinteren Anschlagbackens zur Spindelmitte. Der E;ﬁg:;iﬁg?ﬁ;gig; den
Frasanschlag wird direkt nach dem Absolutmal3 oder tber den von KOLLE entwickelten Kegel
Schneidenflugkreis nach dem Relativmal3 (= Frastiefe) eingestellt. KK40. Mit der integrierten
Zum Fiigen ist die Spanabnahme am vorderen Anschlagbacken Spanﬁeinrichtung switd der
auf 0,1 mm genau einstellbar. Wird der vordere Anschlag- ErZserdern sakuridenschmel]
backen auf den Schneidenflugkreis zurtickgestellt, rastet die befestigt und gelst. Es kann
Indexeinrichtung automatisch ein und beide Backen fluchten das Werkzeug mit dém e
exakt zueinander. Der Uber eine Gewindespindel verstellbare dorn oder nur das Werkzeug
Einschub im Maschinentisch ersetzt die Tischeinlageringe. Die gewechselt werden
Tischoffnung ist einstellbar fur Werkzeuge von 70 bis 230 mm &. '
Zum SchlieBen der Tischoffnung hinter der Spindel werden

3 Aluminiumeinlagen mit unterschiedlicher Offnung mitgeliefert
(siehe Abbildung rechts unten).

B

Das KOLLE Schnellwechselsystem ist fiir alle auf Tischfrés-

maschinen zuldssigen Werkzeuge und Frasdrehzahlen geeignet.
Frasanschlagbacken Die Fraserdorne und die Spindelaufnahme sind gehartet.

Das Spannsystem ist staubunempfindlich, die Handhabung

o T WL unkompliziert und sicher.

Kombinierte Wegschwenkeinrichtung

Die Metallbacken des Frasanschlags sind aus verschleiBfestem
SpezialguB und haben auswechselbare Einsatze. Auf Wunsch
erhalten Sie das Meteor Sicherheitspaket (Abb.) oder den Aig-
ner-Integralanschlag mit ausschwenkbaren Fuhrungsstegen.

Den Maschinentisch gibt es in der Grundausstattung 1130 mm
lang, ohne ausziehbare Werkstiickauflage.

Auf besondere Bestellung 1450 oder 2200 mm lang, jeweils
mit ausziehbarer Tischauflage in entsprechender Lange.

Praktisch und schnell zu handhaben ist die Wegschwenk-
einrichtung zur Schutz- und Druckvorrichtung und fiir den
Frasanschlag. Der Frasanschlag wird 100 mm angehoben und
dann zur Ruckseite geschwenkt. So entsteht auch unter dem
Anschlag der erforderliche Freiraum fur das Bogenfrasen.
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Starrfrasen F50+F50-e

Bedienfeld zur F45-e im Schwenkgehduse tiber dem
Maschinentisch.

Die Frasspindel wird elektrisch im Eilgang und im Tippbetrieb
nach den beiden LED-Anzeigen eingestellt. Diese sind von
Absolut- und Relativmal umschaltbar.

Wird beim Schwenken der zuvor auf 0° gestellte Positions-
schalter angefahren, steht die Frasspindel genau senkrecht.
Der Sicherheitsschalter zur Anderung der Drehrichtung hat eine
Warnleuchte. Die Frésspindel wird mit der niederen Motor-
drehzahl eingeschaltet und kann dann in die hohere Drehzahl
weitergeschaltet werden. Leuchtdioden zeigen an, mit welcher
Drehzahl die Frasspindel lduft. Auf der Ruckseite des Schalt-
schranks ist die Steckdose fiir den Vorschubapparat. Ein- und
ausgeschaltet wird der Vorrschub Uber Taster im Bedienfeld.

Bedienfeld der F45-e mit CNC Bildschirmsteuerung.
Spindelhub, Spindelneigung und Anschlagposition werden durch
die Steuerung eingestellt. Die Position des vorderen Anschlag-
backens ist als vierte Achse im Bildschirm angezeigt. So kann der
Fligespan schnell und unabhangig vom eingespeicherten Pro-
gramm verandert werden. Die Maschineneinstellung erfolgt im
Programmbetrieb mit eingespeicherten Werten. Nicht gespeicherte
Arbeitsgange werden im Single- oder Handbetrieb eingestellt.
Mit der Teach-Taste kann dann die Einstellung im Programm-
speicher abgelegt werden. Die KOLLE Bedienerfiihrung ist leicht
verstandlich und erlaubt ein sicheres Arbeiten mit der Steuerung.
In der Programmliste werden die abgespeicherten Arbeitsgédnge
verwaltet. Es stehen 1000 Speicherplatze zur Verfiigung. Der
Frasanschlag mit motorischer Verstellung wird zum Bogenfrasen
100 mm angehoben und zur Ruckseite der Maschine geschwenkt.

F50 und F50-e.

Diese Maschinen unterscheiden sich von der Schwenkfrése
F45-e dadurch, daB3 die Frasspindel nicht schwenkbar ist.

Die Frésspindel der F50-e wird elektrisch im Eilgang und im
Tippbetrieb nach der LED-Anzeige in der Héhe eingestellt.
Die Anzeige ist von Absolut- auf Relativmal umschaltbar. Der
Sicherheitsschalter zur Anderung der Drehrichtung hat eine
Warnleuchte.

Die Frasspindel wird mit der niederen Motordrehzahl einge-
schaltet und kann dann in die héhere Drehzahl weitergeschaltet
werden. Leuchtdioden zeigen an, mit welcher Drehzahl die
Frasspindel lauft. Auf der Ruickseite des Schaltschranks ist die
Steckdose fiir den Vorschubapparat. Ein- und ausgeschaltet
wird der Vorschub Uber Taster im Bedienfeld.

Die Frasspindel der F50 wird
mit der einrastbaren Hand-
kurbel nach der mechanischen
Digitalanzeige auf 0,17 mm
genau in der Hohe eingestellt.




Technische Daten

TischgréBe mm
Tischhohe (einstellbar) mm
Schwenkbereich der Frasspindel °
Hohenverstellung der Frésspindel mm
Konus der Frasspindel KK
Frasdrehzahlen U/min
Tischoffnung einstellbar fur Wkz-& mm
Motorleistung kw
Spéaneabsaugstutzen-& mm
Gewicht der Maschine kg
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SUVATOOL-Kreuztisch, praktisch und sicher.
SUVATOOL arbeitet bestechend einfach: Das Werkstiick wird
auf den Kreuztisch gespannt und durch Bewegen des Tisches
sicher am Fraswerkzeug entlanggefihrt. Da der Tisch l&ngs und
quer verfahrbar ist, wird SUVATOOL zum stirnseitigen Frasen,
Einsetzfrasen und Frasen nach Schablone eingesetzt. Mit der
kombinierten KOLLE-Wegschwenkeinrichtung 1aBt sich auch
SUVATOOL aus dem Arbeitsbereich schwenken. Gerne senden
wir lhnen unsere Druckschrift »"SUVATOOL« mit Preisangabe.

KOLLE

1130 (1450/2200) x 830

870 - 900

-6 bis 45 (nur F45-e)
125

40

3000 + 4000 + 5000 + 6000 + 8000 + 10000
70 bis 230

6/8 (umschaltbar)

120 + 100

ca. 1000 (F45-e), ca. 800 (F50 + F50-e)

Absaugung 9120
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Der Kugellagerschiebeschlitten ist die ideale Zusatzeinrichtung
zum Zapfenschneiden und Schlitzen im Mébel- und Innenaus-
bau sowie im Ausbildungsbereich. Der Schiebetisch lauft in
Kugellager und hat einen Arbeitsweg von 700 mm.

Anderungen von Konstruktion und Ausstattung vorbehalten.
Zum Lieferumfang beachten Sie bitte unsere jeweils giltige Preisliste.

KOLLE Maschinenbau GmbH, Mettinger StraBe 103-105,
D-73728 Esslingen, Telefon (07 11) 38007 30, Fax (0711) 3800710
e-mail: holzkoelle @aol.com, Internet: www.wood.vdma.org/koelle
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