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Tischfrasmaschinen
mit Drehzahlleuchtanzeige und
6 Frasdrehzahlen



STTRT

Modell F50/F 51 — Frésanschlag
mit zentraler Feineinstellung ge-
gen Mehrpreis.

@ 6 Frasdrehzahlen
@ Drehzahlleuchtanzeige

@ Motorschutzschalter

@ 6,5/8 PS Frasmotor

@ Sicherheitsverriegelung
@ Nullarretierung

@ clekirische Bremse

@® griffgiinstige Anordnung
der Bedienungselemente

@ langer Maschinentisch

@ Frasanschlag
mit Feineinstellung

@ auBerordentlich stabil —
Gewicht 700 kg

@ entspricht den VDE-
und Unfallverhiitungs-
vorschriften

Tischfrasmaschine F 50

Eine saubere Frasarbeit und hohe Standzeit der Frés-
werkzeuge kann nur von einer stabilen, hochtourigen
Frasmaschine mit einer schweren, schwingungssteifen
Fraswellenlagerung erwartet werden. Die iibersichtliche
Anordnung der Bedienungselemente und der zum
Profilfrdsen besonders geeignete lange Maschinentisch
sind nur die duBerlichen Merkmale unserer fortschritt-
lichen Konstruktion. Zylinderfiihrung mit Fraswelle, H6-
henverstellung, Antrieb und Motorlagerung bilden eine
kompakte Einbaugruppe. Durch diese Bauweise l&auft

die Kolle-Tischfrasmaschine F50 auch bei hdchster
 Frasdrehzahl ruhig und zeichnet sich durch groBe Lei-
stung und saubere Frésarbeit aus.

Der hochverrippte Maschinentisch ist 1200 mm lang und
bietet daher eine ungewohnliche Auflage. Die ge-
schliffene und gehonte Zylinderfiihrung gewahrleistet
eine stabile und genaue Fiihrung. Die Fraswelle mit
Morsekonus 5 ist in Spezialkugellagern gelagert. Wir
haben die Fraswelle auBerordentlich stabil ausgefiihrt,
da die Standzeit der hartmetallbestickten Werkzeuge
wesentlich vom Schwingungsverhalten der Fraswelle
abhéangt.

Der leichtgéngige, spielfreie Handradantrieb zur H6hen-
verstellung hat eine Feineinstellung mit '/10-mm-Tei-
lung. Der Antrieb erfolgt durch einen Schmalkeilriemen.
Die Riemenschnellspannung ermdglicht ein rasches
Umlegen des Riemens. Der polumschaltbare Drehstrom-
Motor und die dreistufigen Riemenscheiben ergeben 6
Frasdrehzahlen in besonders glinstiger Abstufung. Die
Schaltelemente sind auf einer Ubersichtlichen Front-
platte angeordnet. Der Wendeschalter mit Bremsstel-
lung erlaubt die Wahl der Frasspindel-Drehrichtung und
ein gleichmaBiges, verschleiBfreies Abbremsen der
auslaufenden Fraswelle. Durch den Polumschalter mit
Anlaufstellung wird der Frasmotor inbeiden Drehzahlen
im Sterndreieck eingeschaltet. Die Drehzahl-Leucht-
anzeige zeigt schon vor Betédtigung des Polumschalters
die Lage des Antriebsriemens an. Ein Einschalten der
Maschine bei verriegelter Fréaswelle ist nicht maoglich.
Die Fréaserdorne haben Morsekegel 5. Mit einem Fréaser-
dorn 40 mm @ werden schwere Fraswerkzeuge ohne
Verwendung eines Oberlagers eingesetzt. Der Fras-
anschlag mit Feineinstellung ist mit dem groBen Ein-
legering um 360° drehbar. Die Frasanschlagbacken
kénnen fir sich feinverstellt werden. Samtliche An-
triebs- und Verstellaggregate sind sicher gegen Staub
geschutzt.




Tischfrasmaschine F 51

Ausfiihrung wie Modell F50, jedoch mit 4 schaltba-
ren Frasdrehzahlen ohne Riemenumlegen. Die Dreh-
zahlen 3000/4500/6000 und 9000 U/min kénnen im
Lauf geschaltet werden.

Kélle-Schnellwechsel-Fréserdorne

konnen mit eingespanntem Werkzeug innerhalb 30
sec. gewechselt werden. Dadurch ist es moglich, in S P 5
der Hohe aufeinander abgestimmte Werkzeugsétze ST R A S
in kirzester Zeit, ohne jede weitere Einstellarbeit,
einzusetzen.

Frasanschlag mit zentraler Feineinstellung

Im Gegensatz zum Normalfrédsanschlag mit beidseiti-
ger Einzelbackenfeineinstellung hat diese Sonder-
ausflihrung zusétzlich eine zentrale Feineinstellung
mit einer Skalenteilung von /10 mm. Damit kann die
Span- bzw. Profiltiefe nach MaB verstellt werden.

Revolveranschlag

Zum Frasanschlag mit zentraler Feineinstellung kann
ein Revolver mit 16 Anschlagen geliefert werden. |
Damit kénnen die Einstellungen des Frasanschlags | i
fur die verschiedenen Fraswerkzeuge vorprogram- o
miert werden.

Frasanschlag
in Normalausfiihrung

Modell F50/F 51, Riickseite mit
Spéneauswurf — Frésanschlag
mit zentraler Feineinstellung
gegen Mehrpreis.

Kélle Tischfrasmaschinen F 50/F 51
entsprechen den VDE- und Unfali-
verhiitungsvorschriften




Kenner

Modell F50/F 51 — mit Rolltisch
gegen Mehrpreis

Rolltisch

Der Rolltisch ist auBerordentlich stabil und genau. Die
schwere, verwindungssteife Laufschiene wird auf Rollen
miihelos bis zum Maschinenstander eingeschoben und
stort dann nicht beim Frasen. Der Rollwagen ist in nach-
stellbaren Exzenterrollen gelagert. Der Rolltisch kann
zum Frasen als Tischverlangerung benutzt werden. Der
Tisch mit Aluminium-Anschlaglineal und Exzenter-Druck-
apparat ist zur Frasspindel hin verstellbar. Der Anschlag
zum Zapfenschneiden wird nach einer gut ablesbaren,
nichtrostenden Skala eingestellt. Die Laufflachen der
Flhrungsschiene werden durch gefederte Abstreifer
saubergehalten. Der Rolltisch kann schnell abgeklappt
werden.

Normalzubehor
1 Frasanschlag um 360° drehbar mit beidseitiger Fein-

_ anschlagbacken zum Frésanschlag,

einstellung, 1Fraserdorn30mm ¢ (auf Wunsch 40 mm ),
Bedienungswerkzeug, 1 Betriebsanleitung.

Sonderzubehor und Sonderausfithrungen

Fréasanschlag mit zentraler Feineinstellung, Aluminium-
Revolveranschlag
zum Frasanschlag, Absaugtrichter fiir Frasanschlag
120 mm Stutzen-@, Absaugtrichter unter dem Maschinen-
tisch 120 mm Stutzen-Q, ausziehbare Tischauflage, Roll-
tisch (mit Aluminium-Anschlagschiene, Exzenterdruckap-
parat und Anschlagreiter), Anschlagverlangerung um
1000 mm, Schutzhaube fiir Schlitzscheiben bis 400 mm ¢,
Schnellwechselfraserdorne 30 und 40 mm ¢, Fraserdorn
flr Spannzange bis 20 mm spannend.
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