Modell F 45 mit
automatischer
Héhen- und
Schwenkverstellung
gegen Mehrpreis

Schwenkfrasmaschinen
mit Drehzahlleuchtanzeige

6 Frasdrehzahlen




Modell F45 —
Frasanschlag mit
zentraler Feineinstellung
und automatische Schwenk-
und Hohenverstellung gegen
Mehrpreis.

@ Frasspindel von
—5° bis +45° schwenkbar

@ 6 Frasdrehzahlen

@ 6.5/8 PS Frasmotor

@ Schwenkaggregat
beidseitig gelagert

@ griffgiinstige Anordnung
der Bedienungselemente

@ Drehzahlleuchtanzeige
@ Sicherheitsverriegelung
@ Nullarretierung

@ -elekirische Bremse

@ automatische Hohen-
und Schwenkverstellung

@ Frasanschlag
mit Feineinstellung

@ auBerordentlich stabil —
Gewicht 1000 kg

Schwenkfrasmaschine F 45

Eine saubere Frasarbeit und hohe Standzeit der Frés-
werkzeuge kann nur von einer stabilen, hochtourigen
Frasmaschine mit einer schweren, schwingungssteifen
Fraswellenlagerung erwartet werden. Die iibersicht-
liche Anordnung der Bedienungselemente und der zum
Profilfrisen besonders geeignete lange Maschinentisch
sind nur die ZuBerlichen Merkmaie unserer fortschritt-
lichen Konstruktion. Schwenkaggregat, Zylinderfiihrung
mit Friswelle, Antrieb und Motorlagerung bilden eine
kompakte Einbaugruppe. Durch diese Bauweise vereini-
gen sich in der Kolle F 45 die Vorteile der Schwenkfrés-
maschine mit der Stabilitdt und Genauigkeit der Starr-
Frasmaschine.

Die Bedienungselemente sind ubersichtlich an der
rechten  Maschinenseite =~ zusammengefaBt. Das
Schwenkaggregat wird beidseitig in stabilen Dreh-
segmenten gefiihrt. Die geschliffene und gehonte Zylin-
derflihrung gewahrleistet eine stabile und genaue Fiih-
rung. Die Fraswelle mit Morsekonus 5 ist in Spezial-
kugellagern gelagert. Wir haben die Fraswelle auBer-
ordentlich stabil ausgefiihrt, da die Standzeit der hart-
metallbestiickten Werkzeuge wesentlich vom Schwin-
gungsverhalten der Fraswelle abhéngt.

Die Handradantriebe zur Hohen- und Schwenkverstel-

lung sind sehr leichtgangig und dabei doch selbsthem-
mend. Die Hohenfeineinstellung erfolgt nach einer '/10-
mm-Teilung am Handrad. Fir die Schwenkverstellung ist
eine Winkelskala mit 1°-Teilung eingebaut. Der Antrieb
erfolgt durch einen Schmalkeilriemen. Die Riemen-
schnellspannung ermoglicht ein rasches Umlegen des
Riemens. Der polumschaltbare Drehstrom-Motor und
die dreistufigen Riemenscheiben ergeben 6 Fréasdreh-
zahlen in besonders glinstiger Abstufung. Die Schalt-
elemente sind auf einer Ubersichtlichen Frontplatte an-
geordnet. Der Wendeschalter mit Bremsstellung erlaubt
die Wahl der Frasspindel-Drehrichtung und ein gleich-
maBiges, verschleiBfreies Abbremsen der auslaufenden
Fraswelle. Durch den Polumschalter mit Anlaufstellung
wird der Frasmotor in beiden Drehzahlen im Stern-
dreieck eingeschaltet. Die Drehzahl-Leuchtanzeige
zeigt schon vor Betatigung des Polumschalters die La-
ge des Antriebsriemens an. Ein Einschalten der Maschi-
ne bei verriegelter Fraswelle ist nicht moglich. Die Fréa-
serdorne haben Morsekegel 5. Mit einem Fraserdorn
40 mm @ werden schwere Fraswerkzeuge ohne Ver-
wendung eines Oberlagers eingesetzt. Der Frdsanschlag
mit Feineinstellung ist mit dem groBen Einlegering um
360° drehbar. Die Frasanschlagbacken kdnnen fiir sich
feinverstellt werden. Samtliche Antriebs- und Verstell-
aggregate sind sicher gegen Staub geschitzt.




Sonderzubehoér und Sonderausfithrungen

4 schaltbare Frasdrehzahlen ohne Riemenumlegen. Die
Drehzahlen 3000+ 4500+6000-+9000 U/min kénnen im
Lauf geschaltet werden.

Ausziehbare Tischauflage
Zum Umfrasen von sperrigen Werkstiicken wie Fenster,
Tiren, Wandelemente. An der Vorderseite des Maschi-
nentisches kénnen zwei Flihrungsstangen ausgezogen
werden. An diesen wird dann eine 3 Meter lange Auf-
lageschiene festgeklemmt.

Frasanschlag mit zentraler Feineinstellung

Im Gegensatz zum Normalfrdsanschlag mit beidseitiger
Einzelbackenfeineinstellung hat diese Sonderausfiih-
rung zusatzlich eine zentrale Feineinstellung mit einer
Skalenteilung von /10 mm. Damit kann die Span- bzw.
Profiltiefe nach MaB verstellt werden.

Revolveranschlag

Zum Frasanschlag mit zentraler Feineinstellung kann
ein Revolver mit 16 Anschlagen geliefert werden. Damit
kénnen die Einstellungen des Frésanschlags flir die
verschiedenen Fraswerkzeuge vorprogrammiert werden.

Schwenkbereich

Durch Drehen des Frasanschlages um 180° kann an
der Maschinen-Riickseite gefrast werden. Dadurch er-
gibt sich ein Schwenkbereich von +45° bis —45°.

Frasanschlag
in Normalausfiihrung

Frasanschlag }
mit zentraler
Feineinstellung

und Metallbacken

Modell F 45, Riickseite.
Frésanschlag mit zentraler
Feineinstellung

gegen Mehrpreis.

Kolle Schwenkfrdsmaschinen
entsprechen den VDE- und Unfall-
verhiitungsvorschriften




Modell F 45 — mit Rolltisch,
Schutzhaube fiir Schlitzscheiben
und automatischer Schwenk-
und Hoéhenverstellung gegen
Mehrpreis.

Automatische Schwenk- und Héhenverstellung

Hochster Bedienungskomfort wird durch die automa-
tische Hohen- und Schwenkverstellung erreicht. Die
Verstellungen werden durch Schalter elektrisch beta-
tigt. Sie sind zusatzlich zum Handradantrieb eingebaut.

Rolitisch

Der Rolltisch ist auBerordentlich stabil und genau. Die
schwere, verwindungssteife Laufschiene wird auf Rol-
len miihelos bis zum Maschinenstander eingeschoben
und stért dann nicht beim Frasen. Der Rollwagen ist in
nachstellbaren Exzenterrollen gelagert. Der Tisch mit
Aluminium-Anschlaglineal und Exzenter-Druckapparat
ist zur Frasspindel hin verstellbar. Der Anschlag zum
Zapfenschneiden wird nach einer gut ablesbaren,
nichtrostenden Skala eingestellt. Die Laufflachen der
Fuhrungsschiene werden durch gefederte Abstreifer
saubergehalten. Der Rolltisch kann schnell abgeklappt
werden.

579/3,5 LSD

Normalzubehor

1 Motorschutzschalter mit Unterspannungsausléser —
gleichzeitig auch abschlieBbarer Hauptschalter, 1 Fras-
anschlag um 360° drehbar mit beidseitiger Feineinstel-
lung, 1 Fraserdorn 30 mm ¢ (auf Wunsch 40 mm ),
Bedienungswerkzeug, 1 Betriebsanleitung.

Sonderzubehdr und Sonderausfiihrungen

Frasanschlag mit zentraler Feineinstellung, Metallbak-
ken zum Frasanschlag, Frasmotor 8,8/10,6 PS, Revol-
veranschlag zum Frasanschlag, Absaugtrichter fur Fras-
anschlag 120 mm Stutzen-(, Absaugtrichter unter dem
Maschinentisch 120 mm Stutzen-¢, automatische
Hohenverstellung, automatische Schwenkverstellung,
ausziehbare Tischauflage, Rolltisch (mit Aluminium-An-
schlagschiene, Exzenterdruckapparat und Anschlagrei-
ter), Anschlagverlangerung um 1000 mm, Schutzhaube
fiir Schlitzscheiben bis 400 mm ¢, Fraserdorn 40 mm ¢,
Fraserdorn fiir Spannzangen bis 20 mm spannend, 4
schaltbare Fraserdrehzahlen ohne Riemenumlegen,
automatische Bremseinrichtung.
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