fir Kunststoffplatten
fur uberfurnierte Platten
fiir Massivholz

zum Frasen

zum Fugen

zum Bundigfrasen*
zum Abfrasen von
fehlverklebten Kanten

*zum Bundigfrasen von
Flachenbelagen

Formatkantenfrasmaschine
mit Bandvorschub



LOsen Sie
Ihre

Kantenprobleme

Die Verwendung kunststoffbeschichteter und kunststoff-
belegter Platten hat in den letzten Jahren auch in den
Handwerksbetrieben einen hohen Anteil erreicht.

Die bei der Verarbeitung dieser Platten auftretenden
Schwierigkeiten mussen im Handwerksbetrieb ohne den
Einsatz von teuren und komplizierten Maschinen gemei-
stert werden.

Um der Forderung nach ausbruchfreien Kanten nachzu-
kommen, schneiden viele Betriebe groBer zu und frasen
anschlieBend mit der Tischfrasmaschine auf das genaue
FertigmaB.

Da die Rollen des Vorschubapparates auf den glatten
Kunststofflachen durchrutschen, muB mit Handvorschub
gearbeitet werden. Dieser flhrt bei langen Werkstlcken,
wie Schrankturen und Schrankseiten zu Ungenauigkei-
ten. Zudem wird die auf dem Frasmaschinentisch auflie-
gende Werkstlckoberflache beschéadigt.
Grundforderungen bei der Entwicklung der Formatkan-
tenfrismaschine waren daher neben einer ausbruch-
freien Kante der automatische Werksttuckdurchlauf und
unbeschadigte Werkstlickflachen. Daneben muBte auf
leichte, einfache Bedienung und unkomplizierte Einstel-
lung geachtet werden.

Das Werkstiick wird bei der Formatkantenfrismaschine
Typ FKF 51 senkrecht zwischen Vorschubband und An-
druckrollenleiste eingefiihrt. Die Andruckrollenleiste
drickt das Werkstlick gegen das Vorschubband und
gleichzeitig durch die Schragstellung der Rollen auf die
Tischflache.

Sicher gefiihrt gleitet das Werkstlick durch die Maschine.
Dabei wird die Schnittkante von einem HM-Wendeplat-
tenfraser ausbruchfrei und fugengerade nachgefrast.
Vorschubband und Andruckrollen hinterlassen auch auf
empfindlichen Werkstlickflachen keine Spuren.

Die Wendeschneidplatten sind 50 mm breit. Bei Platten
bis 22 mm kdnnen die Schneidplatten durch axiales Ver-
setzen des Frasers und durch Wenden vierfach ausge-
nutztwerden. Dies gibteinen Standweg von ca.2000Ifdm.
Die Spanabnahme a8t sich durch Absenken des Einlauf-
tisches im Bereich von 0 bis 4 mm einstellen. Die Einstell-
genauigkeit betragt 0,1 mm. Da die Formate immer mit
derselben MaBzugabe zugeschnitten werden, muB die
Spanabnahme nur einmal bei Inbetriebnahme der Ma-

Technische Daten

schine festgelegt werden.

Der senkrechte Werkstiickdurchlauf und die kompakte
Bauweise mit Werkzeugwechsel an der Bedienungsseite
gestatten auch eine Aufstellung bei beengten Raumver-
haltnissen.

Die KOLLE FKF 51 ist vom FachausschuB «Holz» auf
Arbeitssicherheit geprift und tragt die Priaf-Nummer
AHO 22/1015/80.

Sondereinrichtungen, gegen Mehrpreis:

Einlauftisch mit Winkelschiene zum Fréasen von Platten
mit Uberstehendem Furnier- oder Kunststoffbelag.
Fahreinrichtung mit 4 Lenkrollen.

@ HM-Messerkopf @ Einlauftisch
® Vorschubband ® Auslauftisch
® Andruckrollen ® Werkstiick

Die Schemazeichnung zeigt den sicheren Werkstlick-
durchlauf mit Bandvorschub und schraggestellten
Transportrollen.

Tischlange 3000mm  Vorschubgeschwindigkeit 11 m/min
Tischhdhe 620mm  Vorschubmotor 0,5PS
Frasbreite 45mm Spaneabsaugstutzen, Durchmesser 100 mm
max. Spanabnahme 4mm Flachenbedarf 3000x450 mm
Frasdrehzahl 8000 U/min  Nettogewicht 400kg
Frasmotor 2PS Anderungen vorbehalten
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