Dickenhobelmaschinen mit
automatischer Dickentischverstellung



Dickenhobelmaschine HDa 63
mit automatischer
Dickentischverstellung

Eine praktische Maschine fiir hohe Anspriiche, robust
und unverwiistlich. Mit automatischer Dickentischverstel-
lung, MeBuhr-Dickenanzeige und Einhebel-Schaltung fiir
Vorschubgetriebe und Vorschubkupplung. Die schwere
Bauart gewadhrleistet saubere Hobelarbeit und hohe
Leistung.

Der Dickentisch hat vier nachstellbare AuBenfiihrungen.
Die automatische Dickentischverstellung erlaubt eine
muhelose Einstellung der Hobelhéhe nach der MeBuhr-
Dickenskala mit '/1o-mm-Teilung. Die gréBte Spanab-
nahme betragt beim Dickenhobeln 8 mm. Bei Normal-
ausfiihrung der Maschine mit Stahlvorschubwalzen sind
in den Dickentisch Tischwalzen eingebaut. Die Tisch-
walzen laufen in hochbelastbaren Nadellagern und kén-
nen feinfihlig in der Hohe verstellt werden, wie es die
Feuchtigkeit und Beschaffenheit des Holzes erfordert.

Elektrische Ausriistung und Antrieb: Der 7,5-PS-Dreh-
strom-Motor wird durch einen griffglinstig angebrachten
Zum Abbremsen

Sterndreieck-Schalter eingeschaltet.

des Messerwellenauslaufs ist eine elektrische Bremse
eingebaut. Die Antriebsriemen kdnnen nachgespannt
werden. Die automatische Dickentischverstellung erfolgt
liber einen robusten, wartungsfreien Antrieb mit Elektro-
motor. Der Motorschutzschalter mit Unterspannungsaus-
|6ser ist gleichzeitig auch abschlieBbarer Hauptschalter
nach VDE 0113.

Die Messerwelle: Die runde Sicherheitsmesserwelle ist
in doppelreihigen Kugellagern gelagert und dynamisch
ausgewuchtet. Sie hat eine Drehzahl von 5000 U/min. In
der Normalausfiihrung wird die Maschine mit einer Zwei-
messerwelle geliefert. Sie kann jedoch auch mit einer
Viermesserwelle ausgeriistet werden.

Der Vorschub hat zwei Geschwindigkeiten 10 und 16 m/
min. Auf besondere Bestellung werden vier Vorschub-
geschwindigkeiten, 5, 8, 10 und 16 m/min, eingebaut. Wir
empfehlen diese Ausfiihrung, wenn an die Oberflachen-
glite besondere Anspriiche gestellt werden. Mit der Ein-
hebel-Schaltung kann der Vorschub augenblicklich still-
gesetzt oder auf die andere Vorschubgeschwindigkeit
umgeschaltet werden. Das bewéhrte Vorschubgetriebe
erfordert keinen Olwechsel und ist stets einsatzbereit. In
der Normalausfihrung sind zwei Stahlvorschubwalzen
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Hohe Hobelqualitat mit Kolle Gummivorschubwalzen




eingebaut. Diese arbeiten verschleiBfrei und sind fiir
rauhen Betrieb zu empfehlen.

Das Kehlen ist liber die ganze Hobelbreite ohne Ausbau
der Druckbalken mdoglich. Fir groBe Kehlquerschnitte
muB die Sonderausfiihrung mit 4 Vorschubgeschwin-
digkeiten gewéhlt werden.

Gummivorschubwalzen: Auf Wunsch liefern wir die Ma-
schine mit Gummivorschubwalzen. Diese ergeben eine
hohe Oberflachenglite. Schmale Leisten und weiche HoI-
zer werden ohne Zerdricken der Kanten gehobelt.
Durch die Elastizitdt des Gummis werden Holzer bis zu
einem Dickenunterschied von 3 mm gleichzeitig durch-
gezogen. Es gibt keine Kratzer auf der Holzunterseite
und keine Eindriicke auf der gehobelten Flache. Bei
Ausfiihrung der Maschine mit Gummivorschubwalzen
entfallen die Transportwalzen im Dickentisch. Kolle
Gummivorschubwalzen konnen einfach und schnell aus-
gewechselt werden.

Gerauscharme Ausfiihrung: Die Kolle HDa63 hat bereits
in der Normalausflihrung einen vergleichsweise niederen
Schalldruckpegel. Uber weitere Méglichkeiten zur Ge-
rauschminderung beraten wir Sie gerne.

Modell HDa 63

Normalzubehor: 7,5 PS Drehstrommotor, Sterndreieck-
Bremsschalter, Motorschutzschalter, Zweimesserwelle,
Messereinstellehre, ein Paar Hobelmesser in die Messer-
welle eingesetzt, Bedienungswerkzeug, 1 Betriebsanlei-
tung.

Sonderzubehér und Sonderausfiihrungen: Gummivor-
schubwalzen, Gliederdruckbalken, Gliederwalze, 4 Vor-
schubgeschwindigkeiten 5/8/10 und 16 m/min, Absaug-
trichter Stutzen-¢ 160 mm (muB beim Hochklappen der
Schutzhaube nicht abgenommen werden). Drehstrom-
motor 10 PS (empfehlenswert fiir schwere Hobelarbei-
ten), Viermesserwelle, viernutige Zweimesserwelle mit
Kehleinrichtung, Ausfiihrung ohne automatische Dicken-
tischverstellung, mit angebautem Hobelmesser-Schleif-
apparat.

Kolle Dickenhobelmaschinen entsprechen den VDE- und
Unfallverhiitungsvorschriften. Die Abmessungen ent-
sprechen der Norm fiir Dickenhobelmaschinen DIN 8822.
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Gummivorschubwalzen und Gliederdruckbalken. Teil-

Hobelmesserschleifapparat in  Schleifstellung abge-

schwenkt. Der in geharteten Kugelfihrungen gelagerte ansicht bei abgenommener Abdeckung. Die Gummi-
Schleifapparat wurde in Zusammenarbeit mit Schleifspe- walze wird ohne Ausbau der Walzenlager einfach und
zialisten entwickelt und ermdglicht einen einwandfreien schnell ausgewechselt.

dem NaBschliff gleichwertigen Trockenschliff. Nach dem
Schleifen wird das Gerat hochgeschwenkt und die Mes-
serwelle durch die Schutzhaube abgedeckt.

A Spanstérke u
mm nd das leistet die
4 \ DICKEN-
p g NS HOBELMASCHINE HDa 63
6 \\\ \\
5 \\\ \ Bei Tannenholz B
N N
4 NN\ \Zé‘// Drehstrommotor 7,5 PS
N NS ~¢J. Vorschub 10 m/min
p O b, NS,
2] s,
2 Q"@/- ~ \Qo’{ \\\
/‘(/v T~— T—
4 4 »\\_
Spaneabsaugtrichter, Stutzen-®
0 __ Hobelbreite 160 mm, muB beim Hochklappen der
omm Abdeckhaube nicht abgenommen

200 300 500 600 werden

Kolle Maschinenbau GmbH
Mettinger StraBe 103—105
D-7300 Esslingen

Western Germany

Telefon (07 11) 353084 - Telex 7 256 492

476/3 LSD



