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Maodecne
EINZELKREISSAGE K 45

Die neue Kélle-Kreissdge mit halbautomatischer Ségeblatt-Héhenverstellung
und schrdgstellbarem Kreissdgeblatt ist die ideale Maschine fir Kreissdge-
arbeiten [eglicher Art. Viele Winsche zahlreicher Handwerker und holzbe-
arbeitender Betriebe wurden mit der Entwicklung dieser Maschine erfillt. Auf
Grund unserer reichen Erfahrungen im Bau von Holzbearbeitungsmaschinen,
wurde sie nach neuesten Gesichtspunkten gestaltet, unter Mitarbeit erfahrener
Schreinermeister. Durch diese neuen Wege in der Konstruktion wird die Kreis-
sdge K 45 den Erfordernissen einer rationellen Bearbeitung von Holz und
Kunststoffen in hervorragender Weise gerecht. Unter Bericksichtigung der
immer gréfer werdenden Bedeutung der KreissGgemaschine wurde sie mit
einer halbautomatischen Kreisségeblatt-Héhenverstellung versehen, die dem
Mann an der Maschine viel Kraft und Zeit erspart. Diese Einrichtung, dazu das
schréigstellbare Ségeblatt, der vorteilhafte Ségeldngsanschlag, die fast un-
begrenzte Schnittbreite rechts vom Sé&geblatt und die vielen anderen Vorziige
machen die K 45 zu der modernsten Kreisséigemaschine die es heute gibt. Sie ist
ein Weg zur Automation im Handwerksbetrieb.

KOLLE-Kreisstige K 45
in Normalausfihrung.
Bedienungsseite.

KOLLE MASCHINENBAU G M B H

BESCHREIBUNG

Das Sdgeblatt ist von 0°

bis 45° mittels Handrad
stufenlos schrégstellbar. Auf
Wounsch wird die Maschine
fur eine Schrégstellung bis 50°
eingerichtet, wobei der Ho-
henverstellweg des Sdgeblat-
tes von 135 mm auf 85 mm
eingeschrénkt wird. Bei dem
grofBten Sdgeblatt-¢) von 450
mm betrdgt die Schnitthche
145 mm. Die Kreissédgewelle
ist mit zwei starken, doppel-
reihigen Kugellagern verse-
hen Der Blattsitz ist normal 30
mm @, auf Wunsch 25 mm ¢,

@ Tischeinlagen aus Alu-
minium befinden sich zu
beiden Seiten des Sdgeblat-
tes. Sie sind leicht auswech-
selbar. Zum Ségeblattwechsel
werden die grofien Stahlein-
lagen herausgenommen, wo-
durch das Ségeblatt und die
handliche Sdgewellen-Blok-
kierung gut zugénglich wer- ;
den. " Sdgeldngsanschlag abgeklappt
@ Der stark verrippte Maschinentisch hat die Abmes-

sung 1150 x 1180 mm und bietet eine enorme Auflage-
fldche. Die Schnittbreite betrdgt 800 mm, auf Wunsch 1000
mm, oder 1250 mm. Eine Schwalbenschwanznut ist im Tisch
angebracht.

@ Das Ein- und Ausschalten des Drehstrom-Motors er-
folgt mittels Druckknopf-Steuerung. Die Umschaltung
von Y auf A erfolgt vollautomatisch durch den Schitz.

@ Die halbautomatische Ségeblatthéhenverstellung ist
in jeder Schréglage zu betdtigen und in beiden Bewe-
gungsrichtungen mit einem Eil- und Langsamgang ver-
sehen. Durch Begrenzung der Verstellwege sind Fehlbedie-
nungen ausgeschlossen.

@ Das stabile Maschinengestell und der Tisch sind stets
vorbereitet fir den spédteren Anbau eines Schiebe-

tisches. Durch volle FuBfreiheit des Bedienungsmannes hat

dieser einen sicheren Stand an der Maschine.

Riclicoitaldor Maschi
Normalausfihrung
Kreissdgeblatt schrég gestellt.

ESSLINGEN/NECKAR

Bedienungsstand der Einzelkreisséige K 45 in Normalausfihrung, jedoch
in Ausfihrung mit Lupe am Ablesezeiger.

@ Mit einem Handrad, das auf der Riickseite Finger-
nuten besitzt, wird die Schrégstellung des Ségeblattes
vorgenommen. Die eingestellte Schrdgstellung kann sehr
genau an einer Ubersichtlichen Skala mit groBen Zahlen
abgelesen werden.
® Der automatische Sterndreieckschitz hat elektro-
magnetische und thermische Auslésung und bietet
vollkommenen Motorschutz. Fir den Antriebsmotor und
den Hubmotor sind je 3 leicht zugdngliche KurzschluB3siche-
rungen eingebaut. Schitz und Sicherungen sind im Ma-
schinensténder staubsicher untergebracht.
@ Die Normalausfihrung besitzt 2 Drehzahlen 2800
und 3600 U/min., die durch einen zweistufigen Flach-
riemenantrieb mit Riemenspannung erzielt werden. Auf
Wounsch wird die Maschine mit 4 Drehzahlen 2500/3100/
5000/6200 U/min. ausgefihrt, wobei der polumschaltbare
Drehstrom-Motor mit 4,5/5,6 PS iber eine Schitzkombina-
tion geschaltet wird.

Zweistufiger Flachriemenantrieb der Kreisséige K 45 mit Riemenspannung
und Héhenfeineinstellung des Sdgeblattes.
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Auf Wounsch wird eine Hohenfeineinstellung zum
Einstellen des Ségeblattes von Hand, z. B. for Nut-

arbeiten, eingebaut. Sie befindet sich innerhalb des Ma-

schinengestells, ist jedoch durch die Tire gut erreichbar.

@ Die grofie MaBskala hat weit sichtbare Zahlen und
ist oben mit einer Zentimeter-, unten mit einer ge-
naven Millimeter-Einteilung versehen.

@ Der Lédngsanschlag l&uft auf 9 Kugellagern spielend
leicht und besitzt eine Schnellblockierung. Nach Nie-
derdriicken eines Hebels kann der Anschlag hin- und her-
bewegt werden. Nach Loslassen des Hebels blockiert die-
ser den Anschlag selbsttédtig mit einem Exzenter.
@ Der Lédngsanschlag hat Flachfihrung und ist in der
Endstellung abklappbar. Fangbolzen verhindern ein
unbeabsichtigtes Abklappen und Heranfahren an das
Sdgeblatt. Bei abgeklapptem Anschlag ist der Tisch frei.

Die Feineinstellung der Schnittbreite ist bequem er-
reichbar und 168t sich feinfihlig betdtigen.

@ Die Parallelitdt des Léngsanschlages zum Sdgeblatt
und damit der Freischnitt kann eingestellt werden.

Bei verschiedenem Schrank des Sdgeblattes oder bei
Holzaufdoppelung des Anschlages kann der Skala-
strich auf die tatséichliche Schnittbreite eingestellt werden.
@ Am Ablesezeiger befindet sich ein feiner Ablesestrich.
Auf Wunsch wird der Ablesezeiger mit einer Lupe
versehen, fir sehr genaue Einstellung der Schnittbreite.
Am Ende des Ldngsanschlages befindet sich ein Ku-

gellager, wodurch sich der Léngsanschlag ohne Be-
schddigung des Tisches leicht verschieben [&ft.

Queranschlag beidseitig bis 45° und gegen die Kreissdge verstellbar mit
MafBskala und Ablénganschlag.

Maschinen die nicht an eine Spdneabsauganlage ange-
schlossen werden, missen in Sonderausfihrung mit Ge-
bldse bestellt werden.

SONDERAUSFUHRUNGEN UND SONDERZUBEHOR

Schiebetisch mit Schwenkarm und seine Sonderausfishrun-
gen, sieche umstehende Beschreibung. — Schnittbreite bis
1000 oder 1250 mm — Ségedrehzahlen mit 2500/3100/5000/
6200 U/min. einschlieBlich polumschaltbarem Drehstrom-
Motor 4,5/5,6 PS oder 6,4/7,8 PS und den elekirischen
Schaltgerdten. — Drehstrom-Motor 7,5 PS. — Ausfihrung
fur Schrdgstellung des Sdgeblattes bis 50°, ohne Mehrpreis.
— Hohenfeineinstellung des Sdgeblattes mittels Handrad.
— Queranschlag beidseitig bis 45° verstellbar, mit einer
gegen das Sdgeblatt verstellbaren Flachschiene, grofBer
Winkelskala, Ablénganschlag und MaBskala, — Ableselupe
am Ségeldngsanschlag. — Gebldse zum Spédneauswurf. —
Exzenter-Doppeldruckapparat, — Spaltkeileinrichtung ent-
sprechend der SUVA. — Verchromte Bedienungsteile.

Der Anbau einer Bohreinrichtung an die Kreisséige K 45 ist
nicht méglich.



SCHIEBETISCH MIT SCHWENKARM

Die auBerordentlich starke Laufschiene mit 50 mm @ &3t
sich nach Lésen einer Klemmung spielend leicht hin- und
herbewegen, da sie eine Kugellagerfihrung besitzt. Der
Schiebetisch selbst l&uft mit 6 Kugellagern spielfrei auf
dieser stabilen Rundschiene. Die Schnittbreite vor dem
Scigeblatt betrégt max. 1300 mm. Mit dem Anschlagreiter
kénnen nach MaBskala Werkstiicke bis 2300 mm abgeldngt
werden. Die Anschlagschiene ist stufenlos schrdgstellbar
von 0° bis 45° und besitzt einen Anschlagreiter mit zurick-
driickbarer, gefederter Klinke. Die Rundfuhrung I8t sich
soweit zuriickschieben, daB3 sie beim Sédgen ohne Schiebe-
tisch nicht stért. Der Schiebetisch kann in jeder beliebigen
Stellung abgeklappt werden, siehe untenstehende Abbil-
dung. Als Anschlagschiene wird entgegen den Abbildun-
gen ein stabiles Aluminiumspezialprofil geliefert.

ZUBEHOR UND TECHNISCHE DATEN
DER NORMALMASCHINE
Normal-Zubeh6r: Dazu gehort: 1 Kreissdgeblatt 400 mm @,

1 Ldngsanschlag, 3 verstellbare Spaltkeile, 1 Feftpresse
und die nétigen Schraubenschlissel, 1 Betriebsanleitung.

Einzel-Kreisséige K 45

Max. Kreissdgeblatt-Durchmesser . . . . . . . . 450mm
Grofite Schnitthéhe . . . . . . . . . . . . . 145mm
TischgréBe . . . . . . . . . . . . . .1150X1180 mm
2 Sdgedrehzahlen . . . . . . . . . . 2800/3600 U/min
Auf Wunsch 4 Drehzahlen . . . . . 2500/3100/5000/6200 U/min
Schnittbreite normal . . . . . . . . . . . . . 80mm
Auf Wunsch Schnittbreite. . . . . . .1000 mm oder 1250 mm
Maschinenhdhe e e e e e ... . 870mm
Tischbreite links vom Blatt . . . . . . . . . . 360mm
Leistung des Drehstrommotors . . . . . . . . . 55PS
Auf Wunsch . . . . . . . . . . . . . . . . 75PS
AuBendurchmesser des Ansaugstutzens . . . . . . 125mm
Gewicht (Normalschine) . . . . . . . . . . . ca.800kg
Schiebetisch zu Einzel-Kreissdge K 45

Grofite BestoBBbreite . . . . . . . . . . . . .1300mm
Grofite BestoBlénge . . . . . . . . . . . . .2300mm
GrofBte Schiebetischauflage . . . . . . . . 660X1230 mm

Anderungen vorbehalten
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Schiebetisch mit Schwenkarm und Anschlagschiene Schiebetisch mit vorne eingesetzter Anschlagschiene

zur stufenlosen Schrdgstellung von 0° bis 45° nach Abgebildeter Exzenterdoppeldruckapparat wird nur
beiden Seiten. Anschlagschiene riickseitig eingesetzt auf besondere Bestellung geliefert.

und schréggestelit.

KOLLE MASCHINENBAU 6.m.B.H.
73 ES s I.I N G E N / N E c K A H Mettinger StraBe 101-105 - Telefon 353341 + 353342

KOLLE Kreisséige K 45

Schiebetisch mit Schwenkarm angebaut.
Oben in Arbeitsstellung,
unten in abgeklappter Stellung.

- Fernschreiber 07-22192
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