KS 40/41
K45

Modell KS 41 — Schnittbreite 1120 mm
gegen Mehrpreis.

Schwenkkreissdgemaschinen
fur Holz- und Kunststoffe
Séageblatt bis 45° schwenkbar




Schwenkkreissdagemaschine KS 40

Ségeblatt bis 45° schwenkbar, auf Rolien leicht zu ver-
stellender Sdgeldngsanschlag mit Einstellupe und
selbsttatiger Klemmung, Rolltischlaufschiene bis zum
Maschinentisch einschiebbar (dadurch keine Behinde-
rung beim Sdgen am Langsanschlag). Auf Wunsch
automatische Hohen- und Schwenkversteliung des
Ségeblattes.

Die schwere Kreissdgewelle und Spannflansche mit
hoher Planlaufgenauigkeit sind wesentliche Vorausset-
zungen zum ausriBfreien Schneiden beschichteter Plat-
ten. Das Schwenkaggregat ist beidseitig in genauen,
stabilen Drehsegmenten gelagert. Der Handradantrieb
der Héhen- und Schwenkverstellung ist leichtgangig,
jedoch selbsthemmend. Der S&gelangsanschlag ist
kugelgelagert, hat eine selbsttatige Klemmung und
kann in der Endstellung abgeklappt werden. Seine Fein-
einstellung und die auf den Schrank des Sageblatts ein-
stellbare Ableselupe, erméglichen genaue Schnitte nach
der Ubersichtlichen MaBskala. Die Sicherheitsverriege-
lung zur Ségewelle sperrt im eingerasteten Zustand
den Motorschalter. Die Schragstellung des Sageblatts
wird durch eine Winkelskala angezeigt.

Der Antrieb erfolgt durch einen 7,5-PS-Drehstrom-Motor
Uber Schmalkeilriemen. Die Riemenschnellspannung
ermoglicht ein rasches Umlegen der Riemen. Die drei
Sagedrehzahlen 3000/4000 und 5200 U/min erlauben
den wirtschaftlichen Einsatz verschiedener S&geblatt-
durchmesser.

Es konnen Nutfrdser eingesetzt werden. Samtliche
Schmierstellen befinden sich auBen am Maschinenstan-
der.

Schwenkkreissdgemaschine KS 41

Ausfiihrung wie Modell KS 40, jedoch mit 4 schaltbaren
Sagedrehzahlen ohne Riemenumlegen, mit Drehzahl-
leuchtanzeige.

Wirtschaftliches Sagen verschiedener Werkstoffe erfor-
dert haufigen Sageblatt- und Drehzahlwechsel. Sie spa-
ren mit unserem Modell KS 41 die Zeit des Riemen-
umlegens. Sie senken Ihre Werkzeugkosten und stei-
gern die Schnittglite durch die Wahl der richtigen
Schnittgeschwindigkeit. Mit einer Motorleistung von
6,5/8 PS und einer Drehzahlstufung von 2250/3000/4500/
6000 U/min wird dieses Modell auch zukiinftigen Werk-
zeugentwicklungen gerecht.

Vorritzkreissdge

Das im Gleichlauf von unten ca. 2 mm tief vorschnei-
dende Ritzkreissdgeblatt verhindert Ausbriiche an beid-
seitig beschichteten Platten und Massiv-Kunststoffen.
Das Ritz-Kreissdgeaggregat 148t sich mit einem Hand-
griff in Arbeitsstellung oder unter den Maschinentisch
verstellen und schwenkt bei der Schragstellung des
Hauptkreisségeblattes mit. Das Einfluchten zum Haupt-
kreissdgeblatt erfolgt liber eine Feineinstellung auBen
am Maschinenstander.

Queranschlag

Der Queranschlag in Aluminium-Ausfihrung wird in der
Nute des Maschinentisches gefiihrt. Das Anschlaglineal
des Queranschlages ist beidseitig bis 45° schragstell-
bar. Der rechtwinklige Schnitt wird durch die Nullarre-
tierung gewéhrleistet. Das Aluminium-Anschlaglineal ist
langsverschiebbar und kann bei Winkelschnitten zum
Kreissdgeblatt hin verstelit werden.

KS 40/KS 41

auBerlich nur in der Ausfliihrung der Schalterfrontplatte.

Modell KS 41 — mit Rolltisch und 1120 mm Schnittbreite
gegen Mehrpreis. Das Modell KS 40 unterscheidet sich

Kenner
Kaufen
Kolle




Vorritzkreissédge

Das im Gleichlauf von unten ca. 2 mm tief vorschnei-
dende Ritzkreissédgeblatt verhindert Ausbriiche an beid-
seitig beschichteten Platten und Massiv-Kunststoffen.
Das Ritz-Kreissdgeaggregat 4Bt sich mit einem Hand-
griff in Arbeitsstellung oder unter den Maschinentisch
verstellen und schwenkt bei der Schragstellung des
Hauptkreissdgeblattes mit. Das Einfluchten zum Haupt-
kreissageblatt erfolgt lUber eine Feineinstellung auBen
am Maschinenstéander.

Queranschlag

Der Queranschlag in Aluminium-Ausfiihrung wird in der
Nute des Maschinentisches gefiihrt. Das Anschlaglineal
des Queranschlages ist beidseitig bis 45° schragstell-
bar. Der rechtwinklige Schnitt wird durch die Nullarre-
tierung gewahrleistet. Das Aluminium-Anschlaglineal ist
langsverschiebbar und kann bei Winkelschnitten zum
Kreissédgeblatt hin verstelit werden.

Schwenkkreissagemaschine K 45

Wir bieten Ihnen mit dieser Ausfiihrung die folgerich-
tige Weiterentwicklung dieses seit Jahren erfolgreichen
Modells.

In der Grundausriistung entspricht die K45 unserem
Modell KS 40. Es wird jedoch in Normalausfiihrung
eingebaut: Automatische Sageblatthohenverstellung,
Sterndreieckschiitz zu Sagemotor und ein griffgiinstig
angebrachtes Schaltpult.

Die automatische Sageblatthohenverstellung entspricht
der zu den anderen Modellen angebotenen Sonderaus-
fuhrung. Der Sterndreieckschiitz hat elektromagnetische
und thermische Auslésung und bietet einen vollkomme-
nen Motorschutz. Die Umschaltung von Stern auf Drei-
eck erfolgt automatisch durch ein Zeitrelais. Der Sage-
motor wird durch Drucktaster ein- und ausgeschaltet.
Das Schaltpult hat eine griffglinstige, Ubersichtliche
Bedienungsfrontplatte.

Kolle Schwenkkreissdgemaschinen entsprechen den
VDE- und Unfallverhiitungsvorschriften. Die Abmessun-
gen entsprechen der Norm fiir Tischkreissdgemaschi-
nen DIN 8842.

Kenner
Kaufen
Kolle

K45

Modell K 45 mit automatischer Schwenk-
verstellung und 1120 mm Schnittbreite
gegen Mehrpreis. Als Rolltisch wird die-
selbe Ausflihrung wie nebenstehend ab-
gebildet geliefert.
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Schalterplatten der Modelle KS 40 und KS 41 jeweils in Ausfiihrung
mit automatischer Héhen- und Schwenkverstellung gegen Mehr-
preis. Der Sdgemotor des Modells KS 41 wird gleichfalls in beiden
Drehzahlen im Sterndreieck geschaltet. Dadurch werden hohe Ein-
schaltstrome vermieden.

Schaltpult K 45 mit Drucktaster fir Sage-
motor und Schalter zur automatischen Ho-
hen- und Schwenkverstellung. Automatische

Schwenkverstellung gegen Mehrpreis.




Modell KS 41 — mit eingeschobener Lauf-
schiene und abgeklapptem Rolltisch.

Rolltisch

Der Rolltisch ist auBerordentlich stabil und genau. Die
schwere, verwindungssteife Laufschiene wird auf Rol-
len mihelos bis zum Maschinenstander eingeschoben
und hindert dann nicht beim Sdgen am Langsanschlag.

Der Rollwagen ist zwdlffach in nachstellbaren Exzenter- -

rollen gelagert. Das Aluminium-Anschlaglineal kann auf
beiden Seiten des Rolltisches eingesetzt und nach ge-
nauer Winkelskala stufenlos bis 45° schraggestellt wer-
den. Der Abléanganschlag wird nach einer gut ables-
baren, nichtrostenden MaBskala eingestellt. Die Lauf-
flachen der Fuhrungsschiene werden durch gefederte
Abstreifer saubergehalten. Der Rolltisch kann schnell
und mihelos abgeklappt werden.

Normalzubehor

AbschlieBbarer Hauptschalter, Motorschutzschalter, Un-
terspannungsausléser, Spaltkeileinrichtung mit 2 Spalt-
keilen, Bedienungswerkzeug, 1 Betriebsanleitung.

Sonderausfiihrung und Sonderzubehor

Vorritzkreissdge 1 PS, Schnittbreite am Langsanschlag
1120 oder 1350 mm, automatische S&geblatthéhenver-
stellung, automatische Sageblattschwenkverstellung,
Drehstrommotor 10 PS, Rolltisch mit Anschlagschiene
und Ablanganschlag, Anschlagverldangerung um
1000 mm, Queranschlag, Hilfsanschlag zum S&geléngs-
anschlag, Absaugtrichter, Parallelogrammschutzhaube.
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