


KOLLE KFS 40

Formatkreissagemaschine

Besondere Merkmale: Prazisionskreissége fiir Format-
schnitte mit hoher MaB- und Winkelgenauigkeit — Ségeblatt
bis 45° schwenkbar —hervorragender Sagelangsanschlag —
einschiebbare Rolltischlaufbahn — Parallelogramm-Quer-
tisch — Befehlsgerdte im Schwenkgehiduse — elektrische
und manuelle Sageblattverstellung.

Technische Beschreibung: Das Sageaggregat ist beid-
seitig in schweren Drehsegmenten gefiihrt. Die Sadgewelle
hat Spannflansche mit groBem Durchmesser und hoher
Planlaufgenauigkeit. Diese Bauweise gewahrleistet auf viele
Jahre saubere, ausriBfreie Schnitte. Die Handradantriebe
zur Sageblatthdhenverstellung und Sageblattschwenkver-

Vorteile auf die es ankommt o

Parallelogramm-Quertisch: Auch bei Gehrungs-
schnitten steht die ganze Liénge des Quertisches
als Werkstiickauflage zur Verfiigung.

Abbildung zeigt:
Rolltisch in ausgefahrener
Position, fir Schnittiangen
tber 1700 mm.

stellung sind leichtgéngig und gegen Staub geschiitzt. Die
Préazisionswinkelanzeige und Festanschlage bei 0° und 45°
erlauben eine genaue Winkeleinstellung. Mit der eingebau-
ten Riemenschnellspannung wird die Sagedrehzahl schnell
und ohne Mihe umgestellt. Die Elektroausriistung ist mit
abschlieBbarem Hauptschalter, Unterspannungsschutz,
Motorvollschutz und automatischer Motorbremse ausge-
fuhrt. Justierschrauben im StanderfuB und unsere Maschi-
nenschuhe erlauben eine prazise Aufstellung der Maschine.

Beachten Sie bitte zum Lieferumfang unsere jeweils
gliltige Preisliste.
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giinstig im Schwenk-
gehduse liber dem
Maschinentisch.

ey ‘ Befehlsgerite: Griff-

Beim Parallelogramm-Quertisch wird die gesamte
Auflageflache im Winkel verstellt. Dadurch steht
auch bei Gehrungsschnitten die ganze Lange des
Quertisches als Werkstiickauflage zur Verfligung.
Die groBe prézise Winkelskala hat fiir die genaue
Einstellung im rechten Winkel einen hochschwenk-
baren Festanschlag. Dank der speziellen Ausfiih-
rung des Schwenkarms kann der Quertisch an be-
liebiger Stelle am Rolltisch eingesetzt werden. Das
Aluminium-Anschlaglineal ist am Quertisch auch auf
der Bedienseite verwendbar. Hier werden Leisten
beim Abléangen nicht vom Lineal weggedriickt. Der
Quertisch kann abgenommen werden. Siehe Abbil-
dung auf der rechten Prospektseite unten.

Technische Daten KFS 40:

TischgroBe 1150 x 850 mm
Tischhdhe 850 mm
GroBter Sageblatt-g 450 mm
Sageblattbohrung 30 mm
Sageblatt schwenkbar 0°-45°
GroBte Schnitththe 135 mm
Schnittbreite 1100 mm

2600 auf Wunsch 3000 mm
1200 x 600 mm

2300 auf Wunsch 3300 mm
5,5 auf Wunsch 7,5 kW
3000 + 4000 + 5000/min

Lange des Rolltisches
Parallelogrammtisch-Auflage
Abkirzlange

Motorleistung
Sagedrehzahlen

Spéaneabsaugstutzen-@ 120 mm
Flachenbedarf 55x3,5m
Gewicht, netto 950 kg

Vorteile auf die es ankommt...Vorteile auf die

Rolltisch: Biindig zum Maschinentisch
zuriickstellbar. Hindert nicht beim Sédgen
am Langsanschlag.

Abbildung zeigt:
Rolltisch biindig zum Maschinentisch
zurlickgestellt, fiir Schnittlangen
unter 1700 mm.

Die Mehrzahl aller Sageschnitte erfordert nicht die volle
Schnittiange mit dem Rolltisch. An der KOLLE KFS 40 kann
der Rolitisch einschlieBlich der unteren Laufschiene
zum Maschinentisch biindig zuriickgestellt werden und
hindert dann nicht beim Ségen am Langsanschlag. Mit
dem zuriickgestellten Rolltisch kbnnen Format- und Winkel-
schnitte bis 17700 mm Schnittlange ausgefiihrt werden. Nur
bei Schnittlangen tiber 1700 mm wird die Laufschiene vor die
Tischkante gestellt. Diesen entscheidenden Vorteil bietet
nur KOLLE.

Der Rolltisch ist aus starkwandig gezogenem Aluminium
gefertigt. Er lauft leicht und préazise auch in belastetem Zu-
stand. Die verschleiBfesten Fiihrungen gewahrleisten viele
Jahre genaue und gerade Schnitte.

es ankommt...

Pneumatisch auf- und
abschwenkbare Vorritz-
sage fiir wechselweises
Sagen mit und ohne

Vorritzen.

Die Parallelschneideinrichtung erlaubt genaue
Parallelschnitte mit dem Rolltisch. Die Schnittbreite
wird nach den Skalen am Quertisch eingestellt. Zum
Anlegen von kurzen Teilen werden die beiden Werk-
stlickanlagen enger zusammengestellt. Das Werk-
stlick liegt wahrend des Schnittvorgangs fest auf
dem Rolltisch. Bei empfindlichen Werksttickflachen
ist das ein Vorteil. Es kdnnen Schnitte in den Breiten
von 150 bis 1250 mm ausgefiihrt werden. Bei ent-
sprechender Einstellung sind auch unparallele
Schnitte méglich. Das Umriisten des Quertisches
von Ablangen auf Parallelschneiden und umgekehrt
erfolgt in wenigen Sekunden.




Vorbildlich und richtungsweisend ist der Einbau
der Befehlisgerite in das Schwenkgehéuse iiber
dem Maschinentisch. Fiir Sagearbeiten mit dem
Rolltisch wird das Gehause nach vorne geschwenkt
und zum S&gen am L&ngsanschlag nach hinten.
Ségemotor, elekirische Hohen- und Schwenkver-
stellung sowie Vorritzsage kénnen so an beiden Be-
dienplatzen schnell und sicher geschaltet werden.

Der Queranschlag ist in der Spannute des Roll-
tischesfestgeklemmt. Das Anschlaglinealist 1150 mm
lang und kann nach beiden Seiten bis 60° schrég-
gestellt werden. Wir liefern den Queranschlag mit
Anschlagreiter und Werkstlickauflage am Lineal-
ende.

Der Sagelangsanschlag ist an der Kreissage die
am meisten benutzte Einrichtung. Der KOLLE-An-
schlag bietet viele Vorteile: Bereits beim Nieder-
driicken des Verstellgriffs wird die Anschlagklem-
mung gel6st. Wird der Verstellgriff losgelassen, ist
der Anschlag automatisch geklemmt. Zur genauen
Einstellung der Schnittbreite ist ein Zeiger mit Lupe
eingebaut. Die MaBskala ist schragliegend angeord-
net, so daB keine S&gespane liegen bleiben.
Wird ein Ségeblatt mit anderer Schneidenbreite
verwendet, kann der Zeiger mit Lupe darauf einge-
stellt werden. Am Tischende ist der Anschlag ab-
schwenkbar.
Zum Sageléngsanschlag liefert KOLLE eine digital-
elektronische Anzeige mit groBen Leuchtziffern.
Die Einstellgenauigkeit betragt 0,1 mm.

KOLLE verzichtet nicht auf bewéhrte Handrider.
Beim Verdecktischneiden wird das Sé&geblatt mit
dem Handrad genau auf die erforderliche Schnitt-
hohe eingestellt. Dasselbe gilt auch fiir die prazise
Winkeleinstellung beim Schwenken des Séageblatts.
Zur schnellen Grobverstellung werden auf Wunsch
zusatzlich zu den Handréadern elektrische Verstell-
antriebe eingebaut.

Die neue KOLLE-Schutzhaube mit integriertem
Spénekanal —von dieser Schutzeinrichtung werden
auch Sie begeistert sein. Sdgespane werden von
der Luftzirkulation zur Haubenriickseite umgeleitet
und nicht dem Mann an der Maschine ins Gesicht
geschleudert, gleichgliltig ob eine Absaugung an-
geschlossen ist oder nicht. Der nach hinten abge-
hende Spéneabsaugstutzen hindert nicht beim Flih-
ren von schmalen Teilen mit dem Schiebestock.

Die wegschwenkbare Schutzhaube kann fiir be-
sondere Arbeiten zur Seite geschwenkt werden. Der
abgewinkelte Schutzhaubentrdger erlaubt bis
800 mm breite Schnitte, auch wenn das Werkstiick
rechts vom Sageblatt mehr als 1100 mm (ibersteht,
z.B. beim Ablangen von Arbeitsplatten.

In der Normalausfiihrung werden KFS 40 und KS 40 mit Befehls-

gerate am Maschinenstander geliefert. Siehe Abbildungen. Befehls-
gerate im Schwenkgehéause sind nur bei Ausfilhrung der Maschine
mit Parallelogrammschutz lieferbar.
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KOLLE KS 40

Schwenkkreissagemaschine

Besondere Merkmale: Prazisionskreissége fiir Format-
schnitte mit hoher MaB- und Winkelgenauigkeit — Sageblatt
bis 45° schwenkbar — hervorragender Sagelangsanschlag —
Prézisionsrolltisch mit einschiebbarer Laufbahn — Befehls-
gerate im Schwenkgehause — elekirische und manuelle
Ségeblattverstellung.

Technische Beschreibung: Die Schwenkkreissdgema-
schine KS 40 ist baugleich mit der Formatkreissdgemaschi-
ne KFS 40. Beide Maschinen unterscheiden sich nur im
Maschinentisch und in der Ausfiihrung der Rolltische. Zur
Ausfiihrung der Maschine siehe technische Beschreibung
KFS 40 sowie Abbildungen und Text auf der rechten Pro-
spekt-Innenseite.

Der Rolltisch ist auBergewdhnlich stabil und prazise aus-
geflhrt. Die verwindungssteife Laufbahn 148t sich auf Rollen
bis zum Maschinenstéander einschieben und hindert dann
nicht beim Sadgen am Lé&ngsanschlag. Das Aluminium-An-
schlaglineal ist auf der Bedienseite und auf der Riickseite
des Rolltisches zu verwenden. Es kann nach der genauen
Winkelskala bis 45° schréaggestellt werden. Der Anschlag-
reiter wird nach einer gut ablesbaren MaBskala eingestellt.
Damit auch lange Werkstlicke gut aufliegen, hat der Roll-
tisch eine ausziehbare Werkstiickauflage. Die Laufflachen
der Rolltischlaufbahn werden durch Abstreifer sauber ge-
halten. Der Rolltisch kann schnell abgeschwenkt werden.

Der Parallelogrammschutz wird mit schmaler
Haube flr senkrechte Schnitte und breiter
Haube flr schrage Schnitte geliefert. Der Ab-
saugstutzen mit 80 mm @ wird beim Hauben-
wechsel einfach umgesteckt. An der Hauben-
vorderseite ist der Schiebestock griffbereit
angebracht. Bei der abgebildeten Normalaus-
fihrung kann fiir besondere Arbeiten die D
Haube zurlickgeschoben werden.

Abbildung zeigt:
Rolltisch in Arbeitsstellung
mit riickseitig eingesetztem
Aluminium-Anschlaglineal.

Beachten Sie bitte zum Lieferumfang unsere jeweils
giiltige Preisliste.

Technische Daten KS 40

TischgréBe 1150 x 1200 mm
Tischhdhe 850 mm
GroBter Sageblatt-@ 450 mm
Séageblattbohrung 30 mm
Séageblatt schwenkbar 0°—45°
Gr6Bte Schnitthdhe 135 mm
Schnittbreite 1100 mm
Schnittlange mit Rolltisch 1300 mm

2300 auf Wunsch 3300 mm
1160 x 500 mm
5,5 auf Wunsch 7,5 kW

Abkirzlange mit Rolltisch
Rolltischauflage
Motorleistung

Sagedrehzahlen 3000 + 4000 + 5000/min
Spéneabsaugstutzen & 120 mm
Flachenbedarf ohne Rolltisch 1,8x1,5m
Flachenbedarf mit Rolltisch 3x3,5m
Gewicht ohne Rolltisch, netto 800 kg
Gewicht mit Rolltisch, netto 1000 kg




Die Vorritzsdge schneidet im Gleichlauf ca. 2 mm tief
vor und verhindert dadurch Ausrisse an der Unterseite
beidseitig beschichteter Platten. Das zweiteilige Vorritz-
sageblatt wird mit Zwischenscheiben genau auf die
Schneidenbreite des Hauptségeblatts eingestellt. Die
KOLLE Vorritzsage mit 180 mm & und 28 Zahnen hat
im Gegensatz zu kleineren Vorritzsageblattern eine
gunstigere Standzeit. KOLLE liefert die Vorritzsage mit
Handverstellung oder pneumatischer Verstellung.

Per Drucktaster die Vorritzsdge pneumatisch auf-
und abschwenken, ohne Zeitverlust wechselweise
schneiden mit und ohne Vorritzen — die perfekte
L6sung von KOLLE.

Der Queranschlag ist in der Prismanute des Maschi-
nentisches gefiihrt. Das Anschlaglineal ist 1150 mm
lang und kann nach beiden Seiten bis 60° schragge-
stellt werden. Wir liefern den Queranschlag mit An-
schlagreiter und Werkstlickauflage am Linealende. Ein
Queranschlag ist nach den Vorschriften der Holz-Berufs-
genossenschaftin der BRD erforderlich, wenn die KS 40
ohne Rolltisch ausgefiihrt ist.

Die Tischverldngerung verhindert das
Abkippen des Schnitigutes nach dem
Schnitt. Sie besteht aus einer stabilen
Stahlblech-Tischplatte in der GroBe 950 x
560 mm. Die Tischverldngerung ist am
Maschinentisch angeschraubt und hat zwei
in der Hohe einstellbare Stiitzen. T

Abbildung zeigt:
Rolltisch abgeschwenkt,
Laufschiene bis zum
Maschinentisch
eingeschoben.

Ko6lle Maschinenbau GmbH
Mettinger StraBe 103—105

D-7300 Esslingen :
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