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lhr technologischer Vorsprung beim
Furnierzusammensetzen heif3t Kuper.

Die Qualitét steigern und
wirtschaftlicher fertigen —
fir das Zusammensetzen
von Furnieren kénnen Sie bei
Kuper aus einem umfangrei-
chen Angebot Uberzeugen-
der  Maschinenkonzeptio-
nen wahlen. Denn die we-
sentlichen  Entwicklungen
und Innovationen auf dem
Weg zu einer modernen,
wirtschaftlichen  Furnierzu-
sammensetz-Technologie
sind mit dem Namen Kuper
eng verbunden.

Furniere sind ein ausgespro-
chen empfindliches und
wertvolles Naturprodukt,
das entsprechend prazise
und schonend bearbeitet
werden muf3. Fir viele fur-
nierverarbeitende Unter-
nehmen in aller Welt gibt es
deshalb zu dem einzigarti-
gen Kuper-Klebesystem kei-
ne Alternative.

Einwandfreie Furnierverbin-
dungen, die dicht und stra-
pazierbar sind, sichern Ihre
Absatzchancen in einem zu-
nehmend qualitatsbewuB-
teren Markt. Wir orientieren
uns an lhren Anforderungen
als Holzveredler. Mit einem
bedarfsgerechten, abgestuf-
ten Maschinen-Programm
vom kleinen Handgerat bis
zur GroBmaschine.

Kostensparende
und rationelle
Furnier-
verarbeitung.

Wie alle Naturprodukte wer-
den auch Furniere knapper
und teurer. Gleichzeitig stei-

gen die Anforderungen an
das Produkt. Deshalb wird es
immer  wichtiger, dieses
wertvolle Material stets sau-
ber, absolut dicht und ko-
stensparend zusammenzu-
setzen. Zu diesem Zweck
baut Kuper Furnier-Zusam-
mensetzmaschinen fir alle
Furnierverleimarten: um so-
wohl Ihren Qualitétsanspru-
chen als auch den jeweiligen
Produktionsbedingungen
gerecht zu werden.

Zudem mussen die unter-
schiedlichsten Holzarten ta-
dellos  zusammengesetzt
werden. Diesen vielféltigen
Anforderungen wird Kuper
mit einer Produktpalette ge-
recht, die Ihnen mit Sicher-
heit den zu lhrem Betrieb
passenden  Maschinentyp
bietet: Zick-Zack-Zusam-
mensetzmaschinen, die mit
Spezial-Leimfaden arbeiten;
Querzusammensetzmaschi-
nen, Endverklebemaschinen
und vieles mehr.

Sei es fuir das Ausbessern von
Furnieren, das Zusammen-
setzen von geringen Furnier-
mengen oder fir hohe Lei-
stungen (Vorschubge-
schwindigkeiten biszu 60 m/
min): Wir kénnen lhnen die
Maschine liefern, die Ihnen
eine wirtschaftliche Produk-
tion bei hochstem Qualitats-
standard ermdglicht.

Komplette
Beratung durch
die Kuper-
Experten.

Haben Sie ein spezielles Ver-

arbeitungsproblem oder Fra-
gen zum Produktionsab-

lauf? Die Kuper-Experten
stehen Ihnen mit Rat und Tat
zur Seite. Sie bieten Ihnen ei-
nen Beratungs-Service, des-

sen Basis das aus der Losung
von Fertigungsproblemen in
aller Welt gewonnene Know-
how ist. Dieser kontinuierli-
che Dialog mit dem Markt
und die intensive For-
schungs- und Entwicklungs-
arbeit im Hause Kupergeben
lhnen die Sicherheit: Mit Ih-
rer Entscheidung fir eine Ku-
per Furnier-Zusammensetz-
maschine liegen Sie richtig.

Technischer
Vorsprung
auch beim

Verpacken.

Mit Kuper kdénnen Sie nicht
nur wirtschaftlicher und bes-
ser Furniere zusammenset-
zen. Die Kuper Schrumpffo-
lien-Verpackungsanlagen
bewéahren sich Uberall dort,
wo es um rationelleres und
flexibleres Verpacken geht.
So kénnen Sie z.B.bis zu 9 Fo-
lienkombinationen fahren,
was eine kommissionsweise
Verpackung bei hohem Au-
tomatisierungsgrad ermég-
licht. Selbstverstandlich sind
alle Kuper Verpackungsma-
schinen ausschlieB3lich fi. e
Verwendung umwelt-
freundlicher Folien ausge-
legt.




Inhaltsverzeichnis

Seite

7+8

10
11

13

15
15

16

16

17

17+18

JZick-Zack”-Furnierklebemaschinen
Stumpfverleimmaschinen
Papier-Furnierklebemaschine
Querzusammensetzmaschinen
Endverklebemaschinen

Furnier-Zinken- und Zusammensetzmaschinen

Mittellagen-Zusammensetzmaschinen
fur die Sperrholz-Fertigung

Schrumpffolien-Verpackungsanlagen
Furnierquerschneider
Furnier-Handklebegerate

Leuchttisch

Plattenmagazin

Leimauftragsysteme

Fenstergerate

Konstruktionsdnderungen vorbehalten




+Zick-Zack”-Furnierklebemaschinen

FW/Mini 420
und 630

Technische Daten

FW/Mini 420 / Tischmodell
FW/Mini 630 / Tischmodell
FW/Mini 630 /
Sténdermodell (fahrbar)
Standerausladung: 420 mm/
630mm

Vorschub: ca. 7 m/min
Betriebsspannung: 220 V
Wechselstrom, 50/60 Hz
GesamtanschluBwert: 0,110
kw

Furnierdicken: ca. 0,4-2mm

FW/J900

Technische Daten

Standerausladung: 920 mm
Vorschub: ca. 15 m/min
Betriebsspannung: 380 V
Drehstrom, 50 Hz
GesamtanschluBwert: 0,5 kW
Antriebsmotor: 0,18 kW
Furnierdicken ca. 0,4-2 mm

FW/1150 und
FW/1700

Technische Daten

Standerausladung: 1150 mm
bzw. 17700 mm

Vorschub stufenlos: ca. 10-30
m/min

nur bei Standard-Heizung
auf Wunsch bis 40 m/min
Betriebsspannung: 380 V
Drehstrom, 50 Hz
GesamtanschluBwert: 1,5 kW
Antriebsmotor:Bremsmotor
0,55 kW

Furnierdicken: ca. 0,3-3 mm

Zick-Zack-Klebemaschinen im
Kleinformat fir geringe Fur-
niermengen mit groBer Lei-
stung.

Ideale Maschinen mit den
techn. Vorzigen aller KUPER-
Zick-Zack-Maschinen: Diskus-
scheiben mit Toleranzaus-
gleich. Als Klebemedium dient
KUPER-Spezial-Leimfaden.
Die Diskusscheiben gewahrlei-
sten eine absolut ebene Klebe-
flache, auch bei Furnieren un-
terschiedlicher Stérken. Der in
Zick-Zack-Linie  automatisch
aufgetragene Leimfaden ga-
rantiert eine dichte und feste
Fugenverbindung.

Die Maschine ist durch Umle-
gen in der Fuge auch fir Fur-
niere in ZimmertlrgréBe ge-
eignet.

Die FW/J — inzwischen vielt=y-
sendfach bewahrt — schh)g
eine Bedarfslucke speziell fir
Handwerksbetriebe, wo man

 bisher aus Platz- und Kosten-

grinden auf die groBBe FW ver-
zichtet hat. Ein besonders
preisglnstiges und leistungs-
fahiges Modell.

Auf Wunsch kann ein Zusatz-
gerat fur die Verarbeitung von
Fugenpapier sowie ein Fahr-
werk geliefert werden.

Zum Zusammensetzen '4‘1
Edel- und Absperrfurnieren.
Als Klebemedium dient ein
KUPER-Spezial-Leimfaden,
der in Zick-Zack- oder Wellenli-
nie von einem beheizten Fa-
denflhrer aufgetragen wird.
Garantiert dichte Fuge, hohe
Haftung und ReiBfestigkeit
selbst bei stark welligen Fur-
nieren, Toleranzausgleichme-
chanismus. Beim Verpressen
wird der Leimfaden nachinnen
gelegt, kein Abschleifen des
Klebemediums erforderlich.
Einfache Bedienung, rationelle
Arbeitsweise nach einer inzwi-
schen tausendfach bewéahrten
Methode.

Die FW/1700 (ohne Abbildung)
dient zum Zusammensetzen
von Furnierblattern zu beson-
ders groBen Breiten und ist da-
her sehr gut geeignet fur die
Plattenindustrie.




+Zick-Zack”-Furnierklebemaschinen

FW/1200

Technische Daten

Standerausladung: 1200 mm
Vorschub stufenlos: ca. 10-50
m/min

Betriebsspannung: 380 V
Drehstrom, 50 Hz
GesamtanschluBwert: 1,4 kW
Antriebsmotor: 0,75 kW
Furnierdicken: ca. 0,3-3 mm

FW/D-1700
Doppel-Zick-
Zack-Furnier-
klebemaschine
fir Absperr-
furniere

Technische Daten

Standerausladung: 17700 mm
Vorschub stufenlos: ca. 10-30
m/min

Betriebsspannung: 380 V
Drehstrom, 50 Hz
GesamtanschluBwert: 1,9 kW
Antriebsmotor: 0,55 kW
Furgierdicken: ca. 1-6 mm

>

FW/R

Technische Daten

Standerausladung: 17700 mm
Max. Riickholbreite: 1400 mm
Vorschub stufenlos: ca. 19-55
m/min
Rtickholgeschwindigkeit ca.
120 m/min

Max. Hubbewegung des
Auslaufférdertisches: 500
mm

Betriebsspannung: 380 V
Drehstrom, 50 Hz
GesamtanschluBwert: ca. 3,5
kW

Furnierdicke: ca. 0,5-2,0 mm
DruckluftanschluB: R 3/8”

9 mm Schlauch

Spezial-Maschine fur die Plat-
ten- und TuUrenindustrie zum
rationellen Zusammensetzen
langer Furniere zu groBforma-
tigen Furnierbldttern. Nur eine

Bedienungsperson erforder-
lich.
Zwei vollautomatisch arbei-

tende Langs-Querfordertische
fihren die zusammengesetz-
ten Furniere im Rundlauf an

das Klebeaggregat zurtick. Die
Bedienungsperson legt weite-
re Furnierstreifen an, bis die
vorgewahlte Blattbreite er-
reicht ist. Das fertig zusam-
mengesetzte Furnierblatt wird
automatisch abgelegt.

Die FW/1200 ist eine Spezial-
maschine mit besonders hoher
Durchlaufgeschwindigkeit. Ei-
ne Weiterentwicklung der viel-
tausendfach bewéahrten FW/
1150.

Der Vorschub ist stufenlos re-
gelbar zwischen 10 und 50 m/
min. Sie eignet sich sehr gut
zum Verkleben von extrem
langen Furnierbahnen. Die FW/
1200 ist mit einer Fadenab-
schneidvorrichtung ausgeru-
stet, die ein einwandfreies Ab-
trennen auch beim Einsatz von
Doppelfaden sicherstellt.

Eine Weiterentwicklung der
Zick-Zack-Klebemaschine Typ
FW. Die Maschine verbindet

* Schélfurniere, gefligt oder un-

gefugt. In Langsrichtung wird
gleichzeitig ein Leimfaden von
oben und unten in Zick-Zack-
Linie aufgetragen. Dadurch
wird eine hohe Fugenfestig-
keit erreicht. Es kann auch, wie
beim Standardtyp FW, mit nur
einem Faden von obengeklebt
werden.




FW/L 1200V

Technische Daten

Standerausladung: 1200 mm
Materialvorschub: ca. 10-50
m/min

Furnierdicken: ca. 0,4-2 mm
Min. Furnierstreifenlénge: ab
400 mm
Furnierstreifenbreite: ab 50
mm

Betriebsspannung, Standard:
380V, 3 Ph+Mp, 50 Hz
GesamtanschluBwert: 7.5 kW

—

FW/L-1200
(ohne Abb.)

Technische Daten

Standerausladung: 1200 mm
Furnierdicken: ca. 0,4-ca.
2mm

Furnierléngen: ab ca. 400 mm
Furnierstreifenbreiten: ab ca.
40 mm

Materialvorschub bei
Stumpfverleimung mit und
ohne Faden: ca. 10-20 m/min
Materialvorschub bei
Leimfadenverklebung: ca. 10-
50 m/min

Betriebsspannung, Standard:
380V, 3 Ph + Mp, 50 Hz
GesamtanschluBwert: ca. 3,6
kW

P

Leimangabe-
maschine fir
Furnierpakete
Typ KLM

Technische Daten

Furnierpaketldnge: 400 mm
bis unbegrenzt
Furnierpaketbreite: 50-400
mm

Furnierpakethéhe: ab ca. 5
mm je nach Furnierqualitat
Vorschubgeschwindigkeit: ca.
28 m/min konstant
GesamtanschluBwert: 1,5 kW
Betriebsspannung, Standard:
380V, 3 Ph., 50 Hz

Stumpfverleimmaschinen

Zum Zusammensetzen von
glatten Furnieren im Dicken-
bereich von ca. 0,4 bis ca.2 mm
im Langsdurchlauf.

Als Klebemedium dienen ein
Spezial-PVAc-Leim und der
KUPER-Spezialleimfaden. Die-
ser wird in einer superdiinnen
Qualitdt angewendet (hohe
Ergiebigkeit).

Der Spezial-PVAc-Leim ist ein
schnellabbindender, fugenfil-
lender WeiBleim. Hohe Haf-

Die KLM wird zum exakten An-
geben des Leimes an Furnier-
paketkanten eingesetzt.

Die Bedienungspersonlegtdas
beidseitig geflugte Furnierpa-
ket auf die Transportrollen-
bahn. Das Furnier lduft auto-

tung durch die kombinierte
Anwendungsmoglichkeit von
PVAc-Leim und Leimfaden.
Feinfiihliges Arbeiten durch
den Toleranzausgleichsmecha-
nismus.

Einfache Bedienung der Ma-
schine und gute Zuganglich-
keit zur Beleimeinrichtung.
Einfache Reinigung.

Durch stédndigen Umlauf des
Leimes hohe Standzeit dessel-
ben.

matisch bis zu einer Fotozelle,
wird ausgerichtet und der
beidseitigen Leimangabe zu-
gefuhrt. Mit einem fein ein-
stellbaren Rakel wird eine ex-
akte Dosierung des Leimes er-
moglicht.

Zum Zusammensetzen von
vorbeleimten Furnieren im Dik-
kenbereich von ca. 0,4 bis ca. 2
mm im Langsdurchlauf.

Als Klebemedium dient ein
Spezial-PVAc-Leim, welcher
vorher an einer externen Leim-
angabe an die Fligekante der
Furniere gegeben worden ist.
Der PVAc-Leim wird in der Ma-
schine durch ein spezielles Hei-
zungssystem aktiviert und mit
dem feinflhlig arbeitenden
Diskusscheibensystem werden
die Furniere fugendicht zu-
sammengezogen.

Der Spezial-PVAc-Leim ist ein
schnellabbindender, fugenftil-
lender WeiBleim.

Bei welligen Furnieren kann als
zusétzliche Fixierung wéhrend
des Abbinde-Vorganges der
PVAc-Leime der KUPER-Spe-
zial-Leimfaden in  einem
Durchlauf aufgebracht vsor-
den. D')

Die Maschine zeichnet sich
durch eine hohe Durchlaufge-
schwindigkeit aus und ist ein-
fach zu bedienen.

5,
Fur die Fugenverleimung wer-
den PVAc-Leime verwendet.
Nach der Beleimung muf3 das
Paket aufgefachert und zum

Trocknen (des Leimes) abge-

legt werden. Wenn der Leim
abgetrocknet ist, konnen die
Furniere auf der FW/L-V zu-
sammengesetzt oder zum Zu-
sammensetzen zu einem spa-
teren Zeitpunkt bereitgelegt
werden. Der PVAc-Leim ist
auch nach Wochen noch akti-
vierbar.

Auch bei Stumpfverleimma-
schinen im Querverfahren ist
die KUPER KLM-Leimangabe-
maschine anstelle von Furnier-
scheren mit Leimangabe ein-
setzbar. Hier kénnen auch
Harnstoffleime eingesetzt
werden. Das Schneiden der
Furniere erfolgt dann vorzugs-
weise mit einer ,Zweimesser
Parallel-Furnierpaketschere”.




Papier-Furnierklebemaschine

FZK/D

Technische Daten

Standerausladung: 950 mm
Vorschub:ca. 10-20 m/min
Betriebsspannung: 380 V
Drehstrom 50 Hz
GesamtanschluBwert: 0,75
kw

Antriebsmotor: 0,55 kW
Furnierdicken: ca. 0,4-5 mm

Querzusammensetzmaschinen

QZM 2900

Technische Daten

Max. Arbeitsbreite in
Faserrichtung: 2900 mm
Breite der Furniere quer zur
Faser: ab 45 mm
Furnierdicken: ca. 0,4-3 mm
Materialvorschub: 3-10 m/min
Aintapellange quer zur Faser:
bi=1500 m

Abstapelbreite langs zur
Faser: bis 2900 m
Betriebsspannung, Standard:
380V, 3 Ph +Mp, 50 Hz
GesamtanschluBwert: 4,75
kW

QZM 3600

Technische Daten

Max. Arbeitsbreite in
Faserrichtung: 3600 mm
Breite der Furnierstreifen
quer zur Faser: ab 45 mm
Furnierdicken: ca. 0,4-3 mm
Materialvorschub: 3-10 m/min
Abstapellinge quer zur Faser:
bis 1500 mm

Abstapelbreite langs zur
Faser: bis 3600 mm
Betriebsspannung, Standard!:
380V, 3 Ph+Mp, 50 Hz
GesamtanschluBwert: 5,8 kW

Mit der KUPER QZM wird eine
Vielzahl von Leimfaden quer
zur Faser auf das Furnier aufge-
tragen. Die Anzahl der Faden
ist abhangig von der Furnier-
qualitét und der spateren Ver-
wendung der Furnierteppiche.

Die Furniere werden von Hand
aufgelegt und Uber Transport-
riemen in die Zusammensetz-
station eingezogen. Ein pneu-

matisches Andrucksystem
sorgt fur eine gute Fugenver-
bindung.

Die FZK/D ist in ihrer Bedie-
nung einfach und zuverlassig
und verarbeitet gelochte wie
ungelochte Papier-Klebestrei-
fenvon 5-20 mm Breite. Sie be-
sitzt ein fur die Funktion des fu-
gendichten Verklebens aller
Furniere sinnvoll arbeitendes
Getriebe.

Zwei horizontal angeordnete
gegenlaufig kreisende Diskus-
scheiben ziehen die Furnier-
blatter auf préazise Fugendich-
te zusammen und bilden
gleichzeitig im Verein mit einer
einzigen Druck-und Kleberolle
den eigentlichen Vorschub-
transport. Ein Toleranz-Aus-
gleichsmechanismus  garan-
tiert das einwandfreie Verkle-
ben von Furnierblattern auch
bei groBen Starkeunterschie-
den.

Die FZK/D trennt nach dem
Durchlaufen der Furnierblatter
das Fugenpapier selbsttatig
sauber ab: Es verbleiben keine
lastigen Papierfahnen.

Die Version der geteilten
Kappschere erlaubt den zwei-
bahnigen Betrieb der QZM.
Beides, sowohl Endlos als auch
beidseitig Symmetrie (gleiche
Blattzahl) kann unabhéngig
von der Furnierstreifenbreite
mit zwei Personen, die neben-
einander vor der Maschine ste-
hen, verarbeitet werden.

Der Endlosteppich wird durch
eine Kappschere auf das vor-
gewadhlte Fixmaf geschnitten.
Ein hinter der Querzusammen-
setzmaschine  aufgestelltes
Stapelgerat, ebenfalls geteilt,
kann entsprechend zum ein-
bzw. zweibahnigen Ablegen
eingesetzt werden.
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FW/Q 1800

Technische Daten

Max. Arbeitsbreite in
Faserrichtung: 1900 mm

Min. Arbeitsbreite in
Faserrichtung: 550 mm
Breite der Furnierstreifen
quer zur Faser: ab ca. 65 mm
Furnierdicken: ca. 0,4-2,5 mm
Vorschubgeschwindigkeit des
Klebeaggregates zweistufig:
ca. 30 od. 60 m/min
Abstapelhéhe vom Boden
gemessen: bis 650 mm

Abstapellange quer zur Faser:

bis 1900 mm
Betriebsspannung, Standard:

380V, 3 Ph, 50 Hz Gesamt-
anschluBwert: ca. 8 kW @

eff. Leistungsaufnahme:
ca. 2 kW

FW/Q 2800

Technische Daten

Max. Arbeitsbreite in
Faserrichtung: 2800 mm
Min. Arbeitsbreite in
Faserrichtung: 550 mm
Breite der Furnierstreifen
quer zu Faser: 65 mm
Furnierdicken: 0,4-2,5 mm
Vorschubgeschwindigkeit des
Klebeaggregates zweistufig:
40 od. 60 m/min
Abstapelhéhe vom Boden
gemessen: bis 650 mm
Abstapellange quer zu Faser:
bis 1900 mm
Betriebsspannung, Standard:
380V, 3 Ph, 50 Hz
GesamtanschluBwert: ca.

8 kw

eff. Leistungsaufnahme: ca.

2 kw

FW/Q 3600

Technische Daten

Max. Arbeitsbreite in
Faserrichtung: 3700 mm
Min. Arbeitsbreite in
Faserrichtung: 900 mm
Breite der Furnierstreifen
quer zur Faser: 65 mm
Furnierdicken: 0,4-2,5 mm
Vorschubgeschwindigkeit des
Klebeaggregates zweistufig:
30 od. 60 m/min
Abstapelhéhe vom Boden
gemessen: bis 680 mm
Abstapelldnge quer zur Faser:
bis 1900 mm
Betriebsspannung, Standard:
380V, 3 Ph, 50 Hz
GesamtanschluBwert:

ca. 9kW

eff. Leistungsaufnahme:

ca. 2,2 kw
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Zum endlosen Zusammen-
setzen von

Edel- und Absperrfurnieren
in Starken von ca. 0,4 bis
2,5 mm und Streifenbreiten
ab ca.65 mm.

Die Furnierstreifen werden
durch zwei sich gegenlaufig
drehende Friktionswellen
langs der Schnittkanten zu-
sammengezogen und mittels
KUPER-Spezial-Leimfaden fu-
gendicht miteinander verbun-
den.Sie werden quer zur Faser-
richtung durch die Maschine
transportiert und durch die
Zick-Zack-Klebendhte zu ei-
nem endlosen Furnierteppich
zusammengesetzt. Diesen
schneidet eine eingebaute
Kappschere auf vorgewdhlte
FixmaBe, die eine hinter der
Klebemaschine  aufgestellte
Stapelablage automatisch ab-
legt.

Querzusammensetzmaschinen

Die fotoelektronisch gesteuer-
te Kappschere schneidet exakt
nach vorgewahlter Ldnge vom
Lendlosen” Furnierteppich die
gewlnschten MaBe. Dieses
Verfahren erlaubt eine we-
sentlich hohere Materialaus-
beute.

Eine hinter der Klebe- und
Schneidezone integrierte au-
tomatische Stapelablage legt
jedes FixmaB sorgsam auf Pa-
lettenwagen ab, die dann mu-
helos zur Weiterverarbeitung
gebracht werden kénnen.

Die Maschine kann auf Wunsch
mit zusatzlichem Mittenan-
schlag fur 2bahniges Zusam-
mensetzen von kurzen Furnie-
ren ausgerUstet werden. Der
Mittenanschlag ist im Furnier-
auflagetisch der Maschine ein-
gebaut. Beim Klebevorgang
und Weitertransport wird der
Anschlag unter die Arbeitsfla-
che abgesenkt. Das Anlegen

der Furnierblatter erfolgt
durch eine Bedienungsperson.
Beidhdndig nimmt sie von
zwei gleichbreiten Paketen die
Furniere ab. Dadurch wird eine
fast doppelte Leistung er-
reicht, verglichen mit dem Fur-
niereinlegen vom Einzelstapel.
Die sprichwortliche Prazision
wurde zum Markenzeichen al-
ler KUPER-Maschinen. Welt-
weit. Sie ist lebenswichtig fiir
die stérungsfreie Arbeitswgise
im Dauerbetrieb. a‘]v




EMZ/1

Technische Daten

Standerausladung: 850 mm
Vorschub stufenlos: ca. 6-30
m/min

Betriebsspannung: 380 V
Drehstrom, 50 Hz
GesamtanschluBwert: 1,1 kW
Antriebsmotor: 0,37 kW
Furnierdicken: ca. 0,4-2 mm

E%Z/ 2

Technische Daten

Arbeitsbreite: 360-2700 mm
Standard

Vorschub stufenlos: ca. 6-30
m/min

Betriebsspannung: 380 V
Drehstrom, 50 Hz
GesamtanschluBwert: 3 kW
Antriebsmotor: 0,37 kW
Furnierdicken: ca. 0,4-2 mm

&
AN

Endverklebemaschine mit
Besdumeinrichtung

Technische Daten

Arbeitsbreite: 360-2700 mm
Standard

Vorschub stufenlos: ca. 6-30
m/min

Betriebsspannung: 380 V
Drehstrom, 50 Hz
GesamtanschluBwert: 3 kW
Antriebsmotor: 0,37 kW

Bei dieser Maschine werden
Furniere gleichzeitig an beiden
Enden, quer zur Faser, mit Leim-
faden verstarkt. Vorhandene
Windrisse von langsverklebten
Furnierbléttern werden zu-
sammengezogen. Als Klebe-
medium dient ein KUPER-
Spezial-Leimfaden mit deh-
nungsfreier Seele.

Eine Weiterentwicklung der
Endverklebemaschine EMZ/2.

Fur  einen  reibungslosen
Ablauf bei der Kantenbearbei-
tung von Uberfurnierten Plat-
ten ist es notwendig, die Uber-
stande der Furniere so gering
wie méglich zu halten und den

verklebten Faden moglichst
dicht an die Stirnkante zu be-
kommen.

Eine neuartige Einzugsvorrich-
tung ermoglicht ein recht-
winkliges Einlegen des zusam-

mengesetzten Furnierteppi-
ches, der dann in einem Ar-

Eine Maschine zum Endver-
starken langsverklebter Fur-
nierblatter (querzurFaser)und
gleichzeitigem Zusammenzie-
hen vorhandener Windrisse.
Als Klebemedium dient ein
KUPER-Spezial-Leimfaden mit
dehnungsfreier Seele.

beitsgang gleichzeitig an bei-
den Stirnseiten verklebt und
durch zwei integrierte Rund-
messerschneidvorrichtungen
so besdumt wird, da3 die F&-
den ca. 5 mm neben der
Schnittstelle liegen.
Die fertigen Furnierdecken
sind absolut parallel besdumt,
gleichmaBig lang, kénnen kan-
tengleich abgestapelt werden
und sind sicher gegen Bescha-
digung:
Die bekannten Vorteile der
Endverklebung — Absichern
der Enden gegen Einrisse und
Beschadigungen beim Hand-
ling, Zusammenziehen von
Windrissen und die Reduzie-
rung von Reparaturarbeiten
werden durch die zusatzliche
Besdaumung verstarkt.
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Furnier-Zinken-und Zusammen-

setzmaschinen

Z1/Z2U

zum stirnseitigen Zinken und
Zusammensetzen von
Furnierbahnen im
Taktverfahren.

Standardwerkzeuge mit
gleichmaBigen Zinken

Spezialwerkzeuge mit
versetzten Zinken

10

Arbeitsablauf:

Manuelle Zufthrung der Fur-
niere, danach automatisches
Positionieren, Zinken, Zusam-
mensetzen, Verkleben, Trans-
port aus der Maschine heraus;
dann entweder Zuschnitt auf
Fixldngen und Abtrennen der
elektronisch ~ vorgewadhlten
Lange mit der Kappschere
(Modell F) oder Aufrollen der
zusammengesetzten Furniere
mit der Aufwickelstation (Mo-
dell R).

Arbeitsbreiten: 80, 160, 330,
500 und 670 mm.

Lieferbare Ausfuhrungen: Ffiir
Furnier-Fixlangen, mit elektro-
nischer Langenvorwahl und
Kappschere. R fur Furnier-Rol-
lenware, mit separater Aufwik-
kelstation (wie Abbildung). F/
R ist eine kombinierte Maschi-
ne fur Fixlangen und fir Rol-
lenware, mit elektronischer
Langenvorwahl und Kapp-
schere sowie mit separater
Aufwickelstation.
Verschiedene Werkzeuge fiir
unterschiedliche  Aufgaben.
Werkzeuge mit versetzten Fin-
gerzinken fur optisch beson-
ders gute Verbindungen z.B.
bei Furnieren fur Paneele.

Anwendungsbereiche:

Herstellung von Furnierkanten
in Rollenform:

Z1/ZU 80, wenn es um bis zu
max. 80 mm breite Furnier-
Reststreifen und um ,rohe”
Furnierkanten geht. ZI/ZU330
R, wenn es um breite Rollen
geht, welche spéter in schmale
Kantenstreifen-Rollen aufge-
teilt werden. Folgemaschinen
zum Kaschieren, Schleifen, Vor-
beschichten und Aufteilensind
mit jeweils 400 mm Arbeits-
breite der ZI/ZU 330 R ange-
paf3t.

Zinken und Zusammensetzen
von Furnieren fir die Profillei-
sten-Ummantelung:

Weil Ummantelungsfurniere
tiberwiegend als Einzelblatter
verwendet werden, empfiehlt
sich auch hier der Einsatz einer
F-Maschine, wobei die max. Ar-
beitsbreite 330 mm durchweg
richtig ist. Rollenware mit Alu-
Signalstreifen erfordert, auch
bei stumpfen Furnierverbin-
dungen, eine ZI/ZU 330 R mit
einer Sonderausristung oder
die ZU-Stumpf 330 R. Einzel-
heiten dazu auf Anfrage.

Zinken und Zusammensetzen
von breiten Furnieren fir be-
sonders lange Paneele usw.:

Hierfur wurde die F-Ausfih-
rung entwickelt. Die max. Ar-
beitsbreite wird durch die max.
anfallende Furnierbreite be-
stimmt.

Zinken und Zusammensetzen
von Restfurnierstiicken far
untergeordnete Zwecke
(Schrankriickwande, Einlege-
béden, Korpus-Innenteile):

Fur diese Aufgabe empfiehlt
sich die ZI/ZU Fin den Arbgis-
breiten 330 oder 670 mn#:
nach Furniervorbereitung und
Arbeitsablauf.

Zinken und Zusammensetzen
von weichen Mittellagenfur-
nieren fir Sperrholzformteile:

Geeignet sind die F-Ausfih-
rungen in den Arbeitsbreiten |
330, 500 oder 670 mm, aller-
dings jeweils mit der Sonder- |
ausriistung fur Furnierdicken
bis zu etwa max. 2,0 mm.




Mittellagen-Zusammensetzmaschinen

flir die Sperrholz-Fertigung

DMF/H 1800

Technische Daten

Arbeitsbreite: 400-1950 mm
Vorschub: 20 + 40 m/min
Betriebsspannung: 380 V
Drehstrom, 50 Hz
Furnierdicke: ca. 1,4-6 mm
GesamtanschluBB: 8 kW

Stapelablage
SM

Technische Daten
Abstapellénge quer zur Faser:
von 600 bis 3500 mm
Abstapelhéhe vom Boden: bis
1500 mm

Furnierclipper
(€ 1800

Technische Daten

Max. Arbeitsbreite in
Faserrichtung: 1950 mm

Min. Arbeitsbreite in
Faserrichtung: 800 mm
Breite der Furnierstreifen
quer zur Faserrichtung: min.
100 mm

Furnierdicken: 1,4-4 mm*
Transportgeschwindigkeit: ca.
35 m/min

Abstand der Furnierabtaster:
75 mm/minimal

Anzahl der Furnierabtaster:
max. 26

Betriebsspannung, Standard:
380V, 3 Ph,50 Hz
GesamtanschluBwert: 8,5 kW
* bej bestimmten Furnierarten
1 it)iger

Furnierclipper
FC 2800

Technische Daten

Max. Arbeitsbreite in
Faserrichtung: 2850 mm

Min. Arbeitsbreite in
Faserrichtug: 950 mm

Breite der Furnierstreifen
quer zur Faserrichtung: min.
100 mm

Furnierdicken: 1,4-4 mm *
Transportgeschwindigkeit: ca.
35 m/min

Abstand der Furnierabtaster:
75 mm minimal

Anzahl der Furnierabtaster:
max. 38

Betriebsspannung, Standard:
380V, 3 Ph, 50 Hz
GesamtanschluBwert: 8,5 kW
*bei bestimmten Furnierarten
weniger

Die Maschine ist geeignet zum
Zusammensetzen von geflg-
ten und ungefligten Furnieren.
Die einzelnen Furnierblatter
werden mittels KUPER-Spe-

Abb. Furnierclipper
mit DMF/H 1800

zial-Leimfaden zu einem flexi-
blen Teppich quer zur Faser zu-
sammengesetzt. Zwei im Be-
reich der Fuge sich kreuzende
Leimfaden, aufgetragen durch

patentierte Doppelfadenwen-
der im Seitenbereich des Fur-
nierteppichs, verhindern ein
Uberlappen der einzelnen Fur-
niere. Zusé&tzlich kénnen bis zu
2 weitere Klebeaggregate ein-
gebaut werden, die von oben
und unten Leimfaden auftra-
gen. Eine Kappschere schnei-
det den endlosen Furniertep-
pich auf FixmaBe. Durch eine

‘hinter der Maschine aufgestell-

te Stapelablage werden sie au-
tomatisch abgelegt.

Der KUPER-Furnierclipper
kann mit der KUPER-Furnier-
mittellagen-Zusammensetz-
maschine DMF/H kombiniert
werden. Die einzelnen Furnier-
blatter werden im Clipper par-
allel geschnitten, und der Ab-
fall wird aussortiert, bevor die
Furniere auf der DMF/H zu-
sammengesetzt werden.
Fehlstellen im Furnier werden
automatisch herausgeschnit-
ten und aussortiert.

1




Mittellagen-Zusammensetzmaschinen

fur die Sperrholz-Fertigung

DMF/H 2800

Technische Daten

Arbeitsbreite: 900-2850 mm
Vorschub: ca. 20 + 40 m/min
Betriebsspannung: 380 V
Drehstrom, 50 Hz
GesamtanschluBwert: 10 kW
max.

Furnierdicken: ca. 1,4-6 mm

Stapelablage
SM

Technische Daten
Abstapelldnge quer zur Faser:
von 600 bis 3500 mm
Abstapelhéhe vom Boden: bis
1500 mm
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Die DMF/H 2800 dient dem
gleichen Zweck wie das Modell
DMF/H 1800. Diese breitere
Maschine ist mit 7 patentierten
Doppelfadenwendern ausge-
rastet.

Nach Durchlauf des Furnier-
streifens drehen sich die Wen-
der mit den aufgesetzten
Leimfadenspulen um 180 Grad
und bilden ein ,Fadenkreuz”
zwischen zwei Furnieren.

Durch die in gleichen
Abstdnden  aufgetragenen,
sich samtlich im Bereich jeder
Fuge kreuzenden Faden wird
eine besonders feste Verkle-
bung des Materials erreicht.

Beide Maschinen kénnen mit
dem KUPER-Furnierclipper FC
ausgerustet werden. Die ein-
zelnen Furnierblatter werden
im Clipper parallel geschnitten.
Der Abfall wird aussortiert, be-
vordie Furniere auf derDMF/H
zusammengesetzt  werden.
Fehlstellen im Furnier werden
automatisch  herausgeschnit-
ten und aussortiert.

)




Schrumpffolien-Verpackungsanlagen

KFE

Modell KFE in Standard-
Ausflihrung mit je einer
Folienrolle oben und unten,
geeignet flr das Banderol-
und Schrumpfsiegelverfahren

P
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Modell KFE-Standard mit
SeitenschweilBvorrichtung.
Fur die Verpackung von
flachen Packgtitern (z.B.
Ttiren) mit Vierseiten-
verschweiBung oder auch mit
nachgeschaltetem Schrumpf-
tunnel.

Die bewéhrte Schrumpffolien-
Verpackungsanlage fur zeit-
sparende und verkaufsfor-
dernde, sichere Verpackung.
KUPER bietet Ihnen dank lang-
jahriger Erfahrungen auf dem
Folienverpackungs-Sektor op-
timale, maB3geschneiderte L6-
sungsvorschldge. Von der ein-
fachen  halbautomatischen
Einschlagmaschine bis zur voll-
automatischen Verpackungsli-
nie furnahezu alle groBvolumi-
gen und sperrigen Packguter
(zB. Mobel, Tiren, Fenster,
Fahrrader, Heizkorper etc.)

Die im Baukastensystem er-
stellten Anlagenteile erlauben
die Auswahl nach 5 abgestuf-
ten DurchlaBbreiten und 3 ver-
schiedenen DurchlaBhéhen.
Fur die Schrumpffolienverpak-
kung werden ausschlieBlich
umweltfreundliche Polyethy-
len-Folien eingesetzt. Nach der
automatischen Folienbande-
rolierung wird das Packgut in
den nachfolgenden HeiBluft-
tunnel gefiihrt. Durch wirbel-
freie Umluft wird die Folie auf
ca. 115 Grad C erwarmt, dabei
legt sich diese hauteng um das
Packgut an. Bei diesem Ar-
beitsprozef kann sich die Pack-
gutoberflache kurzzeitig um
ca. 8 Grad C erwédrmen. Somit
ist auch die Verpackung von
temperaturempfindlichen
Packgutern mdglich.

Die Anlagen werden fir Fo-
lienbreiten bis max. 3100 mm
und DurchlaBhéhen bis max.
850 mm gefertigt.
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‘ Schrumpffolien-Verpackungsanlagen

KFE in Duplex-/
Triplex-
Ausfiihrung

Modell KFE-Triplex mit je 3
Folienrollen oben und unten
und automatischem Folien-
wechselsystem.

SRR
it ':‘[I!{H',n
st

Fur die automatische Verpak-
kung von Packgutern mit hdu-
fig wechselnden Packgutab-
messungen.

Bei der KFE-Duplex sind 4, bei
der KFE-Triplex bis zu 6 Folien-
breiten zu verarbeiten. Mit der
Triplex-Anlagesind also biszu9
Folienkombinationen maglich.
Die Anlagen ordnen durch ma-
nuelle Vorgabe oder mittels
Abtastungen jeder Packgut-
abmessung automatisch die
richtige Folienbreite zu. So
wird eine optisch saubere Ver-
packung bei groBtmoglicher
Folienausnutzung erzielt.

Das automatische Schnell-
wechselsystem ermdglicht ei-
nen Folienbreitenwechsel in
nur 6-10 Sekunden, was die
kommissionsweise  Verpak-
kung ohne Pausen gestattet.
Durch die Anordnung der Fo-
lienrollen hintereinander be-
notigen die Anlagen nicht
mehr Platz als normale Stan-
dard-Anlagen und sind gegen
diese austauschbar. In verein-
fachter Ausfiihrung, mit ma-
nuellem Folienwechsel, sind
diese Anlagen auch als Duplex/ ‘
Triplex-Halbautomat  erhalt-

lich.

14
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Furnierquerschneider

ZV 800 E

Technische Daten

Schnittbreite: 800 mm
Schitthohe: 55-60 mm
Betriebsspannung:

380V 50 Hz Drehstrom
GesamtanschluBwert: 2,2 kW
Messerbetéatigung mittels
Zweihandsicherheitssteue-
rung.

Bremsmotor 2,2 kW

Die besondere Konstruktion
des Furnierquerschneiders zZV
bringt der Furnierverarbei-
tung Rationalisierung und ho-
here Leistung:

Eurnier-Handklebegerate

KHL-1

mit 1 Faden arbeitend
Technische Daten

Betriebsspannung: 220 V
Wechselstrom
Sonderspannung: von 110-
235V Wechselstrom
Nettogewicht: 1 kg

i3
Die’ gute  Kombination:
KUPER-Handkleber — KUPER-

Leimfaden.

KHL-2

mit 2 FAden arbeitend
Technische Daten

Betriebsspannung: 220 V
Wechselstrom
Sonderspannungen: von 110-
235V Wechselstrom
Nettogewicht: 1,2 kg

SEEE Oy
<)
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Der KUPER-Handkleber verar- Gerdt zum Ausbessern und
beitet als Klebemedium den  Querverleimen von eingerisse-
KUPER-Leimfaden. Ein ideales  nen Furnieren. Durch die per-

ausgenutzt.

1. Durch die sinnvolle Anord-
nung der Steuerelemente
kann die Bedienungsperson
auch bei groBen Furnierldngen
abseits des Messers gleichzei-
tig das MaB ablesen und zu-
schneiden und spart so Uber-
flussige Arbeitswege.

2. Gute Sicht auf die Schnitt-
stelle.

3.Gleichzeitiges Absenken von
Druckbalken und Messer er-
gibt kiirzere Schnittzeiten.

4. Die vorteilhafte C-Gestell-
konstruktion ermoglicht die
leichte Beschickung des Quer-
schneiders mit Furnierpaketen.
Dadurch werden eine erhdhte
Arbeitsleistung und die scho-
nende Behandlung der Furnie-
re erreicht.

fekte Konstruktion werden die
Vorteile des Leimfadens voll
Der praktische
Aufbau des Gerates ermdg-
licht den sofortigen Einsatz oh-
ne lange Einweisung. Einfache
Handhabung! Dem Gerat ist
ein Temperatursteller vorge-
schaltet; nach einer Anheizzeit
von ca.5 Minuten ist es standig
einsatzbereit. Der Druck, mit
dem der Handkleber gefuhrt
wird, ist ausreichend, um den
Leimfaden auf dasFurnierblatt
intensiv aufzuwalzen. Ist der
Klebevorgang beendet, trennt
ein schnelles Zurtickziehen des
Handklebers den Leimfaden
sauber und zuverlassig von der
Klebestelle. Der reibungslose
Arbeitsablauf ist durch den
wartungsfreien Einsatz des
Gerates gewahrleistet.

Eine Weiterentwicklung des
Typs KHL-1. Das Gerat tragt
gleichzeitig zwei Leimfaden
auf, dadurch wird ein sehr gu-
ter Klebeeffekt erreicht. Be-
sonders geeignet zum Ausbes-
sern und Ankleben stark welli-
ger und dicker Furnierblatter.
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Furnier-Handklebegerate

HFZ/4

(POLLMA-Furnierhand-
klebegerat in KUPER-Lizenz,
DBP, DBGM und Auslands-
patente)

Technische Daten

Betriebsspannung: 220 V
Wechselstrom
Nettogewicht: 1,9 kg

Leuchttisch

StandardgréfBe

Technische Daten

GréBe des Leuchttisches: 1500
x 750 x 850 mm hoch

GroBe der Leuchtflache: 1380
X 630 mm
Anschlu3-Spannung: 220 V
Wechselstrom

SondergréBe

Technische Daten

GroBe des Leuchttisches:
2000 x 1000 x 850 mm hoch
GroBe der Leuchtflache: 1880
x 880 mm
Anschlu3-Spannung: 220 V
Wechselstrom

Plattenmagazin

Fahrbares |
Plattenmagazin
MPW

Technische Daten
(far StandardgroBBe)

Lange der Bodenplatte: 4400
mm

Breite der Bodenplatte: 2100
mm

Spurweite: 3600 mm
Fassungsvermogen: ca. 15
cbm
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Das fahrbare KUPER-Platten-
magazin MPW raumt auf mit
Unfallgefahren, hervorgeru-
fen durch umstirzende Plat-

ten und schafft Ubersichtliche
Ordnung bei einem Minimum
an Platzbedarf.

Auf einer gleitfahigen, kunst-

Leichte und einfache Handha-
bung, schnell einsatzfahig, ge-
ringer Strombedarf. Alle Vor-
teile des KUPER-Leimfadens.
Das handliche Geradt zum ratio-
nellen und sauberen Zusam-
mensetzen geringer Furnier-
mengen.

Unentbehrlich zur Qualitats-
kontrolle zusammengesetzter
Furniere. Durch die trichterfor-
mige Reflektor-Wanne in Ver-
bindung mit einer Glasplatte
(mit  Polyamid-Mattscheike
unterlegt) wird eine gleich )
Big erleuchtete Kontrollflache
erzielt. Zur elektrischen Ausru-
stung des Kontrolltisches ge-
hoéren neben der Leuchtstoff-
réhren-Bestlckung 2 einge-
baute Schuko-Steckdosen 220
Volt Wechselstrom fur die
KUPER-Handkleber KHL/1 und
KHL/2.

)
v
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stoffbeschichteten Boden: }-
te steht das Lagergut zwi-
schen Metallrungen sicher in
vier Fachern von je 400 mm
Breite. Das gesamte Fassungs-
vermdgen betrdgt ca. 15 cbm.
Dabei spielt die GroBe der zu
lagernden Platten keine Rolle,
da durch horizontale einhang-
bare Zwischenrungen auch
schmalere Platten problemlos
gelagert werden konnen.

Zur leichten Bedienung ist nur
eine Person erforderlich. Mit ei-
ner Knarre oder — als Sonder-
ausstattung — mit einem Mo-
torantrieb 183t sich der Plat-
tenwagen auf festmontierten
Schienen muhelos vor- und zu-
rickbewegen. So wird das ent-
sprechende Plattenfach vor
den Ubergabe-Bock zur Auf-
teilsdge gebracht.

Das KUPER-Plattenmagazinist
auch als stationares Magazinin
verschiedenen GroBen liefer-
bar.




Leimauftragsysteme

Leimspar-
behdélter TS-Boy

fur Leime, Farben und leicht
verdunstende Fliissigkeiten

Technische Daten

Leimsparbehélter TS-Boy:
091-15]
Mini-Boy: 0,45 |

Leim-Star

Technische Daten

Fassungsvermégen: ca. 8
Betriebsdruck: max. 6 bar

I-‘Ig\ndlich, wirtschaftlich und
€| <tinderDosierung von Lei-
men in verschiedenen Viskosi-
taten, die unter Luftabschlu3
nicht ausharten.

Das umfangreiche Dusenpro-
gramm einschl. Sonderdusen
macht den Leim-Star Uberall
einsatzbereit.

Fensterge

Dichtungs-
sipnze DST

zum Stanzen von
Fensterdichtungen

Technische Daten

MaBschiene: 2350 mm

DST/1 fir Einzelprofile bis ca.
25 mm

DST/2 fiir Doppelprofile und
Einzelprofile bis 18 mm

Dichtungs-
schweil3gerat-
DSG

zum Schwei3en von
Fensterdichtungen

Technische Daten

AnschluBwert: 180 W
Betriebsspannung: 220 VV

Der luftdichte VerschluB3 ver-
hindert das Eintrocknen von
Leimen und anderen leicht ver-
dunstenden Flissigkeiten, die
mit dem Handpinsel aufgetra-
gen werden.

Leimdruck-
pumpe LEIM-
BOSS 2

Technische Daten

Férderleistung bei
Leimviskositat 75 dPa’ 2 I/min
Leimeinlal3: ca. 3 bar
Anschlu3 fiir 4 Leimangabe-

-ventile

Viele Vorteile durch die Leim-
entnahme direkt aus dem
Leimgebinde:  Zeitersparnis,
keine Leimverluste durch Um-
fillen, kein Entleeren, kein Rei-
nigen, sauberes Arbeiten, kei-
ne Wartung.

Mit dieser Stanze kénnen die
Fliigeldichtungen im Fenster-
bau gleichzeitig auf Ldnge und
beidseitige Gehrung geschnit-
ten werden.

Ein ideales Tischgerat zum Ver-
schweiBen von PVC-Dichtun-
gen fir den modernen Fen-
sterbau. Durch die besondere
Haltevorrichtung erhélt die
Dichtung beim Verschweif3en
exakt die Lage, wie sie in ge-
schlossener Stellung des Flu-
gels sein muB. SchweiBbeil
180W mit Teflon-Uberzug.
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Rolladen-
einfiihrungs-
frasgerat RFG

Technische Daten

Mit montierter Handober-
frase 220V, 1800 W

Bohr-Frasgerat
KB-H

fur Kaltzonenbeliftung an
Holzfenstern

Technische Daten

220V, 1800 W, Spannzange 8
mm. Ldngsfrasung mittels
Gewindespindel mit Handrad
oder Uber Exzenterhebel.

Schlitze 5 x 12 mm bei IV 56,
15er/16er Regenschiene.
Rundloch 8 mm g, bei IV 68
bzw. Offnungen tber die Rah-
menverbindung ab 22er Re-
genschiene.

Klebegerat KVG

fur Vorlegebdnder an
Glasleisten

Rundbogen-
frasgerat BFG

Technische Daten

Mit montierter Handober-
frase, 220 V, 1800 W
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Fenstergerate

Fur rationelles Anfrésen der
Rolladeneinfihrung an den
Rolladenfiihrungsleisten.
Zweischneidiger HM-best. Pro-
filschaftfraser. Keine Nachar-
beit von Hand. Sicher, sauber,
schnell.

Die Offnung des Glasfalzes bei
Verglasung mit dichtstoff-
freiem Falzraum ist zur Sicher-
stellung der Lebenserwartung
von Mehrscheiben-Isolierglas
notwendig. Sie ist bereits in
den Einbaurichtlinien der lIso-
lierglashersteller aus dem Jah-
re 1983 und in der DIN 18 545
gefordert. Auch in der neuen
DIN 68121 fur Holzfenster | -
den diese Offnungen zum
Dampfdruck-Ausgleich vorge-
schrieben. Die Offnungen mus-
sen zur AuBenseite erfolgen,
da nurin diesem Fall ein trocke-
ner Glasfalz zu erwarten ist.

Muheloses, schnelles Aufkle-
ben des Vorlegebandes an
Glasleisten. Genaue Fihrung
des Vorlegebandes und der
Glasleiste.

Es kénnen Vorlegebdnder fir
Trockenverglasung und Vorle-
gebénder fur die anschlie. -
de Versiegelung verarbertet |
werden.

Das KUPER-Rundbogenfréas-
gerét BFG, mit einem Radius-
Lineal von 15m L3nge ge-
wahrleistet die problemlose
Herstellung aller anfallenden
Radien von Rund- und Seg-
mentbégen. Die zeitraubende
Schablonenfertigung entfallt.
Radiuslineal austauschbar fiir
Radien bis 6 m.

Sonderzubehor: Revolverkopf
und Kopierrolle.




fForschen, konstruieren und fertigen. Mit
innovativen Methoden. Mit modernen

Maschinen.

Forschen und entwickeln bei
Kuper: Basis von Neuent-
wicklungen ist der konti-
nyirliche  Erfahrungsaus-

tausch mit den Anwendern.

Durch Patente weltweit ge-
s¢_ v:zt: Die entscheidenden
technischen Details der Ku-
per Furnier-Zusammensetz-

maschinen.

V.. .

Erfahrungsaustausch, Versu-
che vor Ort und praxisnahe
Vorfuhrungen: Das Kuper
Vorfihr-Technikum dientder
Lésung von Fertigungspro-
blemen in enger Zusammen-

arbeit mit unseren Kunden.
Bevor Sie sich fur eine be-
stimmte Maschine entschei-
den, kdnnen Sie die von Ih-
nen zu verarbeitenden Fur-
niere darauf testen.

Konstruieren mit modern-
sten Hilfsmitteln sichert opti-
male Ergebnisse.

Computergesteuerte Ferti-
gung, erstklassiges Material
und ein Qualitatssicherungs-
system, das ein gleichblei-
bend hohes Qualitatsniveau
garantiert: Fir Kuper Maschi-
nen gelten hohe Qualitats-
standards; denn das Zusam-
mensetzen von Furnieren er-
fordert héchste Prazision.
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Wir freuen uns auf lhren
Besuch. So werden Sie uns
gut finden.

Zentrallager und Gebraucht-
maschinen-Markt IndustriestraBBe.

RKUPER

Holzbearbeitungsmaschinen

Heinrich Kuper

GmbH & Co KG
Bruchstr.13-25
Postfach 2229

D-4835 Rietberg 1
Telefon 05244 /701-0
Telex 933802

Telefax 05244 /701201




