|
Furnier-Zinken-

und Zusammensetzmaschinen

ZI/ZU

zum stirnseitigen Zinken
und Zusammensetzen
von Furnierbahnen

im Taktverfahren

Arbeitsablauf:

Manuelle Zufiihrung der Furniere,
danach automatisches Positionie-
ren, Zinken, Zusammensetzen,
Verkleben, Transport aus der
Maschine heraus; dann entweder
Zuschnitt auf Fixlangen und
Abtrennen der elektronisch vor-
gewdhlten Lange mit der Kapp-
schere (Modell F) oder Aufrollen
der zusammengesetzten Furniere
mit der Aufwickelstation (Modell
R).

Arbeitsbreiten: 80, 160, 330, 500
und 670 mm.

Lieferbare Ausfuihrungen: F fur
Furnier-Fixlangen, mit elektroni-
scher Langenvorwah! und Kapp-
schere. R fir Furnier-Rollenware,
mit separater Aufwickelstation.
Verschiedene Werkzeuge fiir
unterschiedliche Aufgaben.
Werkzeuge mit versetzten Finger-
zinken fur optisch besonders gute
Verbindungen z.B. bei Furnieren
fur Paneele.

Standardwerkzeuge
mit gleichméagigen Zinken

Spezialwerkzeuge
mit versetzten Zinken

Anwendungsbereiche:

Herstellung von Furnierkanten in
Rollenform:

ZI/Zu 80, wenn es um bis zu max.
80 mm breite Furnier-Reststreifen
und um ,rohe” Furnierkanten
geht. ZI/ZU 330 R, wenn es um
breite Rollen geht, welche spater
in schmale Kantenstreifen-Rollen
aufgeteilt werden. Folgemaschi-
nen zum Kaschieren, Schleifen,
Vorbeschichten und Aufteilen
sind mit jeweils 400 mm Arbeits-
breite der Zi/ZU 330 R anggpaBt.

Zinken und Zusammensetzen von
Furnieren fir die Profilleisten-
Ummantelung:

Weil Ummantelungsfurniere
Uberwiegend als Einzelblatter ver-
wendet werden, empfiehlt sich
auch hier der Einsatz einer F-
Maschine, wobei die max.
Arbeitsbreite 330 mm durchweg
richtig ist. Rollenware mit Alu-
Signalstreifen erfordert, auch bei
stumpfen Furnierverbindungen,
eine ZI/ZU 330 R mit einer Son-
derausristung oder ZU-Stumpf
330 R. Einzelheiten dazu auf
Anfrage.

Zinken und Zusammensetzen von
breiten Furnieren fir besonders
lange Paneele usw.:

HierfGr wurde die F-Ausfiihrung
entwickelt. Die max. Arbeitsbreite
wird durch die max. anfallende
Furnierbreite bestimmt.

Zinken und Zusammensetzen von
Restfurnierstiicken fur unterge-
ordnete Zwecke (Schrankriick-
wdande, Einlegeboden,
Korpus-Innenteile):

Fur diese Aufgabe empfiehlt sich
die ZI/ZU F in den Arbeitsbreiten
330 oder 670 mm, je nach Fur-
niervorbereitung und Arbeitsab-
lauf.

Zinken und Zusammensetzen von
weichen Mittellagenfurnieren far
Sperrholzformteile:

Geeignet sind die F-Ausfithrun-
gen in den Arbeitsbreiten 330,
500 oder 670 mm, allerdings
jeweils mit der Sonderausristung
fur Furnierdicken bis zu etwa
max. 2,0 mm.
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