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Die Firma Langzauner Ges.m.b.H.
wurde 1924 gegrindet und be-
schaftigt sich seit dieser Zeit mit
der Entwicklung und Herstellung
von Holzbearbeitungsmaschinen.
Durch standige Investitionen auf
dem fertigungstechnischen sowie
baulichen Sektor entwickelte sich
das Unternehmen zu einem mo-
dernen, zielbewuBten Produktions-
betrieb, dessen Erzeugnisse einen
hohen Exportanteil besitzen.

AuBer den Standardmaschinen
‘werden noch Sondermaschinen

fur die verschiedensten techn-

nischen Bereiche erzeugt.

Die langjahrige Handler- und Kun-

dentreue ist ein Beweis fiir hohe
Qualitat und gute Zusammen-
arbeit. : :

The firm Langzauner Ltd. was
established in 1924 and since
this time it is engaged in the
development and manufacturing
of woodworking machines.

‘Due to constant investments in

the technological and construct-
ional field the company develop-
ed into: a modern, purposeful
production factory the products
of which have a heavy export
part. e - '
In addition to standard machines
there are produced special ma-

“chines for the different technical

area.
The long standing faith of traders
and customers is a proof of high
quality and good co-operation.
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Spezialpresse zum Verpressen Ve chrauber- S
otorblattern
sesamtpreBdruck: 690 Tonnen e =
PreBflache: 9150 x 1070 mm | BN -
Special press for|pressing of helic torblade i
otal tonnage: 690 tons Heizplattenpresse in Unterkolbenalsfi
“Size of plates: 9150 x 1070 mm SerienmaR ‘ifpder(jckt;pyon 45 b
‘ | PreBflachen von 2200 x 1100 bis 30
! LABORPRESSE e zur Verformung Upstroke Hot Plate Pri |
GesamipIoBaticio0 von Stuhlsitzen ufa -lehn Serial design with total tonpages from 2
PreBflache: 600 x G tpreBdruck: 60 plate sizes from 2200 x1100.t0.300
Max. femperaturb PreBflache: 600 x 60C it " 1
LABORATORY PRESS Moulding|press for chair
Total tonnage: 50 s and -backs| |
Size ftage: 600 Total tonnage: 60/tons e
Max. emperature Size of pl ates: 600 x 600
. By BT
© >
o » = o , > Heizplattenpre
A S kolbenausfiihr
o ST | SerienmaBig mit PreB
- [PlEE i) von 90 bis 160
28 @ BE FE PreBflachen va 0
; : : bis 3000 x 130
‘ FERVVTE B 5 3000 X
o BN e T v o o Downstroke H
Serial/design
tonnages fron Ot
A0 oo | andplate sizes from
% ‘ 2500 x 1300 to
258 ey 7‘;‘\7\_l ( 3000 x 1300 mm !
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LANGZAUNER




MASSIVHOLZ-4-TISCH-P SE
Type LZT-O.U-4 !
Mitund ohne Seitenspann T 5 TISCH-PRESSE
I In Oberkolbenausflihrung
MASSIVEWOOD 4-TABLE-PRESS FirFormpreBteile
Type LZT-0.U-4 4 Mqt Thermodlschrank
With and without side strai PreBdruckl pro Einheit: 80 Tonnen
Max. '|i'emr eraturbereich: 200°.C
d-lABi‘_E—F‘RE SS
In downstroke actuation
For molded parts
i With-thermo-oil- tank
- % Total tonnage per unit: 80 tons
: Max temperature:200°C
e
; B
ALPIN-SKIPRESSE ‘ :; J
2 Etagen |
ZJIELcugyngvunAip in= 4 X g
Langlaufskiern o - 7:5 [ BETTFEDERNPRESSE
ALPIN-SKI-PRESS L S Co ‘ Type OK-TU 240
2 daylight L - — 1 Pref dfﬂpk’. 240-Tonnen
Forth ; roductionof skis 3 lSpeZ- Druck: 30 kp/cm2 =300 N/cm
i 3 / 6 Etagen -
| a soumsos 4 ;Ma Temperaturbereich: 150° C
|
{ BED-SPRING-PRESS
o3 | Type OK-TU240
% Fotal toq‘nage 40 tons
‘Spec,_preea ire:'300-N/cm2
6 daylights
s - ‘*“] B Max. temperature: 150°C
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- a ez ' 2 FPM 2 Automatic
Flirnier- und Plattensage | r},’?;e_ aﬁr* 3 %O\' l';'rit,egéa
T;p" Lz2 : 3 ! i SchnittlAngen van 3050 bis
Schnittlangen von3050 bis 4500 mm fo Dinnschnittgatter 2500 mm
Dazugehtrige Sonderausstattungen und Format- f Type DSG 150 Digitale MaBanzeige und
e H f.'cphp\ in verschiedenen GréBen und Ausflihrunge ‘ |Zum materialsparenden ‘ elek#ronisch e MaBvorwahl mittels
foo B lieferbar ‘ - : . . o Auftrennenvon Blécken-in rei-progr: mmierbarer Steuer ing
i | Ea | Laminate 7ahlreiche Zusatzausstattungen
Veneer- and Pane| Saw, Type LZ 2 Schnittfuge lediglich 1,3 mm i 3rna1|fl|”c1%
Cutting length from 3050 to 4500 mm : 200 Hiibs bro Minuté ! |
: According additional equipment and format tables | Vorschub bis 1,5 m/min PANEL SAW
- inlvarious 'sizes and designs available } | vpe FPM 2000 Automatic
= - Fine cutting saw mil | With main- aﬂnd scoring saw
o Type DSG 160 Cutting length from 3050 to
For the material-saving cutting | 4500 m
-+ of logs and squared timber | Digital dimension indication and
i | tolaminates slectronic dimension preselection
= ‘Thickness of saw blade only by free programable control
I 11,3’ mm, 400 strokes per/minute, lot of additional equipment
i | feed speed up t0 1,5 m/r‘nin vailable
t
| |

; i
1 |
: : FURNIERPAKETSCHERE
——— o PLATTENSAGE in Kombination mit Queranlage g
i Type LZ-S : | [Type FPS ,HYDROMATIC”+ b
] it MRS MitHaupt- und Vorritzsage FPS 80 ;
e L Schnittléngen von 3050 bis Schnittldngen FPS ,HYDROMATIC”:
B 4500 mm ‘ 2600, 3100,3600- mm s |
Digjtale MaBanzeige Schnittiangen FPS 8003 800 mm
Zahlreiche Zusatzausstattungen Mit digitaler Mal 3anzeige
ey maglich . | b B
= T VENEER GUILLOTINE b e E
¢ i PANEL SAW | in-combination ith‘[&bl.}bb %
Type LZ-S ‘ equipment b
T With-main-andiscofing saw 3 Type FRS "HYDROMATIC” + :
Cutting length from 3050 to ; FPS 800 ;
T T Digital dimension indication 300 slfggt,jhsgg: Wi :
BESEEEE i A lot of additional equipment Cutting[length FPS 800} 800 mm
available With digital dimension indication g——




' . P T | ;
——— ] -/ | Bandschleifmaschine, Type LZG-E g
L | TischgroBe 2500 x 1000 mm I
5 5 e Rt R |
= e i e R GroBe Standerausladung I
e p—— Viele Sonderausstattungen inbegriffen 4
AT RS i o Belt Sanding Machine, Type LZG-E i s
‘m’m; ( | Table size 2500 x 1000 mm | ;
o L 4 * 3 l I e Rt 1 + | | ¢ i
o "7 I alyc UcplII.UI Moat ] ‘ ‘ i - % e #
i A lot of special equipment included EEe. 4 o
I I EER
o ‘ { | |
}“ \ s \ { oppelseitige Kantenschleifmaschine | | 1
o B | Tvoe _SF ; | ; Y & \ l
‘ l Vorderer Arbeitstischmit Frasaggregat ‘ | 3 ;
| 1 zum Uberstandfrasen; Biindigfrasen ‘ |
| ‘ | ] und Radienfrasen sowie Furnierkanten- | 0 ‘ | | i
—— | chleifeinrichtung = I ‘ ‘ = i
— i terer Tis enkbar, oszillierendes | | L.,,‘ GE: :
>3 | Schleifband, komplette Absaugung |
Biirstaggregat, Type LZB t : Doublesi ded Edge Sanding Machine
zum Strukturieren von Oberflachen, t- ype -SF
passend zu allen unseren Bandschleif-| Eron tabJ‘eﬂth_Lt‘mJjn unit for the cutting
Staubabscheidungsanlage, passend mq‘sch nentypen ! of ex :es§ive veneer, for milling of solid :
zu-allen-Bandschleifmasehinentypen -4 T 00d cdges?ndfer—rﬂHin of radi A
= ‘ Brushing device, Type LZB ] | | Veneer edge sanding|device
Dust Separation Unit, suitablejior all our ’ : forthe production of rustic surfaces  (ERERE | iltable rear table = : ~1
types|of Belt Sanding Machines o o Suitable for all our types of Belt/Sanding g ‘ Oscillating sanding belt, complete exhaust ¢ = | ,‘
: ¥ Machines i unit 1 ;, :
? i = g :
a i ! |
l 1
l | | ;Z 1
| \ u ;
' f
o 1 : : | | -
Bandschleifmaschine | | | | \ 4
Type LZG 1000/700/1400 | ' | L e EEEEE
T h AR sV~ aTal 1000 1 1 ;
Ll 1y QPC LUJUAIUUHIIIII l i I
GroBe Standerausladung 1 | v
: ! f 7 -
Belt Sandi chine ‘ : ‘ | = .
Type LZG 1000/700/1400 ;
Table size 2500-x1000:mm i
Large depth of throat {
| | ==
9 ’—
J‘T o | Kantenschle fmapchlne, ype LZK 3/2 4 T
DURGCHLAUFKANTENSCHLEIF- | Furnierkantenschleifeinrichtung 4 -
MASGCHINE ’ ostzillierendes Schleifband, Absaugung b R R
™ . . in Kombinationsausfihrung -
5 199848 Frasen, S%:hle fen und Kanten; E | Edge Sanding Machine, Type LZK} 3/2 )
S & @ ma brechen ! Veneer edge|(sanding device, oscillating -
=l { anding belt,lexhaust uni -
ERER R : N THROUGH-FEED [EDGE SANDING : Ceo
. e o T % MACHINE -
a (] inlcombined construction 3
' "~ Milling-, sanding- and chamiering |

i A LANGZAUNER MASCI







