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Schneiden Beschicken Falten Einlegen Verschließen Palettieren Stapelverpa-
ckung

VKS 200

Die hochflexible 
Kartonschneidemaschine fertigt 
automatisch die passgenaue 
Verpackung, immer in der optimalen 
Größe, in der individuell benötigten 
Stückzahl und just-in-time.

●● Neue Software Generation intelliCut

●● Aktuelle Verpackungsdesigns als 
Download

●● Multilinienberarbeitung für komplexere 
Zuschnitte und Verpackungsdesigns

●● Multifunktionale Schneidwerkzeuge - 
vollautomatisch und schnell rüstend

●● Single Point Prinzip - Schneiden, Rillen 
und Perforieren auf einen Punkt

●● Gezahnte Schneidmesser für beste 
Schnittqualität 

●● Optimaler Produktschutz auch ohne 
zusätzliche Füllmaterialien 

●● Bis zu 35% weniger Prozesskosten im 
Verpackungsbereich

intelliCut

Single Point Prinzip

Kartonageneinzug

powerTouch



VKS 200
Kartonschneidemaschine

Funktion:
Die VKS dient zum automatischen Zuschnitt von 
Faltkartonagen aus Wellpappe im Durchlauf.

Die Maschine bietet die Möglichkeit Rillungen und Zuschnitte 
in Laufrichtung des Wellpappeneinzuges und quer zur 
Laufrichtung durchzuführen.

Der Zuschnitt erfolgt im Serienbetrieb und/oder in  
Losgröße 1.

Die Maschine ist zur Nutzung im „stand alone“- Betrieb, 
als auch zur Integration am Beginn einer Verpackungslinie 
konzipiert

Basisausführung:
●● Zuschnittautomat VKS 200 mit 6 Längs - und 1 
Querwerkzeug

●● Werkzeugkonfiguration optimal ausgelegt für FEFCO 0410 

●● Werkzeuge automatisch rüstend

●● Standardeinzug für Einzelblattzuführung manuell durch 
Bediener

●● 500 mm Auflage am Einzug für Pappeneinzug und 
Nullkantenlineal

Montage | Verpackung | Automation

•	                Ersatzteilbestellung online - rund um die Uhr!

•	 VKS 200 Notfallpaket

•	 WE CARE - Full service package
Garantieverlängerung, Inspektion, Datensicherung...
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Layoutbeispiel: VKS200 mit Haspelzuführung

•	

•	  1  Haspelzuführung

•	  2   Perforation

•	  3   Zusätzliches Längswerkzeug

•	  4   Barcodesteuerung

•	 Weitere Optionen, siehe Preisliste 
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VKS 200
Eintransport Bahnbreite
•	 Einzelblatt
•	 Endloskartonage

250 - 5.000 mm
500 - 2.500 mm 

Abmessungen des flach liegenden Kartons:
•	 Länge (in Maschinenvorschubrichtung)
•	 Breite (quer zur Maschinenvorschubrichtung)
•	 Dicke

300 - 6.000 mm
100 - 2.500 mm

2,5 - 7,0 mm
Leistung*: 
Einzelblattzuführung
Endloskartonagenzuführung 
•	 versetzte Riller möglich
•	 Kartonagen frei drehbar
•	 Kartonagen spiegelbar

                      4 - 6 Zuschnitte/min
              5,5 - 11,5 Zuschnitte/min

Druckluftverbrauch 20 -100 NL/min

Steuerung powerTouch

* Die angegebene Leistung bezieht sich auf: 
Fefco 0410 in Orientierung Bahnvorschubrichtung gleich Kistenlänge, ohne 
Müllentsorgung
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