Grubenloses Sammeln und Stapeln

STAPELMAT ZHK 10
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Technische Daten

Werkstiickparameter

maximale WerkstUckabmessungen
(Plattenuberstand)

minimale Werkstickabmessungen
Platzbedarf

Technologische Werte

Stapelbild

bedienbare Maschinenhéhe
Stapelhéhe effektiv
Vorschubgeschwindigkeit

in Langsrichtung bis
L&dnge 160 mm Breite 140 mm
Lénge 1400 mm Breite 1750 mm

Technische Beschreibung

BeidemZHK 10handeltessichum ein Gerdat
zum Sammeln und Stapeln von platten-
férmigen Bauteilen.

Das Stapelgerdt kann direkt hinter der
Maschine bzw. Transportbahn plaziert wer-
den. Mit Hilfe eines angetriebenen Ober-
druckes Ubernimmt der STAPELMAT die
Werkstlcke und férdert sie auf Klapp-
schienen, wo diese vor Ablage auf den
Stapel gesammelt werden kdnnen.

Eine integrierte Hebeblhne taktet den
wachsenden Stapel nach unten, bis die-
ser gefullt ist.

Das Stapelgerdt steht auf Rédern und hat
einen flexiblen AnschluB, so daB es leicht

Fertigungsprogramm

e Grubenlose Beschick-und Stapelsysteme
fUr Industrie und Handwerk

e Drehstapler

o Schwenkstapler

e Linearbeschicker

L&nge 1200 mm Breite 800 mm Dicke 60 mm

1800 mm

einspurig, mehrere Teile hintereinander
750 - 1060 mm

Maschinenhdhe minus 220 mm

12 /15/19/25m/s

umsetzbarist. Als Transportmittel fur den Sta-
pelist eine Palette vorgesehen, wobei der
Stapel Uber quer verstellbare Klappschie-
nen positioniert werden kann.

Optionen

e Stufenlos einstellbare Vorschubge-
schwindigkeit

e Elektrische Sicherheitsschaltleiste/FuB-
abschaltung

e Fernbedienung des ZHK 10 von Masch-
ninenpult aus

e Drehstation l&ngs auf quer bei L&ngsbe-
arbeitung schmaler Teile

e Moglichkeit zur Férderung breiterer Teile
bis 1000 mm

e Stafiondrbeschicker
e Handling-Systeme

o Kommissioniertechnik
e Montagetechnik
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