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o These compact, cost-effective 4-side moulders enable
amazingly high stability plus precision moulding.



4 SIDE MOULDER .

LMC-623C |

With fine features to give you the
winning edge in 4 su(e moulding.




L . . . .
LEADERMAC 4-side moulders are engineered, built and rigorously tested
v by our highly skilled technicians. They bring you unmatched quality, structural
rigidity and superior accuracy. Profitable operation is assured for years. However,

we give you more than reliable 4-side moulders, we give you moulding solutions.

LEADERMAC 4-seitliche Frismaschinen sind dunch uns \sclmkm Technik

entworfen, hergestellt und streng gepriipft, die [hnen unyge | \' lldle Qualitit,
strukturelle Steifigkeit und siiperbe Genauigkeit her t‘ml&q le gewinnbringende
Operation is schon viele Jahre versichert. Wenn) lf\bnyf:’h [hnen mehre vier-seitliche
Frasmachinen an, dann kann wir [hnen dlL Lb\w 7u Friisarbeit ausgeben.
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O Upper horizontal spindle O Right spindle
Q0 [0 <= O Lower horizontal spindle O Left spindle
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2 Universal spindie cutter
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Extremely Short Feeding Capabilit

The-unit can feed stock as short as 200mm. The cutting heads are specially designed so that there is a umquely short distance between them. This resulls in o superior moulding finish,

Die F3higkeit des extrem kurzen Zufithrung

Ergebnis der

Short Stock Feeder
This device permits the feeding ufshort stocks with-a minimum leng
Short Stock Feader is driven by a gear deive unit Tor o powerful ang &
Powered Infeed Roller :
The smooth initial feeding of the stock is achieved hw means uh(tt
powered infeed rollers,

Side Pressure Wheels for 2nd S

Provides positive feed effiect for short and narol
Vorschubeinrichtung desgk E\ Werkstiiks

erlaubt den Zufubr cines kleinen We L etner minimalen Linge §°. Die
Zutiihrung 15t durch ein J‘Jllhﬂl‘lL‘\\\h_ e

Lffekt v ermOglichen

eben. um einen leistungsfihigen elatien
Angetriebener Zufiihrungsroller
Der anfiingliche reshungsiose Materialvorsehub wird mit Hilfe ¢ines automatisch
angetriehenen Zufiihrungsrollers durchgefhn
Genaue Einstellung fiir Druckplatte
Die Emstellung der hinteten Druckplatte [iir die abere horizontale Spindsl wird
digrital anzeigt. um eine genaue Einstellung zu gewiihrleisten.

Centralized Lubrication Points
Greasing to all eritical parts is conveniently made by the centralized
arrangement of lubrication points.

Zentrierte Schmierstellen
Einfetten an alle kritische Teile wird glinstie durchge{tihr mit Hilfe
den zentriert angeordneten Schmierstellen

Dic Einbeit der Zufthrung kann kuez bis 200 mm sein. Die Schnittkopf sind speziell entworfen, damit es kann einen einmaligen kurzen Absjaiw] dazwischen geben, was die bessere
t ereil ~d

J
Liftable Auxiliary Feed Roller
The mechanism provides added smoothness for shon workpiece feeding. The ausiliary
feed rollers are power driven for effortless feeding effect, and are liftuble for
convenient cutter change or setup.
Zusaizliche hoheneinstellbare Zufiihrwalze
ermoglicht eine zusiizliche Glattheit ber Zufubr kurzes Werkstucks diese Zusitzliche
Zultihrwalze st angewieben fiir cine mihelose Zufithrung, diese Zusiteliche
Zufithrvalze ist hoheneinstellbare, damit ey ist ginfiach, den Schnittkopf auszutauschen
ader einzurichien, '
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Programmablie Controlier{Optional)
The depth of cut can be easily set using the programmable controller. The desired
valuzs cin be conveniently pre-set and are displayed on un LED. When desired, an
optional width setting progrummable controller can be furnished, Al electrical
components meet CE standirds, =

Programierbare Steuerung{wahlweise)

Die Schnitttiefe kann leicht eingestellt werden dureh ene Programierhare
Steuerung. Dic erwilnschie Tiefwerte kiinnen einfach vorher eingestellt und auf
einem LED angezeigt werden, Je nach Wunsch, kunn eine optionale
programierbare Steverung 2o Breit neinstellung geliefert werden.
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Choice of machine models, from LMC-423C
(4-spindle) to LMC-723C(7-spindle).

OUTSTANDING FEATURES:

B All moulders awarded CE certification.

B Faster feed speeds of up to 36 meters a minute
are standard.

B Programmable controller provides convenient
depth of cut settings.(Optional)

B Adjustment of each spindle can be easily: x\

performed using the front &dIUHImLI'II l

M The full'safety enclosure serves @?ﬂu‘ud

and helps to reduce nmsu

MW Each spindle is dr wu{% ay fﬁdmdual motor
for powerful (lnlJng easy control.

B Pneumati ‘Aﬁ e of the feed rollers can be
easily set wide an outstanding feeding

effect.

M Table surface is hard-chrome plated for
maximum wear resistance.

B All manually adjusted turning parts are housed
in dry bearings for oil-free lubrication.

B One-piece, cast iron machine frame is
specially heat treated for maximum stability
and rigidity by standard configuration,

B Powered elevation of left vertical spindle
provides convenient adjustment.

Hervorragende Ei e&phaften.
B Alle Friismasch 'ﬂbn Buen die CE Zeugnis.

M Eine schné]
ZLli’@J}@' :

ﬂsh’l’ﬂ:fe des Schnittkopfs kann durch

(\ \ gramm einfach kontrolliert werden.

Einstellung der jeweiligen Spindel kann einfach

durchgefiihrt werden mit der Einstellhebel. die

auf der vorderen Seite der Maschine steht.

B Das sichere Gehiiuse dienst als ein Spanschirm
und hilft, den Lirm zu vermindern.

B Jede Spindelist durch einen individuellen
Motor zur leistungsfi higen Bohrung getrieben.
Einfach zu kontrollieren.

W Druck der PreBluft fiir Zufiihrwalze kann
einfach eingerichtet werden fiir einen
hervorragenden Zufiihreffekt.

B Tischfliche ist chromium-plated fiir maximale
Festigkeit.

B Alle per Handdrehen einstellbare Teile sind mit
trockener Lagerung eingebaut, um es vor der
Fett der Schmierung zu schiitzen.

W Die Maschinenrahmen besteht aus einteiliger
massiver Gufieisen, die besonders
wirmebehandelt, um eine maximale Stabilitit
und Steifigkeit zu leisten.

M Die Hoheneinstellung der linken vertikalen
Spindel wird durch einen Motor individuell
angetrieben.




SPECIFICATIONS: Technische Daten

MODEL Model LMC-423C lmc-szac | LMC-623C I LMC-723C
Moulding capacity | Width Breite 15-230 mm
H; J'[ls-kapazit Tﬁickness . Dicke 10-150 mm
Min. length of work piece - min. Lange des Werkstiicks 200 mm
Spindle Spindle speed Spindelgeschwindigkeit 6000 R.P.M
Spindel Diameter of spindle ~ Durchmesser 040 mm (@50 mm Optional)
1st spindle 1-te Spindel 125-160 mm
Diameter of 2nd spindle 2-te Spindel Allowable cutting circle erlaubter Schnittkreis
straight or 3rd spindle 3-te Spindel Vertical spindle: 112-180 mm  Vertikale Spindel: 112-180 mm
profile 4ih spindle 4-te Spindel Horizontal spindle: 100-200 mm Horizontale Spindel: 100-200 mm
Ett:grr]messer 5th sp?ndle 5-te Spfndel -
der Gerad- oder 6th spindle B-te Spindel - —
Formiraser Tth spindle 7-te Spindel — = L -
1st spindie 1-te Spindel 75 75 ~&\ 75 75
| 2nd spindle 2+ Spindel 75 756N\ 75 75
(P;gsé;fgmf 3rd spindle 3-te Spindel 75 AN 75 75
. 4ih spindle 4e Spindel 10 by oy 10 75
Bandtger 5th spindle 5-{e Spindel — A0 10 10
Aririeb HP - e ondle 6t Spindel Z N7 _ 0 T
(Standard) : AN
7th spindle 7-te Spindel AN —~ - 10
Feed Speed (M/min) Zufihr-Geschwindigkeit (MMin.) . & ‘Wr@w{peed 6-36 Mimin verschiedene Geschwindigkeit zwischen 6-24 MMin.
Feeding roller drive system Betriebsystem der Zufﬁhrwalze{}____‘fh‘ﬁeamm and Uniersal Jon Mecharim Wl Zahnvagkiste und umverseleVeroindungsmechanismen
Feeding roller pressure system  Drucksystem der Zufﬂhmqi&\\“’; 3-Stage Adjustment  3-stfige Einstelung
N.W. Netiogewicht [\ g’ | 3000kgs 3600 kgs 4000 kgs 4200 kgs
G.W. _ Bruttogewicht __‘\Qr):" ' 3600 kgs 4000 kgs 4600 kgs 4800 kgs
Machine dimensions (cm) Abmessungedt et Mpsthine (cm) | 280x190x200 | 300x180x200 | 400x190x200 | 500x190x200
Packing dimensions (cm) Abmess(rygn Ygr Verpackung 300x200x210 | 340x200x210 | 400x200x210 | 540x200x210

W All specifications, dimensions and design t
Alle gezeigle technisthe Daten, Abme

® Programmable controileﬁl&ﬁam width and thickness of cut
settings. (Optional)

# Sound and safety enciosure

® All lubrication points located at front of machine.

# Central lubrication system.

m All machines and electrical components meet CE standards.

® Groove guide for short, twisted and untrimmed material. (Optional)

B Sefting and measuring devices. (Optional)

W Increased horsepower available.(Optional)

LEADERMAC MACHINERY CO., LID.

B ris.ﬁg;"ﬁawn in this catalogue are subject to change without nofice.
Konstruktionen in diesemn Prospeki kBnnen gedndert werden ohne Ankindigung.

W Die breite Schnitiseinrichtung 2ur Briete und Dicke kann efnfach programmiert werden, <™y
(wahlweise)

B Sicheres Gehause fiir den Lamschiitz

® Alle Schmierstelle sind auf der Vorderseite der Maschinen angeordnet,

B Zentrales Schmierungssystem.

B Alle Maschinen und die zugehérigen elekirischen Komponente erflllen CE Standard.

B Nutfuhrung fir kurze, gekrimmte oder rohe Material. (wahlweise)

¥ Einstellungs- und Messungsgerate.(wahiweise)

W Hohere Antrigbsleistung erhalflich, (wahiweise)
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