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MACCHINE E UTENSILI
PER LA TORNITURA DEL LEGNO




CARATTERISTICHE
TECNICHE

Magazzeno e caricatore automatico per pezzi
quadrati 110 x 110 mm.

Possibilita di centratura e tornitura in
posizione semiautomatica di pezzi quadrati o
rotondi per un diametro massimo di 200 mm.
A richiesta, con sola tornitura dei 3 copiatori
si pud arrivare ad un diametro massimo di
300 mm.

L'impianto oleodinamico ¢ predisposto per
ricevere:

a) versiome 600 mm. e 900 mm. sino a 4
carrelli portautensili

b) versione 1200 mm. sino a 6 carrelli
portautensili.

Contropunita ed espulsore pezzi azionati da
comandi oleodinamici. Lubrificazione
centralizzata automatica.

La macchina & dotata di 3 copiatori
oleodinamici di cui il primo pud essere
predisposto per la cilindratura e il terzo con
montato un dispositivo automatico di
incremento per una ulteriore passata di
rifinitura del pezzo al ritorno della slitta.
Poria luneita girevole con relativo anello
adatto per pezzi quadrati max. 57 x 57 mm. o
cilindrici diametro 80 mm.

A richiesta possiamo fornire porta lunette
girevoli con le seguenti dimensioni:

— guadro max. 80 x 80 mm. o cilindrici
diametro 110 mm.

— quadro max. 110 x 110 mm. o cilindrici
diametro 140 mm.

L'impianto eletirooledinamico & predisposto
per le seguenti possibilita:

A) Possibilita di rallentamento automatico sia
in andata che al ritorno della slitta per
copiatura di profili difficili.

B) Possibilita di montare apparecchiatura per
lavorazioni frontali.

C) Possibilita di montare un dispositivo
speciale per la tornitura di gambe curve.

D) Possibilita di copiatura sia su modello in
legnoe che su dima.

DATI TECNICi

Lunghezza utile mm. 1200 - 900 - 600
Diametro massimo a torire mm. 200
Velocita di rotazione del mandrino giri 865-
1705-1730-2975-3410-5950.

Motore testa mandrino: 2/4 poli

HP &/7,5

Motore pompa circuito oleodinamico HP 3
Produzioni oraria: dipende dalle possibilita
che offre il campione.

CICLI DI LAVORAZIONE

Ciclo Sgrossatura e finitura solo in

normale andata tramite uno, due o tre
copiatori oleodinamici.

Ciclo Sgrossatura in andata e rifinitura al

doppio ritorno, tramite il dispositivo

automatico di incremento montato
sul terzo copiatore.

Peso netto/lordo:
1200 Kg. 2440/2960
900 Kg. 2250/2710
600 Kg. 2000/2380

Imballo marittimo:
1200 cm 311x185%x229 - mc 13,2

900 cm 277x185%x229 -mc 11,8

600 cm 265x185x229 - mc 11,3

TECHNICAL
CHARACTERISTIC

Hopper and automatic loader for square
pieces 110 x 110 mm.

Paossibility of centering and turning in a semi-
automatic position of square or round pieces
with a max. diameter of 200 mm.

On request, with the tuming of 3 copiers only
it is possible to achieve a max. diameter of
300 mm.

The oleodynamic plant is prearranged for;

a) version 600 mm. and 900 mm. up to 4 tool
holder carriers

b) version 1200 mm. up to 6 tool holder
carriers

Tailstock and workpiece expeller with
oleodynamic control.

Automatic centralized lubrication.

The machine is supplied with 3 oleodynamic
copiers.

The first can be pre-arranged for rolling and
the third mounted with an automatic amplified
device for a further finishing cut of the piece
when the slide returns.

Rotary steady-rest holder with relative ring
suitable for square pieces max. 57 x 57 mm.
or cylindrical diameter 80 mm,

On request we can supply rotary steady rest
holders with the following dimensions:

— max. square 80 x 80 mm. or cylindrical
diameter 110 mm.

— max. square 110 x 110 mm. cylindrical
diameter 140 mm.

The electric oleodynamic system is
prearranged for the following possibilities:

A) Possibility of automatic slowing down both

in advance and retum slide operations for
copying difficult profiles.

B) Facing capabilities

C) Special device for turning cuived wooden
pieces

D) Copying both on wooden samples and on
templates.

TECHNICAL DATA

Working lenght 1200 - 200 - 600 mm.
Maximum turning diameter 200 mm.

Spindle rotation speed 865-1705-1730-2975-
3410-5950 r.p.m.

Spindle head motor: 2/4 poles HP 6/7,5
Oleodynamic circuit pump motor HP' 3
Hourly output: depending on the possibilities
offered by the sample

WORKING CYCLES

Normal Rough-turning and finishing in

cycle: one forward operation only by
means of one, two or three
oleodynamic copiers

Double  Rough-turning in forward

cycle: movement and finishing in return,
by means of automatic amplified
device mounted on the third
copier.

Net/gross weight:

1200 Kg. 2440/2960
900 Kg. 2250/2710
600 Kg. 2000/2380
Size of sea-packing:
1200 cm. 311x185x229 - c.m. 13,2
900 cm. 277x185x229 - c.m. 11,8
600 cm. 265x185x229 - c.m. 11,3

CARACTERISTIQUES
TECHNIQUES

Magasin et chargeur pour piéces carrées 110
x 110 mm.

Possibilité de centrage et tournage en
position semiautomatigue de piéces carrees
ou rondes d'un diameéire maximum 200 mm.
Sur demande, on peut arriver & un diameétre
maximum de 300 mm. uniquement avec le
tournage des 3 copieurs.

L'installation oléodynamique est prévue pour
recevoir;

a) version 600 mm. et 900 mm. jusqu’a 4
chariots porte-outils

b) version 1200 mm. jusqu'a 6 chariots
porte-outils.

Contre-pointe et gjecteur piéces actionnés
par commandes olédynamigues.
Lubrification centralisée automatique. La
machine est dotée de 3 copieurs
oléodynamiques dont le premier peut étre
prévu pour le cylindrage et le troisiame
assisté d'un dispositif automatique pour une
autre passe de finissage de la piéce au retour
du chariot.

Porte-luneite fournant équipé d'anneau
adéquat pour piéces carrées max. 57x57 mm.
ou cylindriques diamétre 80 mm.

Sur demande, nous pouvons fournir porte-
lunettes tournant dans les dimensions
suivantes:

— carre max 80x80 mm. ou cylindrique
diamétre 110 mm.

— camé max. 110x110 mm. ou cylindrique
diamatre 140 mm.

Le systéme électro-cléodynamique est prévu
pour ce qui s'ensuit:

A) Possibilité de ralentissement automatique
aussi bien a l'aller gu'au retour du chariot
pour copiage de profils difficiles

B) Possibilité de monter appareillage pour
travail frontal.

C) Possibilité de monter un dispositif spécial
pour le tournage de pieds courbes.

D) Possibilité de copiage aussi bien sur
modeéle en bois que sur gabarit

DONNEES TECHNIQUES

Longeur utile mm. 1200 - 900 - 600
Diamétre maximum a tourner 200 mm.
Vitesse de rotation du mandrin tours 865-
1705-1730-2975-3410-5950

Moteur téte mandrin: 2/4 poles HP 6/7,5
Moteur pempe circuit oléodynamigque HP 3.
Production horaire: dépend des possibilités
qu'offre le modéle.

CYCLE DE TRAVAIL

Cycle Deégrossissage et finissage
normal: seulement a l'aller

moyennant un, deux ou trois
copieurs oléodynamiques
Dégrossissage a I'aller et finissage
au retour moyennant le dispositif
automatique d'amplification monté
sur le troisiéme copieur.

double:

Poids net/brut:
1200 Kg. 2440/2960
900 Kg. 2250/2710
600 kg. 2000/2380

Emballage pour transports maritime:
1200 cm. 311x185x229 - mc 13,2

900 cm. 277x185x229 - mc 11,8

600 cm. 265x185x229 - mc 11,3



TECHNISCHE
EIGENSCHAFTEN

Magazin und automatischer Beschicker fir
viereckige Stilcke 110 x 110 mm.

Es bestent die Moglichkeit, daB viereckige
und runde Stiicke auf einem max.
Durchmesser von 200 mm. in
halbautomatischer Position zentriert und
gedreht werden.,

Durch Drehen der 3 Kopierern allein kann
man bis zu einem max. Durchmesser von 300
mm. kommen.

Die oldynamische Anlage hat folgende
Leistungen:

a) Ausfihrung 600 mm. und 200 mm. bis zu
4 \Werkzeugschlitten.

b) Ausfihrung 1200 mm. bis zu 6
Werkzeugschlitten.

Reitstockspitze und Auswerfer werden
tldynamisch betrieben.

Die Sammelschmierung erfolgt automatisch.
Die Anlage st mit 3 éldynamischen Kopierem
ausgertistet; der erste kann zum Langsdrehen
und der dritte kann durch Montage einer
zusétzlichen Steigerungsautomatik aus
ausgerisiet werden, daB das Stiick bei
Schlittenriicklauf nochmals bearbeitet wird.
Drehbarer Linettenhalter mit Ring fir
viereckige Stlicke max. 57x57 mm. oder
runde Stiicke 80 mm. Durchmesser.

Auf Wunsch kénnen drehbare Liinetten mit
folgenden Ausmassen geliefert werden:

— viereckig max. 80x80 mm. oder rund
Durchmesser 110 mm.

— viereckig max. 110x110 mm. oder rund
Durchmesser 140 mm.

Die elektrotldynamische Anlage ist far
folgende Muglichkeiten ausgeriistet:

A) Moeglichkeit zur automatischen
Geschwindigkeitsabnahme des Schlittens
zum kopieren schwieriger Profile sowohl beim
vor- als auch beim Ruecklauf.

B) Montage von Geréten fur Frontalarbeiten.
C) Montage von Spezialdrehvorrichtung flr
gebogene Beine. "

D) Kopiermdglichkeit an Holz und
Schablone.

TECHNISCHE DATEN

Nutzlange 1200 - 900 - 600 mm.

Max. Drehdurchmesser 200 mm.
Spindeldrehgeschwindigung 865-1705-1730-
2975-3410-5950 Umdrehugen
Spindelkopfmotor: 2/4 pole 6/7,5 HP
Pumpenmotor tldynamischer Kreis 3HP
Stunden Produktion: hangt von der

Vorlage ab.

FERTIGUNGSABLAEUFE

Normaler Rohbearbeitung und

Ablauf:  Fertigbearbeitung mit einem zwei
oder drei 6ldyn. Kopierern nur im
Hinlauf.

Doppelter Rohbearbeitung im Hinlauf und

Ablauf: Fertigbearbeitung im Riicklauf mit
Steigungsautomatik auf dem
dritten Kopierer montiert.

Netto/Bruttogewicht:
1200 Kg. 2440/2960
900 Kg. 2250/2710
600 Kg. 2000/2380

Seemassige VerpackungB
1200 cm. 311x185x229 - Mc 13,
800 cm. 277x185x229 - Mc 11,
i

2
8
600 cm. 265x185x229 - Mc 11,3

CARACTERISTICAS
TECNICAS

Almacen y cargador automatico para piezas
cuadradas 110 x 110 mm.

Posibilidad de centrar y tornear en posicion
semi-gutomatica piezas cuadradas o
redondas con un diametro maximo de 200
mm.

Sobre demanda, solamente con el torneado
de los 3 copiadores se puede alcanzar un
diametro maximo de 300 mm.

La instalacion oleodinamica esta predispuesta
para recibir:

a) versién 600 mm. y 900 mm. hasta 4
carros porta-herramientas.

b) versiéon 1200 mm. hasta 6 carros porta-
herramientas.

Contra-punta y expulsor piezas accionado
por mandos oleadinamicos.

Lubrificacion centralizada automatica.

La maquina esta dotada de 3 copiadores
oleodinamicos de los cuales el primero se
puede predisponer para el cilindrado v sl
tercero con montado un dispositivo
automatico de incremento para una ulterior
pasada de acabado de la pieza a la vuelta del
carro.

Porta-luneta giratorio con el correspondiente
anillo indicado para piezas cuadradas max.
57x57 mm. o cilindricas diametro 80 mm.
Sobre demanda podemos suministrar porta-
lunetas giratorios con las siguientes
dimensiones:

— cuadro max. 80x80 mm. o cilindricos
diametro 110 mm.

— cuadro max. 110x110 mm. o cilindricos
diametro 140 mm.

La instalacién electrooleodinamica esta
predispuesta para las siguientes
posibilidades:

A) Posibilidad de moderacion automatica sea
a la ida que a la vuelta del carro para el
copiado de perfiles dificiles.

B) Posibilidad de mentar equipos para
trabajos frontales.

C) Posibilidad de montar un dispositivo
especial para tomear patas curvas.

D) Posibilidad de copiar sea sobre un
modelo de madera que sobre un plano.

DATOS TECNICOS

Largura til mm. 1200 - 900 - 600
Diametro maximo a tornear 200 mm.
Velocidad de rotacion de mandril
g%vgtl)ucionas 865-1705-1730-2975-3410-
Motor cabeza mandril: 2/4 polos HP 6/7.5.
Motor bomba circuito oleodinamico HP 3.
Produccion horaria: dipende de las
posibilidades que ofrece la muestra.

CICLOS DE TRABAJO

Ciclo Desbaste y acabado solamente a

normal: |a ida mediante uno, dos o tres
copiadores oleodinamicos.

Ciclo Desbaste a la ida y acabado a la

doble: vuelta, mediante el dispositivo
automatico de incremento
montado sobre el tercer copiador.

Peso neto/bruto:

1200 Kgs. 2440/2960
900 Kgs. 2250/2710
600 Kgs. 2000/2380

Embalaje maritimo:

1200 cm. 311x185x229 - mc 13,2
900 cm. 277x185x229 - mec 11,8
600 cm, 265x185x229 - me 11,3
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Tasliera efettronica - Electronic keyboard - Clavier électronique - Display

Tornio -automatico idraulico dotato di 3 copiaton idraulici, di cui il primo pud
essere predisposto per la cilindratura ed il terzo con montato un dispositivo
automatico di incremento per una ulteriore passata di rifinitura del pezzo al
ritorno. E' possibile l'inserimento e il disinserimento dei copiatori in qualsias|
momento. | portasgorbie montati sul copiatori sono inclinabili & regolabill,

Caricamento dei pezzi: in automatico sino al diametro di 140 mm - in
semiautomatico sino al diametro di 220 mm. A richiesta, con I'ausilio dei soli
copiator], & possibile tornire in ciclo semiautomatico un diametro massimo di
300 mm.

Lunghezza massima a tornire 1300 mm.

Tomio dotato di 2 carrelli portautensili automatici e predisposto per riceverng
sinoa B,

Passibilita utilizzo lunette girevoli di varie dimensioni ed anche lunette quadrate
autocentranti,

Funzienamento con logica programmata dotata di autoapprendimento per la
creaziong, |a revisione, la modifica e la memorizzazione di 70 diversi cicli di
lavoro.

Tastiera eletironica con 4 righe da 40 caratteri per |a visualizzazione dei menu,
quote ed eventuali gLasti,

Vi sono 8 gamme di velocita gia preimpostate, che possono essere sempre
regolate durante il ciclo di lavoro.

La slitta portacopiatori @ montata su guide lineari ed & azionata da un motore a
corrente continua con vite e chiocciola a ricircolo di sfere, completamente con-
trollata dalla logica programmata.

La partenza del motore mandrino in seconda velocita pud avvenire nella posi-
zione desiderata,

A richiesta, & possibile equipaggiare il tornio con inverter per la variazione de
giri del matore mandnne,

Motore pompa HP.3
Motore mandrino autofrenante (brevettato) HP. 6,5/8 1400/2800 giri minuto con
8 velocita 1150-1620-2030-2650-2300-3240-4060-5300 giri minuto.

Peso lordo Kg.3550 - Peso netto Kg.2910
Imballo marittimo cm.330x190x230 h.

Castruiame anche tornio MULTIMATIK 1300 CE con sgorbie meccaniche € car-
relli portautensili automatici con caratteristiche tecnjche di lavoro identiche al
tornio MULTIMATIK CC COPIA.

Il rumore complessivo dellimpianto & inferiore a 85 decibel.

Pinze di teniraiura su caricalore - Centering clamps on the hopper feeder
Pinces de centrage sur chargeur - Hydraulische Blockierzangen aul dem Einlegemn

Automatic hydraulic lathe for large section timber with three hydraulic copiers,
the first of which can be set for pre-cutting to round and the third of which can be
setto make a secondary cut during the saddle return mode, The copiers may be
programmed for any cutting combination. The gouge helders on copiers are
adjustable and inclinable.

Hopper loading is fully automatic up to diameters of 140mm and semi-automatic
for diameter from 140mm to 220mm. On request, diameters up to 300mm can
be turned in semi-automatic cycle using hydraulic copiers only.

Maximum lenght for tooling 1300 mmm.

The lathe is equipped, as standard, with two back knives but is capable of
accepling up to six back knives. ,

Round steadies of varying dimensions can be used, as can the new self-centering
square steady.

With programmed logic including a self-learning program for creating, revising,
modifying and storing up to 70 different work cycles. Computer control via a
keyboard with 4x40 character display of menus, measurements and alarms.

There are 8 speed ranges already entered in the storage which can be modified
during actual working.

The copying saddle is mounted on two linear guides and driven by a DC motor
with recycling ball screws and nuts, witt complete programmed logic contral.

The spindle motor can be started at its second speed in any position. On request,
the lathe can be fitted with an inverter for varying the spindle motor revelutions.

3 HP pump motor - 6,5/8 HP. 1400/2800 r.p.m. Self-braking spindle motor
(patented) with 8 speeds: 1150-1620-2030-2650-2300-3240-4060-5300 rp.m.

Gross weight 3550 Kg. - Net weight 2910 Kg.
Shipment packing 330x130x230 h. cm.

We also manufacture the MULTIMATIK 1300 CE lathe with mechanical gouges
and automatic tool carriages. Technical featuras identical to the MULTIMATIK
CC COPIA lathe,

The total nolse of the plant is less than 85 decibels



Lunetta tenuta legno su carrello portautensili - Wood steady on the tool carmiage
Lunette t8nue bois sur porte-outils - Hilfslinelte auf dem Werkzeugschiitten

Tour automatique hydraulique équipé de trois copieurs hydrauliques dont le
premier peut éire prévu pour le cylindrage &t dont le troisiéme dispose d'un
systéme automatique d'augmentation pour une passe de finition su ppiementa:re
de la piece en retour. |l est possible d'insérer et de désinsérer les copieurs a
n 1mp+|:.ne quel moment. Les porte-gouges montés sur les copieurs sont réglables
etinclinables.

Chargement des piéces: enautomatique jusqu'a 140mm de diamétre - en seml-
automatique jusqu'a 220mm de diamétre. Sur demande, a |'aide des copieurs ,
il est possible de tourner en cycle semi-automatique un diametre max de 300mm.

Longueur maximale & tourner 1300mm.

Tour équipé de deux chariots porte-outils automatiques et pouvant en avoir
jusqu'a 6. Possibilité d utiliser des lunettes tournantes de différentes dimensions
et des lunettes carrées auto-centrantes.

Clavier électronique a logique programmée équipée d'autoapprentissage pour
la création, la révision, la modification etla mémorisation de 70 cycles de travail
différents. Clavier électronique & 4 lignes de 40 caractéres pour la visualisation
des menu, dimensions et des éventuelles erreurs, |l existe 8 gammes de vitesses
pre-reglées qui pauvent toujours &tre révisées au cours du cycle d'usinage.

Le chariot porte-copieurs est- monté sur des glissiéres linéaires; le mouvement
s'effectue par un moteur a courant continu & vis et écrous a récerclage de sphéres
el est completement contrdlé par la logique programmée.

Le demarrage du mandrin en deuxiéme vitesse peutétre effectué selon la position
désirée. Sur demande, il est possible d'équiper le tour d'un inverter pour la
variation des tours du moteur mandrin.

Moteur pompe HP3 - Moteur mandrin auto-freinant (breveté) HP.6,5/8 1400/
2800 tm. a 8 vitesses 1150-1620-2030-2650-2300-3240-4060-5300 t.m.

Poids brut 3550 Kg. - Poids net 2910 Kg,
Emballage maritime cm.330x190x230 h.

Nous construisons également le tour MULTIMATIK 1300 CE & gouges
meéchanigues et & chariots porte-outils automatiques présentant des
caractéristiques de travail identiques & celle du MULTIMATIK CC COFIA.

Le bruit globalment produit par l'installation est de 85 décibels.

Tornio in fase di favoro - Lathe during working - Tour en marche
Drehautomat wahrend der Arbeit

Hydraulischer Drehautomat, ausgerdstet mit 3 hydraulischen
Kopiervorrichtungen, von denen die erste fir zylindrische Drehen eingesetzt
werden kann, und die dritte, montiert mit einer automatischen Vorrichtung, far
eginen weiteren Schiullbearbeitungsgang des Werkstlcks beim Ricklauf, Die
Kopiervarrichtungen kannen in jedem gewinschten Augenblick eingesetzt oder
herausgenommen werden. Der Winkel der Drehstéhle ist am Stahlhalter
einstellbar,

Spannen der Teile: automatisch bis zu einem Durchmesser von 140mm,
halbautomatisch bis zu einem Durchmesser von  220mm. Auf Wunsch kann
man mit Hilfe der Kopiervorrichtungen im halbautomatischen Zyklus bis zu eirem
Durchmesser von maximal 300mm drehen,

Die maximale Lange des zu drehenden Werkstiicks ist 1300mm:;

Der Drehautomat ist ausgeristet mit 2 automatischen Werkzeugschlitten, die
bis auf 6 erhdht werden kénnen.

Die Verwendung von drehbaren Linetten verschiedenerAbmessungen und auch
von selbstzentrierenden quadratischen Liinetten ist maglich.

Die Drehmaschine ist mit einer elektronische Steuerung ausgeristet. Diese ist
versehen mit einem selbstiernendem System zur Erstellung, Kontrolle, Anderung
und Speicherung von 70 verschiedenen Arbeitszyklen. Tastatur und Display mit -
4 Relhen von je 40 Zeichen zur Anzeige der Menus, der MaRe und eventueller
Stérungen

8 Geschwindigkeitsstufen sind bereits vorgegeben. Sie kénnen wahrend des
Arbeitszyklus standig umgestellt werden

Der Tragerschlitten der Kopiervorrichtung ist auf Kugellagerfuhrungen montiert
und wird durch einen Gleichstrommotor mit einer Kugelumlaufschraube
angetrieben, gesteuert durch die elekironische Steuerung.

Der Start des Spindelmotors mit der zweiten Drehzahlstufe kann in der
gewlnschten Position erfolgen. AufWunsch kann die Drehmaschine mit einem
Umschalter zur Anderung der Drehzahl des Spindelmotors ausgerUstet warden.

Motorpumpe 3 PS. Selbtbremsender (patentierter) Spindelmotor 8,5/8 PS 1400/
2800 U/min. mit 8 Drehzahlen: 1150-1620-2030-2650-2300-3240-4060-5300 U/
min.

Bruttogewicht 3550 Kg. - Netiogewicht 2910 Kg.
Seeverpackung Abmessungen 330x190x230 h. em,

Wir stellen auch Drehmaschinen MULTIMATIK 1300 CE mit mechanisch-
betatigten Drehstahlen und automatischen Werkzeugschlitten mit gleichen
technischen Merkmalen wie die Drehmaschine MULTIMATIK CC COPIA her.

Die gesamte Larmentwicklung der Anlage liegt unter 85 Dezibel.



