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VORWORT

Wood IQ ist Ihre smarte Wahl

Eine gute Basis ist alles

Wir sind Lohmeyer

L Lohmeyer Smart Wood Working steht fur die Wert-
schopfungskette in der Plattenbearbeitung. Zuschnitt,
Kantenanleimen, Bohren und Frasen - das sind unsere
Spezialitaten. Durch standardisierte Best-Practice-Ma-
schinen gepaart mit einem schnellen und unkompli-
zierten Service wollen wir lhren Erfolg als industriellen
Verarbeiter von Plattenwerkstoffen und als professio-
nellen Zulieferer starken. Ein Team von Spezialisten mit
langjahriger Erfahrung in der Plattenbearbeitung macht
dies moglich.

Unsere smarten Produktlinien der 3er / 5er / 7er und
8er Linie kombinieren bewahrte Qualitat mit einem
Preis-Leistungsverhaltnis, das seinesgleichen sucht. Das
geht, weil wir intelligent verschiedene Komponenten
zusammenfuhren. Erfahrene deutsche und chinesische
Ingenieure setzen europaische Technikstandards kon-
sequent in Maschinentechnik um. Produziert werden
die Maschinen in China in einer der modernsten Pro-
duktionsstatten fur Holzbearbeitungsmaschinen.

Unser europaweites Servicenetzwerk garantiert die
kontinuierliche Verflgbarkeit unserer Maschinen und
Anlagen sowie jederzeit technische Unterstutzung.




DBS 5 1Q DBS 5 1Q

Die Lohmeyer-Serie DBS 5 1Q

Optimiertes Plattenaufteilen fur Pakete bis 80 mm

8 Spannzangen mit
werkstlickschonendem Greifsystem

Winkelanpressvorrichtung fur °

Werkstucke bis zu 1.200 mm
° CNC-gesteuerter Schiebewagen mit hoher

. . . Positioniergenauigkeit
Terminal auf Augenhdhe mit

Optimierungssoftware
(

Rollenvorrichtung fur ein einfaches Beladen und
Entstapeln « max. Werkstuckdicke 80 mm

Sagewagen mit
Zahnstangenantrieb

LOHMEYER

SSSSS WOOD-WORKING.

06.05.2019

Verschiebbare Luftkissentische fur ein Projekt
schonendes Werkstlckhandling

Meyer-Hochschrank

. 5125 KEINE
Léange: 562

Breite: 512.5
[ 4

Druckbalken 6ffnet sensorgesteuert in Dicke: 19 5125 KENE

Abhanglgkelt von der Beleghohe Material: ~ weiss19
Produkt:  Loser Boden [4]
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Barcodedrucker




NP 35350 HG » NP 380 HG NP 330 HG « NP 380 HG

Die Lohmeyer NP 3350 HG « NP 380 HG

Optimiertes Plattenaufteilen fur Pakete bis 120 mm

Werkstuckschonende und prazise CNC-gesteuerter Schiebewagen mit hoher

Winkelanpressvorrichtung fur Spannzangen Positioniergenauigkeit
Werkstlcke bis zu 1.200 mm

Elektronische Ausrichtung des

Vorritzaggregats
Separater Motor fur

Vorritzaggregat

Terminal in Augenhéhe mit
intuitiver BedienerfUhrung und
Optimierungssoftware

Sagewagen mit Zahnstangenantrieb

« Druckbalken 6ffnet sensorgesteuert in

Abhangigkeit von der Beleghdhe i Verschiebbare Luftkissentische fur ein LOHMEYER
© schonendes Werkstickhandling
" " . 06.05.2019
« Sensorgesteuerte Sageblatthdhe in o _
Abhingigkeit von der Beleghdhe Prolekt: - Meyer-Hochschran
Lénge: 562 5125 KEINE .
Breite: 512.5 é :
Dicke: 19 ’ 5125 KEINE é
Rollenvorrichtung fUr ein einfaches Material: ~ weiss19

Produkt:  Loser Boden [4]

Belad d Entstapel
eladen unad Entstapeln T o

Barcodedrucker




NPL 350 HG « NPL 380 HG NPL 350 HG « NPL 380 HG

Die Lohmeyer NPL 3350 HG « NPL 380 HG

Optimiertes Plattenaufteilen mit automatischer Beschickung

Werkstlckschonende und CNC-gesteuerter Schiebewagen mit hoher
prazise Spannzangen Positioniergenauigkeit

Winkelanpressvorrichtung fur Automatische Beladung (links/rechts/hinten)
Werkstucke bis zu 1.200 mm

Terminal in Augenhéhe mit
intuitiver Bedienerfuhrung

Rollenvorrichtung fur ein
einfaches Beladen und
Entstapeln

» Sagewagen mit Zahnstangenantrieb
 Elektronische Ausrichtung des Vorritzaggregats

/ » Separater Motor fur Vorritzaggregat

LOHMEYER
06.05.2019
» Druckbalken 6ffnet sensorgesteuert Projekt:  Meyer-Hochschrank
in Abhangigkeit von der Beleghdhe Lange: 562 s125 KN
s . te Saaeblatthohe | Verschiebbare Luftkissentische fur ein _g ' Y 8
¢ >ensorgesteuerte sageblatthohe in schonendes Werkstlickhandling et o2 3 H
Abhangigkeit von der Beleghdhe Dicke: 19 o
Material: ~ weiss19
Produkt:  Loser Boden [4]
L

Barcodedrucker




FEATURES FEATURES

DBS 5 1Q M osssia
B NP3 HG NP 3 HG
Herausragende Features B NPLS HG Herausragende Features S

DBS 5 1Q NP 3 HG « NPL 3 HG

leistungsstark und effizient — 15 kW Motorleistung

maximale Produktivitat durch vielfaltige
Automatisierungsmaoglichkeiten

hochste Winkelgenauigkeit durch
Doppelstreifenausrichter

bedienerfreundliche Ergonomie und hochster
Sicherheitsstandard

Zuschnitt schmalster Streifen bis 40 mm Breite
Einzelplatten- und Paketzuschnitt bis 80 mm Dicke

einfach und intuitiv zu bedienende Steuerung inkl.
Schnittplangenerator

standardmafig mit groflem 15" Display
Vorschubgeschwindigkeit: 8-50 m/min

Sagewagen mit Zahnstangenantrieb

leistungsstark und effizient — 18 kW Motorleistung
Vorritzsageaggregat - 2,2 kW Motorleistung

elektronische Ausrichtung der Vorritzeinheit zum
Hauptsageblatt

Sageblatthdhe in Abhangigkeit vom zu
schneidenden Paket

maximale Produktivitat durch vielfaltige
Automatisierungsmoglichkeiten

Hebetisch mit separatem Abschiebewagen zur
rationellen Beschickung

hoéchste Winkelgenauigkeit durch
Doppelstreifenausrichter

bedienerfreundliche Ergonomie und héchster
Sicherheitsstandard

Zuschnitt schmalster Streifen bis 40 mm Breite
Einzelplatten- und Paketzuschnitt bis 120 mm Dicke

einfach und intuitiv zu bedienende Steuerung inkl.
Schnittplangenerator

Schnittplanoptimierung zum optimalen Erstellen
von Schnittplanen

standardmaflig mit groRem 15" Display
Vorschubgeschwindigkeit: 8-50 m/min

Schnellwechselsytem fur Sageblatter




GRUNDAUSSTATTUNG

Grundausstattung
Hohe Beweglichkeit auf stabiler Basis

Seitliche Ausrichtung

Die Uber eine Schnittlange von bis zu 1.200 mm verfahr-
bare NC-gesteuerte Winkelanpressvorrichtung richtet
die WerkstUcke seitlich aus und sorgt so zuverlassig und
dauerhaft fur hochprazise, winkelgenaue Schnitte.

Luftkissentische fur sicheres Handling

Die verschiebbaren, mit Stahlkugeln und einer Rollen-
vorrichtung ausgestatteten Luftkissentische mit opti-
maler Luftverteilung erlauben es dem Bediener, die
Plattenstapel effizient, muhelos und materialschonend
zu bewegen und zu drehen. Ein leistungsstarker Venti-
lator sorgt fur das notwendige materialschonende Luft-
kissen.

Ab einer Schnittlange von 3.800 mm sind die Maschi-
nen im Standard mit vier Luftkissentischen von jeweils
1.900 mm Lange ausgestattet.

DBS 5 1Q
NP 3 HG
NPL 3 HG

GRUNDAUSSTATTUNG

B osssia
NP 3 HG
NPL 3 HG

Druckbalken

Der Aufbau des Druckbalkens garantiert hochste Stei-
figkeit und sichert einen gleichmaRigen Druck Uber
das gesamt Paket direkt an der Schnittlinie. Mégliche
Vibrationen werden so auf ein Minimum reduziert. Die
hochprazisen Spannzangen im Zusammenspiel mit
dem Druckbalken garantieren ein prazises Schnitter-
gebnis. Der per Manometer einstellbare Druck ermog-
licht werkstuckspezifische Einstellungen. Der Material-
verbrauch beim Anschnitt bzw. Kratzschnitt ist minimal.
Die Hohe des Druckbalkens richtet sich nach der Paket-
hoéhe - das spart Zeit und reduziert die Zykluszeiten.

Automatisches Schmiersystem

Das automatische Schmiersystem sichert einen rei-
bungslosen Betriebsablauf, da der Wartungs- und Repa-
raturaufwand vereinfacht und reduziert wird.

Ruckwartige Beladung NPL 3 HG

e max. Stapelhdhe 1.200 mm

» hydraulischer Hubtisch fur Schwerlastanwendung
e max. 5.000 kg Traglast




GRUNDAUSSTATTUNG SONSTIGE AUSSTATTUNG

DBS 5 1Q DBS 5 1Q

NP 3 HG _ NP 3 HG
Grundausstattung S Sonstige Ausstattung S

Hohe Beweglichkeit auf stabiler Basis

Spannzangen - Schaltschrank

Garant fur genaue Positionierung

frei stehender Schaltschrank mit Klimaanlage
Ubersichtliche Anordnung der elektronischen
Bauteile

hochwertige Sicherheitsmodule

Kabelbeschriftung fur eine einfache Fehlerdiagnose

Robuste Spannzangen halten, fordern und positionieren
die Werkstucke zuverlassig und prazise auch bei hohen
Geschwindigkeiten. Bei Verfahrgeschwindigkeiten von
bis zu 80 m/min wird die perfekte Parallelitat mittels
eines verschleil3- und wartungsfreien elektromagneti-
schen Messsystems Uber die gesamte Bearbeitungszeit
garantiert. Der Anpressdruck der Spannzangen ist indi-
viduell einstellbar.

Den Antrieb Ubernimmt ein Servomotor mit Zahnstange
und Ritzel.

Hinweis: Die Schaltschrankbestlckung variiert je nach
Maschinentyp.

Fihrungsstarker Programmschieber

Eine massive Seitenfuhrung in Doppel-T-Trager-Aus-
fuhrung mit Prismenrolle und beidseitigen Linearflh-
rungen sorgen fur eine malRgenaue Positionierung der
Werkstucke. Der Programmschieber wird servomoto-
risch gesteuert. Zahnstange und Ritzel sorgen fur einen
Parallelausgleich. Das Antriebs-, Fuhrungs- und Mess-
system sind jeweils separate Einheiten, die die hohe
Zufuhrgenauigkeit garantieren. Das verschleiR- und
wartungsfreie Messsystem besteht aus einem magneti-
schen Fuhrungslineal, das kontaktlos arbeitet, nicht ein-
gestellt werden muss und durch Staub nicht beeinflusst
wird.

Hohe Programmschiebergeschwindigkeit bis 80 m/min.

Safety first!

Mit den Lohmeyer Maschinen durchgangig und sicher

. . roduzieren
Maschinenstander - P

robuste und zuverlassige Basis . . . . .
9 Der hintere Maschinentisch ist rundherum von einem

Sicherheitszaun umgeben. So wird ein unbeabsichtigtes
Betreten der Gefahrenzone zuverlassig verhindert.

Das Gesamtgewicht der Sagen von jeweils Uber
6.000 kg spricht fur sich. Der stabile Maschinenstander
nimmt den Sagewagen auf und sorgt mit seiner perfek-
ten Parallelitat und Rechtwinkligkeit fur eine dauerhaft
exakte FUhrung - die ideale Basis fur den Weg zu opti-
malen Schnittergebnissen.

Die Maschinentischauflage ist standardmafiig ein ver-
chromter und daher verschlei3freier Stahltisch.

Zusatzlicher Start-Stopp-Schalter 5

siltey
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Wenn bei der Bearbeitung groRer Werkstiicke der Ter- ""f'i,'.'f‘l
minal nur schwer erreichbar ist, erleichtert ein Start-

Stopp-Schalter vorne am Luftkissentisch die Aktivierung
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ETIKETTENDRUCK LAYOUT

DBS 5 1Q

: NP 3 HG
Etikettendrucker NPL 3 HG Aufstellplan

Alle Werkstuckinfos auf einen Blick DBS 525 1Q
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DIE PARAMETER DIE PARAMETER

Die Serie DBS 5 1Q Die Serien NP 5 HG « NPL 5 HG

Zahlen, Daten, Fakten - Alles auf einen Blick Zahlen, Daten, Fakten - Alles auf einen Blick
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DBS 5251Q DBS 550 1Q DBS 580 1Q NP 330 HG NP 380 HG NPL 330 HG NPL 380 HG
Schnittlange 3.300 mm 3.800 mm 4.400 mm Schnittlange 3.300 mm 3.800 mm 3.300 mm 3.800 mm
Schnittbreite 3.300 mm 3.800 mm 4400 mm Schnittbreite 3.300 mm 3.800 mm 3.300 mm 3.800 mm
Sageblattuberstand (Uber Werksttckauflage) 90 mm Hubtischbreite - 2500 mm
Sageblatt 400 x 60 mm Max. Stapelhdhe ohne Grube - 1.200 mm
Hauptsage Drehzah! 4.800 UPM Max. Stapelgewicht - 5.000 kg
Motor 15 kW (fir Haupt- und Vorritzsage) Sageblattiiberstand (Uber Werkstickauflage) 130 mm
Sageblatt 180 x 30 mm Sageblatt 450 x 60 mm
Vorritzsage
Drehzahl 6.950 UPM Hauptsage Drehzahl 3.910 UPM
Motor 1,5 kW (AC-Servomotor) elektronisch geregelt « stufenlos einstellbar Motor 18 kKW
Sagewagen Vorschubgeschwindigkeit 8-50 m/min Sageblatt 180 x 45 mm
Ruckfahrgeschwindigkeit 120 m/min Vorritzsage Drehzahl 4150 UPM
Winkelanpressvorrichtung NC-gesteuert o bis 120 mm Motor 2.2 kW
Luftkissentische 1x2.250 x 620 mm 1x2.250 x 620 mm ' '
2 x1.690 x 620 mm 3% 1.690 x 620 mm Motor 1,5 kW (AC-Servomotor) elektronisch geregelt « stufenlos einstellbar
Arbeitshohe 960 mm Sagewagen Vorschubgeschwindigkeit 8-50 m/min
Stromversorgung 400V, 50 Hz Ruckfahrgeschwindigkeit 120 m/min
Gesamtanschlusswert 21 kW Winkelanpressvorrichtung NC-gesteuert o bis 120 mm
Terminal in Augenhéhe 15" TFT Display » schwenkbar i i 1x1.900 x620 mm 1x1900x 620 mm
g ptay Luftkissentische 2% 1690 x 620 mm 4x1.900 x 620 mm 5% 1690 x 620 mm 4x1.900 x 620 mm
AufstellmaRe 5.830 x 6.630 x 1.810 mm 6.330 x 7.230 x 1.810 mm 6.960 x 7970 x 1.810 mm Arbeitshohe 960 mm
Gewicht 6.200 kg 7.500 kg 8.200 kg Stromversorgung 400V, 50 Hz
Gesamtanschlusswert 27,6 kW 40 kW
* Das Bild zeigt DBS 525 1Q mit drei Luftkissentischen. Die Maschine ist jedoch mit vier Luftkissentischen ausgestattet
Terminalin Augenhdhe 15" TFT Display » schwenkbar
AufstellmaRe 6.935 X 6.170 x 2.020 7435 % 6.670 x 2.020 9.200 x 9.085 x 2.020 9.585 x 9.200 x 2.020

Alle abgebildeten Maschinen in CE-Ausfuhrung. Die Ausstattung aer
Maschine kann ldnderspezifisch variteren. Technische Anderungen Gewicht 6.000 kg 6.900 kg 10.500 kg 13.500 kg
vorbehalten. Wood |Q GmbH - 05/2019




LOHMEYER

Wood IQ GmbH

Lohmeyer
Robert-Koch-Stralte 1
D-97941 Tauberbischofsheim

Tel.: +49 9341 89568-0
Fax: +49 9341 89568-10

www.lohmeyer-ig.com
info@lohmeyer-ig.com



