CARATTERISTICHE TECNICHE ) [ CARACTERISTIQUES TECHNIOUEg
TECHNICAL DATA | RECTA 18 RECTA 22 FORMA 18 FORMA 22 TECHNISCHE DATEN
R ————— . | .
Snzione massima dal legno finto = - - . Section maxi. du bois fim
Maximum section ot finished wood mim 1802120 220 x120 180x120 220 il Arbeitsbreite max.
Sezione minima del legno finito Sectio mini. du bois fini
Minimum section of finished wood i 20X 1D gl BT Al AL Arbeitsbreite min.
Lunghezza minima del pezzo singalo . ; s Longueur mini. des morceaux
Minigmum lenght of pieces . o 340 40 370 460 mm Min. lange des Werkstiickes
Capacita massima di piallatura Capacité maxi. de dressage
Maximum planing capacity mm 10 10 i it ol § Abtragung e
Lunghezza del piano di entrata . ok . Longueur de la table d'entrée
Lenght of enry table | min 2000 2 202 Gl i Werkstiickiange min.
Diametro standard degli alberi N & Diamétre des arbres
Diameter of shafts fmnt 40 A e 40 i Max. Spanabnahme der Abrichte
Diametro delie teste portacoltelli 4 Diametre des porte outils
Diameter of cutterblocks | mm 125 _1"‘5 125 125 » AT Abrichttischlange
Diametro max. dell'utensile sul 2°-3°-4° albero 10 150 Diametre maxi. de I'outil sur e 2°-3°-4° arbre
Max. tool size, 2nd, 3rd, 4th spindles | mm z - ) bl Max. Werkzeugdurct aut 2./3./4. Welle
Regolazione verticale degli alberi | 20 o | Réglage vertical des arbres
Vertical spindle adj min > i Hohenversteliung der Wellen
Regolazione assiale del 4° albero | = el Réglage axial du 4° arbre
Axial adj t i 5 ? i, | Lingverstellung der 4. Welle
Diametro rulli di traino Diamétre rouleaux d'amenage
Diameter of feeding rollers mm 130 130 130 130 mm Durchmesser der Transportroiien
Diametro cappe d'‘aspirazione - N 4 | Diamétre hottes d'aspiration
Diameter of duet sucion hooses | T 120 1 1 = Ly Durct des transportrolien
Motore pialla a filo . 55 5 T GV Moteur dégauchisseuse
Jointer planer motor HF 4 & o L s Motorlei Abrichtwella
Motore toupie destra = = ; s cv Moteur toupie droit
Right moulder motor Hp 4 55 5.9 53 Pg Motoriei Filgewell
Motore toupie sinistra . o -— Cy Meteur toupie gauche
Left moulder motor HP 4 a3 9% B35 pS Motorigistung Lir
Motore pialla a spessore ) : G Moteur rabeteuse
hick motor HP 5.5 N 7.5 55 = PS: | Motorlei: ick /i
Motovariatore traino = ; Gy Motovariateur pour I'amenage
Injeed moior HP 1.5 12 T | 2 F5 Motorleistung Vorschub
Motore sollevamento gruppo traino - Ll Moteur levage du systéme d'amenage
Lift of infeed unit motor HP 03 05 05 a5 | ps Motorleistung Hohenversteliung
Peso macchina base : ; Poids machine base
Weight of hasic machine lig 1260 1310 1260 M0 K - Gewicht netto
A RICHIESTA EXTRA SUR DEMANDE
EXTRA ON REQUEST SONDERZUBEHOR
Quinto albero univrsain a 360 T T 58me arbre universel 2 360°
Fifth universal shaft on 360° - ® | @ e ile Universalspindel
Dimensione max. dellutensile sul 5° albero universale e 160 160 mm Diametre maxi. de I'outil sur I'arbre universel
Maxil i of the universal shaft tool - f [ Max. mass des Universalwellenwerkzeuges
Peso magchina con 5° albero universale kg 1700 1810 ko Poids maching avec arbre universel
Weight of the machine with 5th universal shaft §5 ! . Gewichi mit Fiinfte Universalspinde!
Piano d'entrata = e A | | Longueur de {a table d'entrée
Lenght of entry table i 2500 2500 2500 2500 i Abrichttischlange
Predisposizione per utensili sul 2°-3°-4° albero g max.200 . ° Adaption pour outils sur le 2°/3°/4° arbre de o maxi.200 mm
Preseiting for fitting onto the 2nd,3rd,4th spindle 8 max.200 S = Vorrichtung Der Werkzeuge auf 2./3.74. max. @ 200 mm
Regolazione verticale 2° e 3° albero - 0 10 mm Réglage vertical 2° et 3° arbre
Vertical adjustment of 2nd and 3rd spindle mn = z at i Hahenverstellung der 2. und 3. Welle
Sezione minima de! legno finito : | Section mini. du bois fini
Mini section of finished wood i MxE 0% 6 0k Mxh mm Abeitshahe min.
Rullo di traino pre-pialla Cylindre entraineur avant le degau
Feeding roll unit before jointer e ® e ® Vorhobel Vorschubwalze
Dispositivo pezzi corti Dispositif piéces courtes
Device for processing short pieces ° e e L Vorrichtunpg Kurzgr Werkstiicke
Lubrificazione del piano ° Graissage de Ia table de travail
Table lubrification @ @ ° Tischschmierung
Cabina d'insonorizzazione Capot d'insonorisation
Sound proof standard standard . L ® Larmschutzhaube
Gruppo traino con pressione pneumatica e @ @ ® Systéme d'amenage ave pression pneumatique
Infeed unit with pneumatic pressure Zugvorrichtung mit Hydraulischem Druck
ie sini i Toupie gauche automatique
Zﬂ?g}ﬁﬁ}g‘:ﬁgﬁm‘ﬂﬁ, L ® o o Automatischer linker Fraser
Programmazione elettronica degli alberi ° @ ® Programmation electronique des arbres
Electronic spindle programming ° Elektronische Programmigrung der Wellen
Piani temperafi e rigati Tables trempées et rayées
Tempered,,] ri.b%ed tgbles e ® e e Gehdrtete und geriffelte Tische
Motori maggiorati Moteurs hauie puissance
Increased %gotor powers _. b ® ° Verstarkte Motoren
Dimensioni imballo marittimo TR Q 5 . F ; = E Dimensions emballage maritime
Seaworlhy packing case dimensions om | A05x 145945 | I0x b TED | 320x 145x150 | 3 x 145150 | Em Seeverpackungsausmasse
Dimensioni imballo marittimo con 5° albero universale = = - Dimensions emballage maritime avec ¢éme arbre universel
Seaworthy packing dimensions with 5th universal spindle o z 410x 160 % 150 DX 160x 150 | cm Seeverpackungsausmasse mit Fiinfte Universalspindel
LIVELLI DI RUMOROSITA' & NORME DIN 43 625 . MIVEAU DE BRUIT A NORME DIN 43 625
NOISE LEVEL DIN 43 625 STANDARDS LARMMESSBERICHT NACH DIN 43 625 TEIL
P1 awuoto Ledh = = . e dh Pl A vide
loadless ) ik ok s e | () Leailauf
P1 in lavorazione Ledo Le db P1 sous charge
working ) Gt ga i A (Al Bearbeitung
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Le pialtatrici RECTA sono disponibili in due versioni
con capacita massime di piallaturain larghezza de!
legno finitoa 180 e 220 mm. Progeltate ¢ realizzate
per offrire la massima affidabilita le RECTA sono
fornite di serie con:

- sisterna dl traino completamente rigido con
riduttori a vite senza fine & cardani per garantire un
traino efficace a velocita costante;
-motovariatore per consentire la scelta giusta della
velociti di traino in una gamma di valori compresa
tra4 e 24 m/min;

- motori indipendenti per ciascun albero a piallare

“per garantire I'utilizzo ottimale della potenza

installata;

} - cabina d'insonarizzazione per riduzione ai livelli
minimi della rumorosita.

1|

Les raboteuses RECTA sont disponibles en deux
versions avec capacités maximums de rabotage:
&n largeur du bois fini & 180 et 220 mm. Congues
et réalisées pour offrir une parfalte fiabilité, les
machines RECTA mod. standard sont fournies
avec:

- systéme d'entrainement complétement rigide
avec réducteurs & vis sans fin et cardans pour
garantir un entrainement efficace a vitesse
constante;

- motovariateur pour le choix exact de la vitesse
d'entrainement dans une gamme de valeurs com-
prise entre 4 et 24 m/min;

- moteurs indépendants pour chaque arbre &
raboteur pour garantir |'utilisation optimale de la
‘puissance installée; _

- cahine d'insonarisation pour réduire le bruit &
des niveaux minimums.

The RECTA four sides planers are avallable in two
versions with 180 and 220 mm max. finished wood
width thicknessing capacities. The RECTA models
are designed and produced to give maximum
reliability and are available in standard version
with the following equipment:

- completely rigid drive system with worm reduc-
tion gears and universal joint to guarantee efficient
drive and constant speed;

- motor speed-variator enabling the right selection
of drive speed ranging from 4 to 24 m/min;

- independent mators for each thicknessing chuck
to guarantee the best exploitation of the power
installed;

- soundproofed cab reducing noise level to a
minimum.

Die Vierseitenhobelmaschinen RECTA sind inzwei
Versionen mit maximaler Hobelkapazitdt bei
Werkstiickbreiten von 180 und 220 mm erhéltlich.
Die mit der Zielsetzung maximaler Zuverlassigkeit
entworfenen und verwirklichten RECTA Maschinen
werden serienméiBig mit folgenden Ausstattungen
geliefert: _

- Das véllig starre Worschubsystem mit Endlos-
schneckenuntersetzungen und Kardanwellen
gewihrleistet einen wirksamen Zug bel konstanter
Geschwindigkeit;

- Der Motorregler erméglicht die richtige Wahl der
Worschubgeschwindigkeit in einem Geschwindig-
keits-bereicht von 4 bis 24 m/min;

- Ein unabhéngiger Motor fiir jede Hobelwelle
garantiertdie optimale Ausniltzung der installierien
Leistung;

- Die Ldrmschutzhaube verringert dis Gerdusche
aul Mindestwerte.
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Macchine estremamente solide e compatte,
garantiscono una perfetta funzionalitd e praticita di
lavoro. Tutto questo significa grande affidabilita e
“favarisce I'applicazione della RECTA in processi
produttivi automatizzati. A questo scopo la macchina
pud essere fornita con un sistema di ritorno automa-
ficodel pezzo
pialtato
che per-
i meftera
allo stesso operatore che
ha caricato la
macchina  di
proseguire il
ciclo di lavorazione
senzaspostarelasua
zona di lavoro. In
questi casi i sugge-
risce la RECTA con
la programmazione
elettronica delle
misure del pezzo finito
‘aumentando cosi ulteriormente la
produttivita del sistema,

Extremely sturdy and compact machines guar-
antesing perfect operating and handy work thanks
fo the accurate care with which they have been
designed and manufactured - even in the small-
est details - qualifying them at the highest level
within their sector. Allthis means great reliability and
L | favours the use of the RECTA machines in automatic
vl production processes. For this purpose, the maching
| is available with an automatic system for the return of

| ' | ] the thicknessed workpiece enabling the same opera-
"I I - tor who has loaded the machine le continug the
o g " processing cycle without moving his work station.

i ' | Here our RECTA version with electronic program-
| ming of the finished workpiece size is recommended,
which further increases the productivity of the system.

Machines exirémement solides et compactes qui ont
de trés grands avantages pratiques grice au soin
avec le quel elles ont &té congues et réalisées, méme
dans les moindres détails, ce qul les porie aux niveaux
les plus élevés dans leur secleur. La trés grande
fiabilité de la RECTA favorise son utilisation dans des
procédés de production automatisés. Dans ce but, la
machine peul &tre fournie avec un systéme de retour
automatique de la pigce rabotée qui permetira a
I'opérateur ayant chargé la machine de continuer le
cycle de travail sans déplacer son poste de travail.
Dans ces cas, pour augmenter ultérieurement le
rendement du systéme, nous conseillons la RECTA
avec programmation électronique des dimensions
de |a piéce finie.

Diese duferst festen und kompakten Maschinen
garantieren, danks der auch in den kleinsten Details
sorgfaltigen Planung und Verwirklichung, andauernde
Funktionstiichtigkeit und praktische Betriebsweise,
weshalb sie Spitzenmaschinenin diesem Gebiet sind.
Diedaraus herriihrendegroBe Zuverldssigkeit macht
die Anwendung der RECTA-Maschine bei
automatisierten Produktionsprozessen vorteilhaft, Zu-
diesem Zweck kann die Maschine mit einem
automatischen Rilcklaufsystem des gehobelten
Werkstiicks ausgestattet werden. Der gleiche
Bedienungsmann, der die Maschine beladen hat,
kannsomitden Arbeitszyklus ahine Verschieben seiner
Arbeitszone fortsetzen. In diesen Fillen empfehlen
wir die REGTA miit elektronischer Programmierung
der WerkstiickmaBe, wodurch sich die
Sy'_a‘te.mprnd__uktwit_ﬁ_l{welmrs erhoht,




Come le piallatrici RECTA, anche le scorniciatricl
FORMA sono disponibili nelle duelarghezze massime
di lavoro di 180 e 220 mm mantenendone le
caratteristiche di base e ciog:

- traino completamente rigido con riduttori a vite
senza fine e cardani;

- motovariatore per velocita di traino comprese tra 4
g 24 m/imin;

- motari indipendenti per ciascun albero con
avviamenti stella/triangolo automatici;

- cabina di protezione;

- doppio rulio in uscita sopra e sotto il piano dilavoro.
Le scorniclatrici FORMA offrono inolire, con semplici
comandi a portata di mano dell'operatore, le regola-
zioni di tutti gli alberi a piallare che consentono dun-
que il montaggio di frese fino ad un diametro di 160
mm ed arichiesta, perilmod. FORMA 22, di 200 mm.

As for RECTA four side planers, also FORMA mould-
ers are available in the two max. worpiece section of
180 and 220 mm; they have the same main features,
ie.

- completely rigid drive system with warm reduction
gears and universal joints;

- motor speed-variator for drive speed ranging from
4 o 24 m/min;

- independent molors for each thicknessing shaft
with automatic star-della starters;

- sound-proof cab;

- couple of rollers above and below the worktable
FORMA moulders enable the operator to adjust all
Ihicknessing shafts by means of easy accessible
controls and Lo use culter up ta a 160 mm diameter.
For model FORMA 22 also a max. diameter of 220
mm is availzble as an oplional.

Comme les raboteuses RECTA, les machines a

maulurer FORMA sont disponibles dans les deux

largeurs maximums de travail de 1808t 220 mm. Les
caractéristigues de base sont inchangges:

- entraineur complélement rigide avec réducteurs a
vis sans fin et cardans;

- motovariateur indépendants pour chaque arbre
avec démarrages etoile-triangle automaligues:

- cabine de protection;

-double rouleau ensortie au-dessus etau dessous de
la table de travail.

Les machines a moulurer FORMA offrent aussi, par
simplescommandesa portéedela mainde ['opérateur,
les réglages detous les arbres a raboter qui permettent
donc le montage de fraises jusqu'a un diamétre de
160 mm et, surdemande pour le mod. FORMA 22, de

200 mm.

Die Vierseiten-Frasmaschinen FORMA sind, wie die
Vierseitenhobelmaschinen RECTA, in den zwei
Arbeitsbreiten von 180 und 220 mm lieferbar. Sie
haben die selben Grundmerkmale:

- vollig starres Warschubsystem mit Endlosschne-
ckenunter-setzungen und Kardanwellen;
-Motorregler fiir Worschubgeschwindigkeit zwischen
4 und 24 m/min;

- unabhiingige Motaren fiir jede Hobelwelle mil
automatischen Sterndreieckanlassern;

- Schutzhaube;

- tloppelte Ausgangswalze oberhalb und unterhalb
des Arbeitstischs.

Die Vierseiten-Frasmaschinen FORMA erlauben
auferdem die Einstellung aller Hobelwellen durch
einfache vom Bedienungsmann leicht erreichbare
Steuerungen, die den Einbau von Frasern mit einem
may. Durchmesser von 160 mm oder, auf Wunsch
fiir die Ausfiihrung FORMA 22, von 200 mm mdglich
macht.

FORMA 18-22
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Il mod. FORMA sia 18 che 22 pus essere fornito con
un 5% alberc universale. L'albero montato su un
solidissimo supportoa croce é rotante sui 360° e pud
dunque sssere utilizzato su uno qualsiasi dei quattro
lati del legno in lavorazione. Anche nella versione a5
alberi la macchina & fornita di serie con la cahina di
protezione, mentrearichiesta @ disponibile unacabina
d'insonorizzazione in grado di ridurre i livello di
rumorosita fino all' 8% dello standard. Per particolari
lavorazioni di pezzi corli o (i speciale fattura, le
miacchine sono disponibili con piani rigati come pure
cromati.

FORMA 18 and 22 may be supplied with a fifth
universal shaft. The shaft is mouted on a very solid
cross support and rotates at 3607; it may therefore be
used on anyone of the four sides of the workpiece.
The machine is supplied, also in the model with 5
shalt, with a protection cab, A soundproof cab is
available as an optional which is able to reduce noise

level up to 8% as againt the standard
machine. The machines are also
availabte with ribbed or chro-

mium plated lables for short
and special-shaped workpieces.

Le mod. FORMA (18 el 22) peut étre fourni avec un
cinquiéme arbire universel. L'arbre monté sur un
support en croix trés solide pivote sur 360" et peut
donc étre utilisé sur n'imortelequel des quatre cotés
du bois. Dans cette version, le modéle standard est
équipé de cabine de protection; sur demande, une
cabine d'insonarisation pouvant réduire le niveau de
bruitjusqu'a8% de laversion standard est disponible.
Pour des pigces courtes ou de forme spéciale, les
machines peuventavoirlestables rayées ou chromées.

Beide Ausfiihrungen FORMA 18 und 22 kinnen mit
fiinfter Universalwelle ausgestatiet werden. Die auf
einermn sehr sfarren Kreuzhalter eingebaute Wellg
dreht sich um 360° und kann auf |eder zu
bearbeitenden Seite des Werkstiicks benuizt werden.
Auch bei der 5-Wellen-Ausfiihrung wird die Maschine
mit der Schutzhaube serienmdfig geliefert. Auf
Wunsch ist eine Larmschutzhaube erhélllich, die den
Larmpegel bis auf 8% der Standardausfiihrung
herabsetzen kann. Fir die Bearbeitung von kurzen
oder Werkstiicken sind die Maschinen mit geriffelten
oderspeziellen verchromien Arbeitstischen lieferbar.
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Le macchine in entrambe le versioni possono essere equipaggiate un dispositivo per il traino dei pezzi corti; lo stesso dispositivo se ruotato davanti al primo
albero porta utensili assume la funzione ditraino pre-pialla. Qualorasi debba assolvere contemporaneamente al traino dei pezzi corti e del pre-pialia é disponibile
un traino supplementare indipendente; questo sistema ¢ consigtiato anche quando la macchina é munita di traino a pressione pneumatica.

Both the versions of the machine may be equipped with a feeding device for short workpieces. If this device is rotated in front of the first shaft, it work as a
pre-planer feeding device. Whenever both short workpieces and pre-planer are to be drawn contemporarily, a supplementary feeding device is available. This
system can also be recommended when the machine is equipped with a pneumatic pressure drawing device.

Les machines dans les deux versions peuvent &tre équipées d'un dispositif pour la traction des piéces courtes; le méme dispositif, si pivoté davant le premier
arbre porte-outils prend la fonction pré-rabot. Au cas oil I'on devrait remplir simultanément la fonction de traction des piéces courtes et du pré-rabot, une
traction supplémentaire est disponible; nous conseilions ce systéme méme lorsque la machine est équipée de traction & pression pneumatique.

Die Maschinen Konnen in beiden ausfiihrung mit einer Vorrichtung fiir kurze Werkstiicke ausgeristet werden, Diese Vorrichtung dient, wenn sie vor der ersten
Messerwelle geschaltet wird, als Vorhobel-Worschubwalze. Wenn gleichzeitig die Arbeit als Worschubvorrichtung fiir kurze Stiike und als Vorhobel ausgeftihrt
werden muB, ist eine zusatzliche Vorrichtung mit unabhingigem Kardangelenk lieferbar. Dieses System wird auch dann empfohlen, wenn die Maschine mit
einer Worschubvorrichtung mit hydraulischem Druck ausgestattet ist.

Laprogrammazione eletironica degliassi, fornibile
a richiesta su lutli i modelll, consente di
programmare |3 dimensione del legno finito, |1
proegrammatore ha unamemoria di 99 dimensioni.

Anelectronic programming of axes is available as
an optional for all version and it enables the
aperator Lo sel tha size of the finished workpiece.
The programming device may store up to 99
measures,

Sur demande, lous les modeles de machines
peuvent étre fournis avec un systeme de
programmation électronique des axes qui permet
de programmer la dimension du bois fini a
travailler.Capacité du programmateur: 99 dimensions.

Die auf Wunsch fiir alle Ausfiihrungen lieferbare
elektronische Achsenprogrammierung dient zur
Einstellung der zu berabeitenden WerkstiickmaBe.
Die Programmigreinheit kann 99 MaBe von den
verschiedenen Arbeitsstiicken speichern.

La pressione pneumatica sul sistema di traino,
fornitaarichiesta, écontrollatain maniera efficace
da_un manometro fissato sulla traversa; se la
macehina & munita dirulio pre-pialia, fa pressione
su di esso @ indipendente dal restante fraino,

The paeumatic pressure on the feeding system
may be supplied on request and is efficiently
controlled by a pressure gauge on the feeding
beam. If the machineis et}urpped with pre-planer,
pressure is independent from feeding unit,

L.a pression pneumatique sur le systéme
d'entrainement fournisurdemande, est contriilée
de fagon efficace par un manomgtre place sur la
traverse;quandIamachineestéquiPéede prérabot,
la pression est indépendante de |'entrainement.

Der auf Wunsch lieferbare pneumatische Druck
auf der Schleppvorrichtung wird durch einen auf
dem Tréger angebrachten Druckmesser wirksam
geregelt. Wenn die Maschine mit Vorhobelwalze
ausgestattet ist, ist der Druck von der reslichen
unabhingig.

A richiesla Il mod, FORMA 22 pud essere
predisposto peril montagolo difrese dal diamelro
lino a 200 mm sul secondo, terzo e quarto albero
a piallare; in questo caso |a regolazione in allezza
degli alberi verticali & di 40 mm.

On request the FORMA 22 model may be preset
for the assembly of cutlers with diameters up to
200 mm on the second, third and fourth shaft. In
this case height adjustment of vertical shafts is 40mm

Sur demande, le mod. FORMA 22 peut &tre
prédisposé pour le montage de fraises d'un
diameétre jusg'a 200 mm sur le deuxiéme, le
troisieme et le quatriéme arbre; dans ce cas, le
réglage en hauteur desarbres verticauxestde 40mm.

Die Ausfilhrung FORMA kann auf Wunsch fiir den
Einbau von Frasern mit max. Durchmesser 200
mm auf die zweite, dritte und vierte Welle
voreingestellt werden; in diesem Fall betrdgt die
Héhenverstellung der senkrechten Wellen 40 mm.
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