CNC-Spezialmaschinen

CNC-Bearbeitungszentrum

mit 5-Achs-Technik

fur die
Hochgeschwindigkeitsbearbeitung

von Aluprofilen




PA 37

CNC-Bearbeitungszentrum mit 5-Achs-Technik

flir die Hochgeschwindigkeitsbearbeitung von Aluprofilen

Frasaggregat

Als Standard-Spindel

bieten wir die HSK F 63 an.
Optional andere Frasspindeln

Werkzeugmagazin Maschinentisch CNC-Steuerung

Werkzeugkettenmagazin, mit 8 Auflagerohren,

12, 16, 24, 32 Magazinplatze schnellverstellbar mit Siemens 840 D

moglich mechanischer Federklemmung oder

lieferbar BWO-920

Einsatzmdglichkeiten

Das universelle HSC-Bearbeitungszentrum

PA 37 in schwerer Fahrportalbauweise mit

Gantry-Antrieb eignet sich speziell fiir

anspruchsvolle Prdzisionsbearbeitungen

groBer Profilquerschnitte.
Die Moglichkeiten der 6-Seiten-
Bearbeitung schatzen Hersteller von

technischen Profilen im Fahrzeug- und

Schienenfahrzeugbau ebenso wie

Aluminium-Presswerke und Hersteller von

Sanitdrartikel, Fenster-, Hausttr- und
Fassadenprofilen.

Die Maschine tiberzeugt durch hohe
Flexibilitat: frasen, sagen,

bohren/gewindeschneiden ist in nahezu

beliebigen Winkeln méglich; das Hoch-

leistungs-Frasaggregat und das grosse

Werkzeugmagazin ermoglichen

Platzbedarf 4.600 x 12.000 x 3.600 mm

Komplettbearbeitungen in einer
Aufspannung; dickwandige Profile
aber auch Massivteile mit hohen
Zerspanungsvolumen sind in
gleichbleibender Prézision wirt-
schaftlich zu bearbeiten.

Dynamisch-steife Bauweise,
spielfreie Fiihrungen,
Minimalmengen-Kiihlschmierung,
solide Spanntechnik mit schnell-
verstellbaren Tischtraversen, Abfall-
transport in grodimensionierter
Spdneauffangwanne, neueste
Steuerungsgenerationen und aus-
gereifte MAKA 5-Achs-Technik sind
nur einige Vorteile der PA-37-Reihe,
die optimale Ergebnisse garantiert.

Maschinengewicht ca. 8.500 kg

Neueste Steuerungsgenerationen:
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Spannlésung

o

Profilspanner, schnellverstellbar,

pneumatisch betatigt;

optional hydraulische Spannung

moglich
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Sonderlésung
fir dickwandiges Aluprofil



CNC-Spezialmaschinen

Technische Daten PA 37 Standard

Ausriistung
Steuerung

Frasspindel

Aggregat

Absaugung

Achsantriebe

Maschinentisch
Aufspannstation
Schutzeinrichtung

Bearbeitungsbereich 3-Achsenbetrieb

Bedingung:

Bearbeitungsbereich 5-Achsenbetrieb
Bedingung:

Fahrgeschwindigkeiten
Werkzeugwechsler

Daten:

Aufstellbedingungen
Maschinengewicht
Platzbedarf

Siemens 840 D mit integriertem PC im Fahrpult oder
BWO-920 mit Netzwerkvorbereitung

HSK F 63 / wassergekiihlt, 12,0 KW ab 12.000 */min,
Drehzahl bis 24.000 Ymin stufenlos regelbar

Universal Aggregat mit Z-Hub 800 mm, A 540°, B +/- 98°,

Spanefangkorb am Aggregat CNC-hohenverstellbar
Zentralanschlu

X-Achse Zahnstange
Y-Achse Zahnstange
Z-Achse Kugelrollspindel

8 Stahl-Auflagerohre; schnellverstellbar
2 Aufspannstationen
mitfahrende Kabine mit Sicherheitsbumpern

Werkzeugdurchmesser 160 mm, Werkzeuggesamtlange 160 mm
X = 600 mm, Y = 7.400 mm, Z = 420 mm

Werkzeugdurchmesser 160 mm, Werkzeuggesamtlange 160 mm

X = 600 mm, Y = 7.000 mm, Z = 420 mm

X = 45 m/min, Y = 45 m/min, Z = 24 m/min, A/B = 10.000 °/min
Werkzeugkettenmagazin, Magazinpldtze 12 (Standard), 16, 24, 32 moglich
D 160 mm, GL 160 mm, (D 90 mm bei 24, 32er Magazin)
Werkzeuggewicht max. 6 kg 2

Sdgeblatt bis max. 350 mm @ belegt 3 Ablageplatze (5 bei 24, 32er Mag.)

ca. 8.500 kg
ca. 4.600 X 12.000 X 3.600 (B x L x H)

MAKA - Max Mayer Maschinenbau GmbH ;
Postfach 8008 - 89218 Neu-Ulm - Germany - Tel. ++49-(0) 7308/813-0 - Fax ++49-(0)7308/813-170 - www.maka.com
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