MAKA

PE 90

CNC-Center fur die
Holz- und
Kunststoffbearbeitung




UNIVERSELLE
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VON HOLZ UND
KUNSTSTOFF

In der Fertigungstechnik geht es heute um Qualitat, Bear-
beitungszeit und Flexibilitat. Die MAKA PE 90 erfillt diese
Kriterien in hochstem Male. In diesem CNC-Center steckt
die Erfahrung von mehr als sechs Jahrzehnten MAKA Ma-
schinenbau. Die PE 90 ist bestens fiir Betriebe geeignet, die
eine LOosung fiir komplexe Anwendungen und eine unein-
geschrankte Beweglichkeit der Aggregate bei raumlichen
Arbeiten bendtigen. Dazu gehoéren Treppen- und Tlrenher-
steller genauso wie Innenausbauer, Mobelhersteller und
Plattenverarbeiter. Auf Basis der Standard-Version kann die
PE 90 in verschiedenen Ausbaustufen individuell fir den
Kundenbedarf konfiguriert werden. Eine MAKA Spezialitat.




Herausragende Qualitat

Meist wird bei unseren Kunden im harten 2 oder 3 Schicht-Betrieb
gearbeitet. Die steife Konstruktion der PE 90 liefert unter diesen
Bedingungen die perfekte Basis fliir maximale Prazision. Mit der
leistungsstarken MAKA Spindel aus eigener Produktion und den
bewahrten MAKA Aufspannmitteln flir absolut genaue Fixierung
der Werkstiicke verfligt die PE 90 Giber weitere Triimpfe. Die be-
kannte MAKA Produktqualitat gewahrleistet eine hohe Verfligbar-
keit und lange Werthaltigkeit der Maschine.

Effiziente, automatisierte Fertigung

MAKA Kompetenz ist liberall dort, wo hochwertige Losungen
gefragt sind. Bei der Entwicklung der PE 90 ging es uns um jede
Sekunde Bearbeitungszeit, die eingespart werden kann. Das
CNC-Center erlaubt selbst bei hochkomplexen Anwendungen die
Komplettbearbeitung in einer Aufspannung. Minimale Nebenzeiten
fur die Beschickung und die Entnahme der Werkstlicke sowie starke
Achsantriebe mit exzellenten Beschleunigungswerten sorgen fiir
kiirzeste Fertigungszeiten. Die Integration von individuellen MAKA
Automatisierungssystemen in die Anlagenarchitektur bietet maxi-
male Wirtschaftlichkeit auch bei Losgrof3e 1.

GroRe Flexibilitat

Auf der PE 90 konnen Werkstilicklangen bis zu 8.000 mm und Werk-
stlickbreiten bis zu 2.000 mm bearbeitet werden. Selbst bei kom-
plizierten Fras-und Bohrarbeiten bleiben keine Wiinsche offen. Die
ausgereiften Standard-Tischaufbauten konnen kundenspezifisch
ausgebaut werden. Zudem stehen Wechseltischbeschickung und
flexible Werkzeugwechselsysteme mit hoher Werkzeugkapazitat

zur Verfiigung. Bei den CNC-Steuerungssystemen kann zwischen
Siemens und BWO gewahlt werden. Weiterhin besteht die Maglich-
keit, die verschiedensten CAD/CAM-Systeme einzubinden.

Hoher Bedienkomfort

Grol3e Tisch-Abmessungen stellen an das Werkstiickhandling hohe
Anforderungen. Bei der PE 90 erleichtern deshalb Einlegehilfen fiir
grofR3e und schwere Werkstlicke sowie flexible Aufspannsysteme
bis zum komplett selbstriistenden Maschinentisch die Arbeit. Optio-
nal ist auch das Beschicken eines breiten Tisches von beiden Seiten
moglich. Das fahrbare Bedienpult ermoglicht es, die Maschine von
jeder Stelle aus zu bedienen. Ein Stiick Gewohnheit bietet speziell
fir MAKA-Altkunden die BWO-Steuerung, mit der die Maschine
nach wie vor ausgestattet werden kann. Beim Thema Sicherheit
punktet die PE 90 vor allem mit der Moglichkeit, den Produktions-
ablauf visuell iberwachen zu konnen. Eine optimale und effektive
Absaugeinrichtung an der Frasspindel und ein Spaneforderer im
Tischbereich gewahrleisten eine optimale Entsorgung von Spanen
und Restmaterial.

Individuell ausbaubar

MAKA ist bekannt fiir seinen kundenspezifischen Maschinenbau.
Auch bei der PE 90 kann zwischen verschiedenen, sorgfaltig auf
die Anforderungen abgestimmten Ausstattungsvarianten gewahlt
werden. Dazu gehdren die variablen Tisch-Dimensionen - auch

mit automatischer Beschickung. Die Tischvarianten umfassen
Traversentisch, Rastertisch und Durchsaugetisch und bieten ideale
Voraussetzungen fiir jegliche Bearbeitungen bis hin zum Nesting.
Bei den Werkzeugmagazinen steht ein Spektrum von 20 bis 51
Werkzeugplatzen zur Verfligung. Als stationares Werkzeugmagazin
sind sogar 150 und mehr Platze maoglich. Mit der Option ,,run my
Robot” kann liber die Siemens CNC-Steuerung zudem auf einfache
Weise ein KUKA Roboter als Automatisierungsgerat in die Ferti-
gung integriert werden.

Eine MAKA ist die
Entscheidung fur

hohe Verfugbarkeit
und Langzeitqualitat.




Ausstattungsmoglichkelten

Tischausfuhrungen

Jede Tischvariante, ob Traversentisch,
Flachen- Raster- oder Durchsaugetisch, kann
kundenspezifisch ausgefiihrt werden. Alle
Maschinentisch-Varianten sind als Eintisch
oder Wechseltisch umschaltbar. Mit den
aufteilbaren MAKA Tischen kann gleichzeitig
produziert und geristet werden. Speziell bei
langeren Maschinenausfiihrungen ist die
Wechselbeschickung eine Option flir hdhere
Produktionskapazitat. Den Traversentisch
gibt es als manuell oder vollautomatisch
rustende Tischvariante. Die Flachentisch-
variante kann mit planer Oberflache, ohne
oder mit Rasterbohrungen bzw. alternativ als
Rastertisch mit Rasterfrasungen zum Einle-
gen von Dichtschniiren ausgefuhrt werden.
Eine weitere Option ist der Durchsaugetisch
mit hoher Vakuumleistung speziell fur das
Nesten von Bauteilen.

Auf den MAKA Maschinentischen kdnnen
Werkstlicke jeder Form und GroRRe aufge-
spannt werden. Hierzu stehen verschiedenste
MAKA Aufspannmittel und Vakuumteller zur
Verfligung. Kundenspezifische Schablonen

und Vorrichtungen sind ebenfalls leicht auf
dem Tisch aufzuspannen und an das Tisch-
vakuum anzuschliel3en.

Traversentisch:

* Manuell oder vollautomatisch riistend

» Sehr kurze Ristzeiten

* Individuell besonders gut an die verschie-
densten Werkstiickformen anpassbar

Flachentische:

» Sehr flexibel und sicher

» genaue Aufspannung auch bei gro3-
flachigen Werkstiicken

 Flachentisch Al-Ausfiihrung:
verschleil3fester und standfester flr
noch genauere Aufspannaufgaben

Aufspannelemente:

Alle Tischvarianten kombinierbar mit den
MAKA-Aufspannsystemen wie Vakuumsup-
porte, Vakuumtellern, Pneumatik-Spannern
und brancheniiblichen Aufspannsystemen
wie Stufentrenneinrichtungen oder Fenster-
Spannelementen.

Aggregatvarianten

Hdéchste Bearbeitungsqualitat ist ein zentra-
les MAKA Versprechen. Deshalb unterhalten
wir eine eigene Frasspindelfertigung im
Haus. Die MAKA Hochleistungsspindel kann
als Variante zur Standard HSD-Frasspindel
auf der PE 90 eingesetzt werden. Sie bietet
auch bei niedrigen Drehzahlen fiir grof3e
Werkzeuge eine noch héhere Leistung

und ein noch hoheres Drehmoment. Beide
Frasspindelvarianten sind mit der gleichen
Werkzeug-Schnittstelle HSK F 63 ausgefiihrt,
die ein schnelles und sehr genaues Werk-
zeugwechseln gewabhrleistet.

Jede Frasspindel, insbesondere die MAKA
Frasspindel, durchlauft ein strenges Testver-
fahren, um die sichere Funktion und einen
dauerhaften Betrieb zu gewahrleisten. Die
MAKA Frasspindel erhalten Sie mit einer
erhéhten Garantieleistung.

Die Mehrkanaltechnik unserer modernen
CNC- Steuerungssysteme macht Zwei- und
Mehr-Aggregattechnik moglich und steht fiir
maximale Effizienz. Integrierte Luftblasdlisen
unterstiitzen das Absaugsystem und verhin-
dern, dass Spane den Werkzeugspanraum

zusetzen. Ein NC- hohenpositionierbares
Spanefang- und Absaugsystem sorgt flir
eine sichere Staub- und Spaneentsorgung.

Die MAKA HSD Standard-Frasspindel

Leistungsbereich 12/15 kW ab 12.000

bis max. 24.000 UpM

* HSK F 63 Werkzeugschnittstelle

® Aluminiumausfiihrung

* Geeignet fir alle Bearbeitungen in
der normalen Holzzerspanung

Die MAKA Frasspindel

Leistungsbereich 20/26 kW

ab 6.000 bis max. 24.000 UpM

» HSK F 63 Werkzeugschnittstelle moglich,
auch HSK E 63 und A 63

» Stahlbauweise fur Robustheit und
hohe Lebensdauer

» Staubgeschitzte Ausfiihrung und
zuverlassige Sensorik

» Geregelter Spindelantrieb (h6here Leis-
tungsreserven und Gewindeschneiden)

* 30 bis 40 % hohere Betriebsdauer
im Benchmark

» Schneller Spindelservice durch Inhouse-
Fertigung und Reparatur



Ausstattungsmoglichkelten

Werkzeugwechsler

Kleine Serien bis hin zur Losgré3e 1 bestim-
men heute den Produktionsalltag. Kurze Ne-
benzeiten sind ein wichtiger Faktor, um vor
diesem Hintergrund eine hohe Produktivitat
sicherzustellen. MalRgeblichen Anteil daran
haben die Kapazitat der Werkzeugmagazine
und die Leistungsfahigkeit der Werkzeug-
wechsler. Im Standard verfligt die PE 90 tber
20 Werkzeugplatze. Das Trommelmagazin
kann durch ein horizontales Kettenmagazin
auf 33 oder 51 Platze erweitert werden. Ge-
nug, um alle Anforderungen zu erfiillen, die
sich im Einsatzbereich der Maschine stellen.

Werkzeugmagazin
mit 20 Platzen

Ketten-Werkzeugmagazin
mit 33 oder 51 Platzen

Stationares Werkzeugmagazin
mit 150 Platzen und mehr

01

Beispiel DPS-Software:
Erst erfolgt die Analyse
des Bauteils auf Basis der
3D-Konturen ...

02

... dann wird das
NC-Programm fiir die
Maschine erstellt

AR s

Steuerungen

Die PE 90 ist mit der neuesten Steuerungs-
generation Sinumerik 840D sl von Siemens
ausgeriustet, die sich durch einen offenen
und modularen Systemcharakter auszeich-
net. Alternativ steht treuen MAKA-Altanwen-
dern eine BWO-Steuerung zur Verfligung.
Als Hersteller, dessen besondere Starke im
Aufbau kundenspezifischer Systeme liegt,
passen wir die Steuerung bis ins Detail den
Wiinschen der Anwender an. Dazu gehort
zum Beispiel die Erstellung von individuel-
len Bildschirmmasken. Speziell bei komple-
xen Anwendungen konnen dadurch Funktio-
nen erheblich vereinfacht werden.

i
A
Do

Software

Die Herausforderungen bei der Konfiguration
kundenspezifischer Anlagen sind vielfaltig. Im Be-
reich Software bestehen sie darin, anspruchsvolle
Sonderldsungen bis hin zu LosgrofRe 1 effizient
umzusetzen und gleichzeitig die bestehende IT-
Infrastruktur mit ihren Prozessablaufen so weit wie
moglich beizubehalten. Der intensive Austausch
mit dem Kunden ist dafiir eine wichtige Voraus-
setzung. Die MAKA Spezialisten sind mit jeder
gangigen Branchensoftware vertraut. Langjah-
rige Systempartnerschaften mit den relevanten
Software-Herstellern helfen, immer die optimale
Losung im Sinne des Kunden zu finden. Hoch
individualisierte Schnittstellen mit Anbindung an
bereits eingesetzte Systeme zur Maschinendaten-
erfassung, Betriebsdatenerfassung und ERP sind
von uns problemlos realisierbar. Bereits Standard
ist die Maschinenanbindung liber Post-Prozesso-
ren an CAD/CAM-Systeme. Mit der entsprechen-
den Software kann die Maschine im Biiro sogar
programmiert werden. Die Daten werden dann
uber das Netzwerk an der Maschine bereitgestellt.



Technische Daten Standard Maschine

Steuerung
Frasspindel
Aggregat
Absaughaube

Achsantriebe

Maschinentisch
Aufspannstation
Schutzeinrichtung

Maschinen-
ausfiihrungen

Bearbeitungsbereich
5-Achsenbetrieb

Fahrgeschwindigkeit

Beschleunigung
Werkzeugwechsler
Aufstellbedingungen

Druckluftverbrauch

Absaugung

Siemens SINUMERIK 840D SL/NCU 710

HSD Spindel mit HSK F63 Aufnahme, Leistung: S1=12 kW/S2=15 kW
50° 5-Achs-Aggregat

(Optional: NC hohenverstellbare Absaughaube)

X/Y-Achse: Zahnstangenantrieb
Z-Achse: Kugelrollspindel
A/C-Achse: Hohlwellenantrieb

Traversentisch

manuelle Auflagetraversen mit Vakuumsupporte

mitfahrende Schutzkabine mit Sicherheitsbumper

X-Malf3: 4000/6000/8000 mm
Y-Malf3: 1300/1600/2000 mm
Z-Malf3: 400 mm

X-Maf3: 3600/5600/7600 mm
Y-Maf3: 1300/1600/2000 mm
Z-Malf3: 400 mm

X/Y-Achse: 60 m/min
Z-Achse: 45 m/min
A/C-Achse: 10.000°/min

3 m/sec?

20 Platz Trommelmagazin

1.500 kg/m? Bodenbelastung bei 200 mm Fundamentstarke
ca. 800 I/h

Luftverbrauch: ca. 7700 m3/h

Unterdruck: ca. 1000 pascal
Anschlussstutzen: @ 300 mm

Vorkonfigurierte Ausstattungspakete

Tve | Basie | Advanced | MighEnd |

X: 3600 mm
Y: 1300 mm Y: 1600 mm Y: 1600 mm
Z: 400 mm Z: 400 mm Z: 400 mm

Aggregat 50° 12/15 kW 90° 12/15 kW 50° MAKA 12/16 kW
Werkzeugmagazin 20 PI Trommel 33 Pl Kettenmagazin 51 Pl Kettenmagazin

Geschwindigkeit
X, Y, Z Achse 60/60/45 m/min 60/60/45 m/min 60/60/45 m/min
C/A Achse 10.000°/min 10.000°/min 10.000°/min

Tischausstattung Traversentisch Traversentisch Traversentisch
Manuelle Tischtraversen Manuelle Tischtraversen Autom. Tischtraversen

Mitfahrende Schutz- Mitfahrende Schutz- Mitfahrende Schutz-
kabine mit Sicherheits- kabine mit Sicherheits- kabine mit Sicherheits-
bumper bumper bumper und Dach

Arbeitsraum X: 5600 mm X: 7600 mm

in mm

Maschinen- und
Bedienerschutz




Die Alternative
zUu einer VMIAKA?

Eine VIAKA!

Das breite MAKA Produkt-Portfolio umfasst neben der PE 90 noch
weitere Maschinen mit ahnlichem Anforderungsprofil. Als Branchen-
l6sung im Segment Platte/Mobel sind die Tischmaschinen CR 27 und
SM 20 eine Uberlegung wert. Fir den Fall, dass besonders groRe
Breiten bearbeitet werden mussen, bietet sich die Fahrportalmaschine
PM 270 an. |hr zustandiger MAKA Vertriebspartner berat Sie gern.

MAKA CR 27
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