Schiof3- und BandereinlaBautomat
SE 25 DS

Abgebildete Maschine mit CNC-Positioniersteuerung




SchioB- und BiandereinlaBautomat SE 25 DS
Die Weiterentwicklung des erfolgreichsten deutschen Programms an Tiirenbearbeitungsautomaten

GroBserien in der Turenproduktion gehoren fiir viele
Betriebe der Vergangenheit an. Der Turenhersteller
muB heute—bei Beibehaltung wirtschaftlicher Produk-
tionsmethoden und hoher Leistung—vielseitig sein und
auf Kundenwiinsche schnell und preiswert eingehen
kénnen.

MAKA-Automaten der Serie 25 werden in klrzester
Zeit umgertstet. Flr aufwendige Verstellarbeiten
stehen vorprogrammierte Umstellhilfen zur Verfligung.
Zum Beispiel Nockenplatten und Programmstecker,
die lediglich ausgewechselt werden mussen, um die
hydraulisch gesteuerten Bandfrasaggregate auf ein
neues Frasprogramm umzustellen. Die Links-Rechts-
Umstellung erfolgt durch Schalterbetatigung.

Die in das Erweiterungsprogramm aufgenommene
NC-Positioniersteuerung wird einfach und schnell
bedient: Es werden nur die effektiven TtirmaBe pro-
grammiert. Die eingegebenen Werte werden iber einen
Monitor kontrolliert. RegelméaBig wiederkehrende
Tarabmessungen, SchloBtypen und Bandpositionen
kénnen gespeichert und bei Bedarf abgerufen werden.

Auf der SchloBseite wird der automatische Folge-
betrieb ,Stulpfrasen — SchloBkastenfrasen“ tiber eine
Kugelrollspindel gesteuert zur Erzielung einer hohen
Arbeitsgenauigkeit und kurzer Taktzeiten.

Der Automat wird bei Bedarf mit Aggregaten fiir die
-LKomplettbearbeitung“ des Tlrblatts ausgertstet.

Ausstattungsbeispiel: SchloBseite (Abb. 1)
Uber- und Untertischbohraggregat ftir Driicker- und
SchlieBzylinderbohrungen

Stulp-Frasaggregat :
SchloBkasten-Pendelfrédsaggregat

Bohrspindel fiir Stulpbohrungen
Spionloch-Bohraggregate

Bandseite (Abb. 2)

Kombinationsaggregate fir

Bandfrasungen mit Bohren der Tragbolzen oder
Vorbohren und Eindrehen von ANUBA-Bandern.

Wenn die Maschine in der Ausstattung flir manuelle
Beschickung geliefert wird, tragen in die Maschinen-
tische eingelassene Kunststoffrollen das Turblatt.
Sie sind auf Oberdruck absenkbar.

Vollautomatisch arbeitet die SE 28 DS mit Transport-
bandern in den Tischen. In dieser Ausfiihrung wird
sie in eine automatische Fertigungslinie eingereiht,

odervon Stapelgeraten tiber eine Einlaufbahnbeschickt.

Der MAKA-Automat ist fir die Bearbeitung ober-
flachenfertiger Turblatter konstruiert worden. Die
Kunststoff-Gleitrollen, bzw. die Transportbander
verhindern in Verbindung mit der Einlauffiihrung jede
Beschéadigung.

Abhangig von dem einzulassenden Bandtyp wird eine
Stundenleistung von 120 — 180 Tiren erzielt.

Technische Daten

Betriebsspannung 380 V, 50 Hz (Sonderspannung
auf Anfrage)

Auslegung der elektrischen Anlage nach VDE
Pneumatischer Druckbedarf ca. 8 bar

Aggregate Schlofiseite
Ubertisch-Bohraggregat 1,3 kW, 2800 U/min. mit
2-Spindelbohrkopf

Untertisch-Bohraggregat wie vor (auf Wunsch)
Stulpfrasaggregat 0,9 kW, 18000 U/min.
(Schnellfrequenz)

Pendelfrasaggregat 2,3 kW, 18000 U/min.
(Schnellfrequenz)

Aggregate Bandseite

2 - 3 Bandbohraggregate 0,7 kW, 2800 U/min.

(Ausfuhrung 1)

2 - 3 Fitschenstemmaggregate 1,3 kW, 4500 Hibe/min.

(Ausfiihrung 2)

2 - 3 Bandfrasaggregate 0,9 kW, 18000 U/min.-

Schnellfrequenz (Ausfihrung 3)

2 - 3 Bohr- und Eindrehaggregate, Bohrspindel

0,36 kW, 6000 U/min. (Ausfihrung 4)

2 - 3 Kombinationsaggregate (Ausfiihrung 5)
(Spindel 1: Bohren oder Frasen 0,6/0,9 kW,
12000/18000 U/min.-Schnellfrequenz
Spindel 2: Eindrehen oder Tragbolzen-Bohren
0,4/0,7 kW, 500/1000 U/min).

Arbeitsbereich fur Turblatter von 550 - 1220 mm Breite
- 2225mm Hohe

Standflache (ohne Schaltschrank)

ca. 3300 x 3200 mm

Gewicht 3500 - 4500 kg, je nach Ausfiihrung
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