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Stemmaschine STV

in den Ausfiihrungen STV 61, STV 71 und STV 81

GrofBe Stemmlei-
stung, Betriebssi-
cherheit, einfache
Bedienung und
schnelle Umstellung
sprechen flir den
Einsatz der MAKA-
SchwingmeiBel-
Stemmaschine. Das
Konzept der STV
verbindet Bewéhrtes
mit neuer Technik.
Der Maschinen-
korper wird in schwerer GuBausfiihrung herge-

stellt. Er ist kompakt, standsicher und verwindungs-
frei. Das Stemmaggregat lauft extrem ruhig vor. Seine
Startposition bleibt immer gleich. Verschiedene
Stemmtiefen werden vorprogrammiert, zum Beispiel
zum Stemmen abgesetzter Schlitze (Nutzapfenschlit-
ze) mit einem Standardwerkzeug im Folgebetrieb.
Schnell und genau wird der Eilgang eingestellt, mit
dem der Anlaufweg des Werkzeugs tberbriickt wird,
prazise die hydraulisch gebremste Arbeitsgeschwin-
digkeit auf den optimalen Wert reguliert.

Eine elektrische Steuerung bewirkt den automati-
schen Arbeitsablauf, der jedoch von dem Bedie-
nungsmann beliebig unterbrochen werden kann. Die
Ausspane-Steuerung (halbautomatisch) wird bei Be-
darf eingesetzt. Die Ausblasdise unterstitzt den Spa-
neauswurf und kihlt das Werkzeug. Dies ist von
besonderer Bedeutung bei der Bearbeitung von harz-
reichem und kurzspanendem Exotenholz.

Dank des vielseitigen MAKA-Anschlagsystems ist die
STV nicht nur als Hochleistungsmaschine fir die Se-
rienfertigung einzusetzen, sondern auch fir die Kom-
missions- oder Einzelfertigung in handwerklichen Be-
trieben besonders geeignet.

In bestimmten Bereichen, zum Beispiel bei der Her-
stellung von Doppelschlitzen fiir Setzhdlzer (Pfosten)
oder Kampfer, beim Stemmen von Nutzapfenschlit-
zen in Balkontur-Friesen und beim Fertigen abgesetz-
ter Schlitze fur profilierte Gegenstilicke ist das MAKA-

Doppelschlitz,
in einem Arbeitsgang hergestellt

bination, bestehend
aus Absenkanschlag
(fur glatte Kanten),
LichtmaBanschlag
(wenn im lichten MaB
gemessen werden
soll), Nachschiebean-
schlag (wenn durch
zweimaliges Einstem-
men langere Schlitze
herzustellen sind).

Geschwindigkeitsregulierung

MAKA-Anschlagkom-

SchwingmeiBelprinzip allen anderen Techniken an
Schnelligkeit, Préazision und sauberer Ausfiihrung weit
Uberlegen. Was sonst mehrere Arbeitsgénge, Hand-
Nacharbeit und Nachputzen erfordert, schafft die
MAKA-SchwingmeiBel-Stemmaschine in wenigen
Sekunden in einem automatischen Arbeitsablauf.

Die STV steht in 3 Ausfiihrungen zur Verfligung:

Typ STV 61 wartungsarmes 2,5 kW (3,4 PS) Dauer-
betriebsaggregat mit Stahlschwing-
hebel.

Typ STV 71 wie STV 61, jedoch mit Aufnahme fur
MAKA-Systemwerkzeuge (System-
werkzeuge sind auf Umschlag geschlif-
fen. Mit Hilfe von Differenzteilen kon-
nen sie beliebig zu 2teiligen Séatzen fur
Doppelschlitze kombiniert werden).

Typ STV 81 wartungsarmes 4 kW (5,5 PS) — Dauer-
betriebsaggregat mit Stahlschwinghebel
und Werkzeugtragerwelle fir MAKA-
Ringschaft-Systemwerkzeuge.

Die Typen STV 61 und STV 71 werden bevorzugt

eingesetzt zur Herstellung gestemmter Rahmen (Fen-

ster- und Balkonturenfertigung, Sitzmébel, Ge-
stelle).

Die hohe Leistung des Modells STV 81 erlaubt in

einem Arbeitsgang je nach Holzart eine Zerspanung

bis zu 800 cm® (Beispiel: Doppelschlitz von je 18 mm

Breite, 180 mm Lange, 130 mm Tiefe). Einsatz-

Schwerpunkte: Stemmen groBer Mehrfach-Schlitze,

Schlitz-Zapfenverbindungen im Holzbau, Stemmen

groBer Offnungen in Holzkonstruktionen (z. B. Brief-

kasten-Schlitze in Hartholz).

Als Erweiterung wird zu jedem Typ ein schweres,

pneumatisch-hydraulisch gesteuertes MAKA-Bohr-

aggregat angeboten, das — in den automatischen

Arbeitsablauf einbezogen — zum Beispiel in Ttren die

Schliussel- und Driickerlochbohrungen herstellt, bevor

das Stemmaggregat den SchloBkasten stemmt.

Kunststoff-Absaug-
haube, leicht zu 6ffnen
fir bequemen Zugang
zum Aggregat

I Schnelleinstellung Eilgang (Arbeitsweg)

Schaltkasten
mit Knopf fr
Ausspane- Steuerung

Stemmtiefen-
Programmierung




schwere Quertraverse

horizontaler pneumatischer Spannzylinder

vertikaler pneumatischer Sicherheits-Spannzylinder

FuBventil mit Riicklaufsteuerung

schwerer guBeiserner Maschinensockel

MAKA-Sicherheitsspannzylinder

Die vertikalen Spannzylinder der MAKA-
Stemmaschine werden auf Wunsch in
Sicherheitsausfiihrung geliefert:
Quetschungen der Hand oder der Finger
sind nicht mehr moglich.

Reihenstemmaschinen RDB

in den Ausfiihrungen RDB 6, RDB 7 und RDB 8

Ventil fur stufenlose Geschwindigkeitsregulierung

pneumatisch-hydraulische Vorschubeinheit

geschliffene Fihrungswelle

robustes Stemmaggregat DB

guBeiserner Schwalbenschwanz-Aggregattrager

guBeiserner Maschinentisch mit

feingehobelter Oberflache
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Reihenstemmaschine

R3SII

Das robuste Maschinengestell der RDB-
Typenreihe wird auf Wunsch auch mit
leichteren Stemmaggregaten der M 6 II-Serie
(1,3 kW Leistung) ausgestattet.

Wenn kleinere Stemmschlitze herzustellen

sind (bis ca. 12 mm Breite, 50 mm Lénge bearbeitung, Einlassen von Fitschen-

und 50 mmTiefe),kdnnen die M6 II-Aggregate Bandern.

ihre SChne”lg keit voll zur Geltung bringen. Das vielseitige Erweiterungsprogramm
Die mit 4500 Hiben/min. arbeitenden der RDB.Typenreihe =L Bohraggregate,
Aggregate stellen auch in Hartholz saubere Ablingsigen, vertikale Stemmaggregate,
und genaue Schlitze her. automatische Beschickung, steht selbst-
Bevorzugte Einsatzbereiche sind: Gestell- verstéandlich auch fiir das Modell R3 S Il
fertigung, Sitzmdbelherstellung, Leitern- zur Verfiigung.

Vielzweck-
maschine

o

In den Ausfiihrungen STV 61 VZ,STV71VZ - Zum Einlassen von Fensterbeschlagen
Sie ist die Universalmaschine des (Langsfrasungen fur SchlieBplatten).
mittleren und kleineren Betriebs: — Als perfekte SchloBeinlaBmaschine (die

Vielzweckmaschine bohrt Schlissel- und
Driickerloch, stemmt den SchloBkasten
und frast den SchloBstulp).

— Zum Stemmen von Doppel- und Nutzapf-
schlitzen in der Fensterfertigung.

— Zum Einlassen von Kantengetrieben
(Herstellung von 3 Olivenbohrungen und
des Getriebekastens).




Robuste 1,3-kW-Tischmaschine zur
schnellen Herstellung rechteckiger Stemm-
I6cher. Einsatzbereich fur Schlitze bis

ca. 12X 50X 50 mm. Aggregat bis 30°
drehbar.

Stemmaschine Stemmaschine
“ SM6PII i

Robuste 1,3-kW-Stander-Stemmaschine zur ~ Gleiche Ausfiihrung wie SM 6 1l, jedoch mit

schnellen Herstellung rechteckiger Stemm-  pneumatischer Steuerung.

I6cher. Einsatzbereich fir Schlitze bis Der Arbeitsablauf einschlieBlich Spannen
ca. 12X50 % 50 mm. Vielseitig einsetzbar. und Entspannen des Werkstiicks erfolgt
(Beispiele: Einlassen von Fitschen-Bandern,  gutomatisch und wird durch Impulsgabe
Gestellfertigung, Sitzmobelherstellung, tiber einen FuBschalter ausgel6st.
Stﬁmmeknbvo?__Leltetr.r‘l(h?Imeg.z\Aggre?alt Auf dieser Maschine wird durch die Ent-
SCIWOTIKUSH 1Ll T s U L onzaiiaie lastung des Bedienungsmanns eine wesent-

Arbeitsweise. Werkstlickauflage neigbar. lich héhere Produktivitat erzielt.




Arbeitsprinzip des MAKA-SchwingmeiBels
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Die vielen Tausend seit 1952 gebauten SchwingmeiBel-Stemmer haben uns zum erfahrensten Stemmaschinen-
Hersteller der Welt gemacht.

Technische Angaben:

Spannung 380 V Drehstrom, 50 Hz (Sonderspannung auf Anfrage), Auslegung der elektrischen Anlagen nach VDE

Pneumatik (ab SM 6 P Il) Steuerdruck 8 — 10 bar, Aggregate auswuchtfrei

Maschinentyp und Aggregat- Tischbreite bzw. Verstellbereich des Luftverbrauch Abmessungen Gewicht
Aggregat-Grundausstattung Zusatzausstattung Nutzlangen (bei Stemmaggregats  (Kompressor- (netto)
(auf Wunsch) Reihenstemm- (M611-SM6P Il Ansaugleistung)
maschinen) = zur Tiefe,
ab STV = zur Héhe)
mm mm Nm®/h mm kg ca.
M6l
Stemmaggregat 1,3 kW (1,8 PS) 75 380x400x700 80
4500 Hibe/Min. (ohne Bed.-Hebel)
SMé6
Stemmaggregat 1,3 kW (1,8 PS) 400 75 440x770x 1370 192
4500 Hiibe/Min. (ohne Bed.-Hebel)
SM6PI
Stemmaggregat 1,3 kW (1,8 PS) 400 7453 9 440x770x1720 195
4500 Hube/Min.
STV 61 und STV 71
Stemmaggregat 2,5 kW (3,4 PS) 1000 100 15 1350x1200x 1200 650
2800 Hiibe/Min. Bohraggregat 1,3 kW
STV 8l (1,8 PS) 2800 U/Min.
Stemmaggregat 4 kW (5,5 PS) (vertikal arbeitend) 1000 60 15 1350%x1200% 1200 680
2800 Hiibe/Min.
STV 61 VZund STV71 VZ
Stemmaggregat 2,5 kW (3,4 PS) Frasaggregat 1,2 kW 1000 100 12-15 1350%2100%x 1900 780
2800 Hiibe/Min. (1,7 PS) anstelle (ohne Anschlage)
Bohraggregat 1,3 kW (1,8 PS) 0,4 kW, oder Fras-
2800 U/Min. aggregat 0,7 kW
Fréasaggregat 0,4 kW (0,5 PS) (1 PS) Schnellfrequenz
18000 U/Min. anst. 0,4 kW
RDB 6 und RDB 7
2-8 Stemmaggregate Bohraggregat 0,7 kW (1 PS) 1360—1950— 100 15-21 750 + Nutzlange  ab 1500
2,5 kW (3,4 PS), 2800 Hiibe/Min. 2800 U/Min. 2450—-2950— %x1200x 1200 bis 4000
Aggregatbreite 180 mm Bohraggregat 1,3 kW (1,8 PS)  3450—4000—
RDB 8 2800 U/Min. 5100—-6100
2-6 Stemmaggregate g?gﬁfﬁrﬂrggf tsglze‘\(/vvgls PS) 60 15-21 750 + Nutzlange  ab 1500
4 kW (5,5 PS) 2800 Huibe/Min. i 9 X1200% 1200 bis 4000
Aggregatbreite 175 mm ZUOL/Iin.
ggreg Max. Sageblatt-@ 350 mm
R3Sl Max. Schnittbreite 190 mm
2-10 Stemmaggregate Max. Schnittiefe 90 mm 1400-2000— 75 15-21 750 + Nutzlange  ab 1300
1,3kW (1,8 PS) Stemmaggregat 1,3 kW 2500-3000— %1200x 1200 bis 4000
4500 Hiibe/Min. (1,8 PS) 4500 Hiibe/Min., 3500—-4050—
Aggregatbreite 160 mm vertikal arbeitend 5150-6150
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