Produkcja okien bez posredniego szlifowania lakieru.
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Q-FIN

Produkcja okien bez posredniego
szlifowania lakieru:
Quality Finishing od firmy MARTIN.

Szlifowanie poSrednie nalezy przy produkcji okien do najbardziej nielubianych i
najdrozszych operacji. Ale oprécz posredniego szlifowania ramy nalezy przetransportowaé,
utozy¢ oraz obrécié. Rowniez te czynnoSci sg czasochtonne i mogg uszkodzié¢ konstrukcje

okien. A przede wszystkim wigza sie one z wysokim kosztami.

| tutaj znajduje zastosowanie prosta i jednoczeSnie skuteczna metoda Quality Finishing.
Wzdtuznie ustawione drewniane widkna sg mikroskopijnie nacinane po kgtem prostym.
| to w zakresie, ktory nie jest mozliwy do uzyskania przy zastosowaniu zwyktych metod.

Przy nastepujacym po tej operacji nanoszeniu impregnatu do drewna na bazie wody

oraz lakier6w widkna nie podnoszg sie i powierzchnie pozostajg gtadkie.

Dzigki temu w przypadku powierzchni przygotowanych z uzyciem Q-FIN praktycznie nie

ma koniecznosci wykonywania poSredniego szlifowania. Odpadajg naturalnie réwniez ciezka, wytrzymata

zwigzane z tym operacje manualne. To prowadzi do duzych oszczednosci w kosztach konstrukcja maszyny

produkcji oraz do odczuwalnej poprawy jakosci.




Nasza technika dla sukcesu naszych klientow.

Dotykowy ekran umozliwia szybka, tatwa i ukierunkowang
obstuge maszyny. Zrozumiate punkty menu przyczyniajg sie do
efektywnego zredukowania czaséw uzbrajania oraz gwarantuja
pierwszorzedne wyniki pracy. Wydajna baza danych pozwala na
rejestrowanie i zapisanie do 100 programéw, ktére mozna dowolnie
zestawia¢ w 48 modutéw programowych, kazdy zawierajacy po
24 programy. W ten spos6b uzytkownik jest optymalnie
przygotowany na bardzo obszerny asortyment produkcyjny.

nowoczesne sterowanie za
posrednictwem dotykowego ekranu

zgtoszony do opatentowania 1 - @
kanat rolkowy :

Wymiary obrabianych
elementéw od 10x10 do
250 x250 mm
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Decyzja na generacje: Przebieg procesu

Perfekcyjna powierzchnia
dzieki licznym zaletom.

Wyzsza jakoS¢€, nizsze koszty produkcji:

To jest wiasnie Q-FIN.

Ale to jeszcze nie wszystko: Oprécz odczuwalnie lepszej jakosci oraz nizszych kosztow

produkcji okna beda charakteryzowaé sie dzieki zabezpieczeniu drewna ze wszystkich

stron wyzsza trwatoscig, a pracownicy na produkcji bedg mogli cieszy¢ sie zdrowszymi

warunkami pracy dzieki mniejszej iloSci drobnego pytu - te wszystkie korzysci oferuje

technologia Q-FIN.

Bardzo rozpowszechniona dzisiaj technologia doktadnego strugania lub strugania

»hydro” zapewnia bardzo gtadkie i przede wszystkim jednorodne powierzchnie drewna

przy produkcji okien. Jednak im bardziej nieréwnomiernie uktadajg sie stoje, tym

wieksza jest r6znica w twardosci miedzy wczesnym oraz péznym drewnem i im bardziej

tepe narzedzie, tym bardziej nieréwnomierny jest wynik strugania. To prowadzi do -

nierdwnomiernego chtoniecia przez drewno i, przede wszystkim w przypadku ciemnych

powitok, do powstawania plamistych powierzchni. Dzieki technologii Q-FIN powstaja rowno-

miernie chtongce powierzchnie i tym samym mozna liczy¢ na perfekcyjne zabarwienie.

Powierzchnia Twoich produktow jest
wizytowka Twojej firmy.

Dotychczas okna byly traktowane przede
wszystkim jako element budowlany, ale
dzisiaj zyskujg one w coraz wiekszym
stopniu status mebla. Klienci decydujg sie
bardzo Swiadomie na okna o technicznie
wysokiej jakoSci i oczekujg oczywiscie
odpowiednio perfekcyjnej powierzchni.
Technologia Q-FIN pozwala na uzyskanie
takich wiasnie powierzchni przy
jednoczes$nie wyrazniezredukowanych

naktadach.

Profilowanie
Naprawa

Struganie

Impregnowanie
Gruntowanie

Zaciskanie
ramy
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Impregnowanie

' Lakierowanie
Gruntowanie

Zaciskanie ramy

Przebieg procesu w skrocie.

W nowoczesnych zaktadach produkcyjnych realizowany jest
najczesciej jeden z dwéch przedstawionych tutaj przebiegow
produkeyjnych. Przy tym bez znaczenia jest to, ktory przebieg jest
blizszy przebiegowi stosowanemu w Twoim zakfadzie. Decydujagcym
Kosmetyka Lakierowanie czynnikiem jest zawsze to, ze technologia Q-FIN moze zaprezentowaé

swoje mocne strony w prawie wszystkich mozliwych do wyobrazenia

sobie scenariuszach produkcyjnych.
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Niezawodnos¢ dzieki
naszej prowadnicy
obrabianych przedmiotow.

Zgtoszony do opatentowania kanat rolkowy gwarantuje,
ze rowniez zagrozone przewréceniem elementy beda
przesuwacé sie przez maszyne pod wtasciwym katem,
niezawodnie i bezpiecznie, a oba agregaty Quality Finishing
beda mogly idealnie wykonywac¢ swojg prace. Kanat rolkowy

otwiera lub zamyka sie w sterowany sposéb w zaleznosci
od wybranych wymiaréw i dopasowuje do wymiaréw
obrabianych elementéw. Maksymalne wymiary robocze to
250 x 250 mm, natomiast minimalne wymiary robocze to
10 x 10 mm.

Dla producentow okien
prawie nadnaturalne
przezycie.

Doswiadczony praktyk wie, ze zmoczone woda drewno
pecznieje. Technologia Q-FIN zapobiega temu zjawisku.
Bowiem mikroskopijnie mate, prostopadte poprzeczne
noski rozcinajg wzdtuznie utozone wtdokna drewna w taki
sposob, ze wykluczone jest dalsze pecznienie drewna.
Wazne jest, aby to Scinanie przeprowadza¢ w zdefiniowany
sposbb, co nie jest mozliwe do uzyskania przy uzyciu
normalnych metod. Zabezpieczony impregnatem do
ochrony powierzchni na bazie wody element okna pozostaje
jedwabiscie gladki bez stosowania dalszej obrobki i nie
ma koniecznosci wykonywania posredniego szlifowania w '

catym procesie obrobki powierzchniowej.
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Zgtoszony do opatentowania kanat rolkowy | Standard
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Decyzja na generacje:

Najlepszym szlifowaniem
poSrednim jest to, ktorego
nie trzeba wykonywac.

Koszty zwigzane ze szlifowaniem i manipulowaniem wynoszg wg znawcéw branzy nawet
ponad 20% kosztéw produkcji drewnianego okna. Praca jest nieprzyjemna, a jednak
musi zosta¢ sumiennie wykonana. Czesto drogi i dobrze wykwalifikowany personel jest

blokowany przez te prace, co uniemozliwia prace o wiekszej wartosci dodane;j.

Obstugiwana przy pomocy duzego ekranu dotykowego maszyna idealnie nadaje sie do
uzycia bezposrednio po profilowaniu. Po tej operacji producent okien ma kilka opcji do
wyboru. Ramy sklejane sg bezposrednio po procesie Q-FIN i nastepnie wychodza na
powierzchnie. Lub przesuwajg sie po procesie Q-FIN i przed sklejeniem przed tunel
zalewowy, sg sklejane i nastepnie wychodzg na powierzchnie. Zaletg takiego rozwigzania

jest to, ze wszystkie szeS¢ stron elementu jest zabezpieczonych impregnatem.

Obrébka pojedynczych profili okiennych jest nadal rozwijana dzieki mozliwoSciom produkcji

z wykorzystaniem technologii numerycznej. Powlekanie pojedynczych profilow przed
zmontowaniem jest tylko kolejnym logicznym krokiem. To zapewnia wielokrotnie
zwiekszona produktywnos$¢ oraz przede wszystkim powlekanie bez powstawania stabych

miejsc w naroznych potgczeniach.

Niezaleznie od sytuacji w danej firmie produkcyjnej technologia Q-FIN zawsze gwarantuje
bardzo duze oszczednosci kosztéw. Inwestycja w maszyne optaca sie juz od rocznej

produkcji rzedu 1500 okien.

Q-FIN jest perfekcyjna maszyna do kazdego zaktadu, ktory chciatby osiggngé odczuwalne
odcigzenie po stronie kosztéw przy jednoczesnej poprawie jakosci powierzchni.
Technologia Quality Finishing to idealne potgczenie oszczednosci kosztéw produkcji

oraz jakoSciowej poprawy.

Szczotka 3



Szczotka do obszaru
listwy przyszybowej
Szczotka 1
Quality Finishing 1

Szczotka 2

Quality Finishing 2

Szczotka 4

Rysunek schematyczny Q-FIN



BESROE ity Finishing

Agregat Quality Finishing

Quality Finishing to geometrycznie zdefiniowane poprzeczne
Scinanie drewnianych wtékien. Dzieki poprzecznemu

Scinaniu nastepuje precyzyjna obrébka wzdtuznie utozonych

widkien na obu widocznych powierzchniach obrabianego
elementu, co nie jest do uzyskania przy uzyciu normalnych
metod szczotkowania. Dzieki temu widkna nie pecznieja
przy ktadzeniu impregnatéw do drewna na bazie wody i
lakieréw, a powierzchnie pozostajg absolutnie gtadkie.
Z reguty nie ma koniecznosci posredniego szlifowania
lakieru. Pozwala to na rezygnacje z procesu szlifowania
oraz na wyeliminowanie zwigzanych z nim czynnosci i

kosztéw obstugi.
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Perfekcja rowniez na przejsciach

Zamocowane po lewej i prawej stronie agregaty szczotkujgce przejmujg zadania
zwigzane z obrobkg bocznych profilow elementu. Z uwagi na obecnos¢ wregu w
tym miejscu nie ma mozliwosSci przeprowadzenia obrébki zgodnej z zasada
Quality-Finishing. Oba agregaty stuza przede wszystkim do oczyszczania obszarow
przylg oraz przejS¢. Oba boczne agregaty szczotkujace mozna regulowac pod katem

liczby obrotow, kata pracy oraz potozenia w stosunku do ptaszczyzny obrobki.
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