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En tykkelseshovl

skal veere let at betjene og levere en opti-
malt hovlet emneoverflade.Ergonomisk an-
bragte betjeningspanel og en svingnings-
stabil maskinstander med et kipfrit bordo-
pheeng opfylder brugerens krav. En mas-
kinbekleedning i tidssvarende industride-
sign garanterer en stille arbejdsgang.

Hovlens hgjdeindstilling

foregar elektrisk med tast i il- eller skridt-
gang med digital hgjdeangivelse i 1/10 mm.
ngjagtighed. Pa forespargsel levere vi ogsa
en forud programmerbar tykkelsesindstil-
ling med en positionerings-ngjagtighed pa
+/—0,1 mm.

Automatisk start og stop af hgviekutter

Tryk blot pa start- eller stoptasten, resten
klarer tykkelseshgvlens styring automatisk.

Lynhurtigt veerktajsskift
Tykkelseshgvlen T 44 leveres med det
fremragende TERSA-kuttersystem. Med
formtilpassede, preecist siddende vende-
knive bliver emneoverfladen hgvlet perfekt
og udskiftningstiden pa knivene reduceres
veesentligt.

TERSA-knivene kan benyttes pa begge si-
der og slibning af knivene bortfalder.

Den standardmaessige 4-knivs kutter kan
0gsa benyttes som 2-knivs kutter ved iszet-
ning af 2 stk. blindknive.

Teknik som overbeviser

Funktionelt industridesign kombineret med tekniske finesser

TERSA systemets fordele:

Ingen slibning af knive, let og hurtig uds-
kiftning af knive, preecisionsslebet, leveres
i 4 kvaliteter

Betjeningspanel T 445 med trinlgs regulering af fremforingshastighed (ekstraudstyr)



Fremfaringshastighed

De 2 fremfaringshastigheder (6 og 12
m/min) som ogsa kan indstilles elektrisk
under hgvlearbejdet

Med elektronisk variabel fremfaringsha-
stighed T 445 ekstraudstyr er fremfarings-
hastigheden regulerbar mellem 5 og
25 m/min der ogsa kan indstilles elektrisk
under hgvlearbejdet. Dette ekstraudstyr er
specielt anvendeligt ved bearbejdning af
hardttree og kunststoffer.

Fremforingssystemer

Martin tilbyder tykkelseshgvlen T 44 med

3 typer fremfaringssystemer:

@® med gummifremtreeksvalser, tykkel-
sesbord uden undervalser

® med gummifremtreeksvalser, tykkel-
sesbord med undervalser

@ mit riflet stalvalser i indgangs- og gum-
mivalser i udgangssiden, tykkelsesbord
med undervalser.

Hver type har sine specifikke fordele og
anvendelsesmuligheder. Det er derfor
vigtigt at overveje hvilket arbejde maskinen
skal benyttes til og derudfra vaelge besty-
kningen af maskinen.

Store gummifremtraeksvalser

med en diameter pa 85 mm. udlignes for-
skellen i emnetykkelserne. Derved hindres
trykmeerker i emneforkanterne, og det er
muligt at opna den bedste spantagning
uden trykmaerker i treestrukturen. Valserne
er ved bearbejdning selvrensende.

P& forespargsel kan vi ogsa tilbyde riflede
og glatte stalfremtraeksvalser til den grove
treeforarbejdning.

Grundet tvangsfering af fremtraeksvalserne
er disse altid parallelle i forhold til tykkel-
sesbordet. Alle indfarte emner gribes og
transporteres i ret linie.

Kvalitet i bedste udformning

Maskinbordet

Det 1260 mm lange maskinbord er kipsik-
kert monteret pa 4 kraftige baeresgijler.Det
beveegelige emne, fremtreeksvalserne og
trykbjeelkerne forarsager stor skubbe- og
trykkraft pa tykkelsesbordet og kun en
vridningsstabil konstruktion forhindrer
differencer i tykkelsen pa emnerne.

| grundudfarelsen leveres tykkelseshavien
T 44 uden undervalser i maskinbordet. Em-
net ligger séledes solidt placeret pd mas-
kinbordet og man opnar derved den mest
optimale emneoverflade.

Til sterre treeforarbejdning, f.eks. pa
savveerker, leverer vi pa foresporgsel
undervalser T 441 i maskinbordet.

Produkttypisk: MARTIN kvalitet

Alle MARTIN Maskiner opfylder de hgjeste
europeeiske kvalitets- og sikkerheds be-
stemmelser. Den uszedvanlige vibrations-
fri gang af T 44 er opnaet ved hjeelp af den
robuste maskinstanderen i en stal/beton
konstruktion. Betjeningsvenlig, hgj arbe-
jdskvalitet og i et formskant design leverer
tykkelseshgvlen en optimalt havlet emneo-
verflade.

Denne maskine, med dens rolige vibrati-
onsfri arbejdsgang og lave stgv emissions-
veerdier, giver optimale arbejdsbetingelser.

Trykbjaelken

Lamel-trykbjeelker og den korte trykpunki- Tykkelseshovl T 44 med variabel frem-

safstand mellem ind- og udigbstrykbjeelker foringshastighed T 445 og 1-akset

sikres nejagtig foring og nedhold af emner- tykkelsesprogrammering T 446 A _ Sp@ g 0s blOt,

ne, og derved en perfekt havlet overflade. vi star gerne til Deres

Ved bearbejdning af sterre emner kan e
trykket pa udlebstrykbjeslken reguleres. , rad|ghed!



Den opklappelige overdaekning

med optimal spanudsugning og lydisolering
giver let og ubesveeret adgang til udskiftning
af havleknive.

Vedligeholdelse

Et par sted om ugen med oliepumpen pa
central-smaringen er tilstreekkeligt for ved-
ligeholdelse af de beveegelige dele. Hovle-
kutteren skal 2 gange arligt smares med
MARTIN-specialfedt.

Den automatiske glidemiddeltilforsel
T 444

bringer automatisk den korrekte maengde
glidemiddel til emnet.Via et sideplaceret
betjeningsgreb kan dette ekstraudstyr nemt
vippes ned under bordniveauet.

Forleenger T 447 til tykkelsesbordet
med tandstangsstyret bevaegelse. Tykkel-
sesbord og forleenger bevaeger sig syn-
kront. Dette ekstraudstyr kan ogsa pamon-
teres efterfalgende.

Sma detaljer —
der gar arbejdsforlgbet perfekt

Kipfrit udieb af de hoviede emner pa tykkelsesbordets forlaenger T 447



Optimal arbejdsflow

Ogsa ved en pladsbesparende sammen-
stilling forbliver den optimale handtering af
hver maskine overholdt.

P& samme méade er udsugnings-rerfarin-

gen pa disse maskinkombinationer prak-
tisk anbragt.

| Tekniske data:

. Motorydelse
5,5 kW (ekstraudstyr 7,5 kW)

Omdrejningshastighed 5000 omdr/min

Diameter hgviekutter 125 mm
Hovlekutter TERSA Z=4
. Hovlehgjde 2,8 —250 mm
. Hoviebredde max. 630 mm
Bordleengde 1260 mm
staorste spantykkelse 8 mm
Udsugningsstuds 160 mm (
Stgv-emmisionsveerdi iht. E DIN 33893
Indlgbsside 0,10 mg/m?®
- Udlgbsside 0,10 mg/m?
~ Stejmaling iht. EN 860
. Indlgbsside
. Ubelastet 62,3 dB(A)
. belastet 79,0 dB(A)
| Udlgbsside
. ubelastet 65,0 dB(A)
. belastet . 72,9 dB(A)
- VeegtT 44 1115/kg

: Produceret i Tyskland

optimal arbejdsflow ved kombineret maskinopstilling.
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