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Gestern und Heute...

Die Fiuhrung: Prazision seit 40 Jahren
Sell 1959 lagert MARTIN seine Besaum-
schlitten mit einer gehérteten Stahl-
zwangsfthrung. b
Das gibt Ihnen die Sicherheit einer exak- _
ten, dauerhaften Flhrung Uber die ge- 1 B o
samte Schnittlange, auch bei schwerster .
Belastung.

Die Schnitllange entspricht der Besaum-
lischlange, auch wenn das Vorritzaggre-
‘gat eingesetzt wird.

Eine beschadigte Besaumtischlippe ist
schnell und einfach ausgewechselt.

Daf3 Sie den eloxierien Besaumtisch in
jeder Stellung arretieren kénnen, erwéh-
nen wir hier nur am Rande.

Die T 75

Die erste Formatkreissige der Well mil
schwenkbarem Ségeblatt und ...

... die erste Formatkreissdge mit moto-
risch getriebenem Besaumtisch.

Bereits im Jahr 1959 lieferte MARTIN die
T 75 Formatkreissiage mit einem auf 457
schwenkbaren Ségeblatt, heule ein
Grundmerkmal jeder guten Formatsédge. ( )
Im Jahr 1964 kam die T 75 mil einem
motorisch getriebenen Besdumtisch auf
den Markl. Damals der Zeit voraus, heute
selbstverstandlich.
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Einstellen der Schnittbreite mit Hand-
rad.

Die Schnittbreile stellen Sie schnell und
genau mil dem Handrad nach digitaler
Anzeige ,zehntelgenau” ein.

Dabei 4uft das Lineal leicht und unbe-
einfluBt von Staub und Spénen auf einer
gehérteten Fiihrungsbahn.

Ist das Lineal justiert, klemmen Sie es mit
einem einfachen ,Dreh” - pneumalisch
vari Ihrer Arbeitsposition aus.

Wenn Sie ilber dem Sageblall Plalz
bendtigen, um z. B. Korpusse aufzutren-
nen, schwenken Sie die Schutzhaube von
der Arbeitsposition aus ab.

Maschinenbedienung von einer Posi-
tion aus.

Wir muten hnen keine unnétigen und teu-
ren Wege um die Maschine zu:

Die Schnittbreite stellen Sie von der Ar-
beitsposition aus-ein, Ein- und Ausschal-
ten per Druckschalter.

Das Sageblatt justieren Sie einfach, sicher
und prazise in Hohe und Neigung mil dem
FuBpedal. Beide Hande kdnnen am Werk-
sitick bleiben,

Den Riemenwechsel erledigen Sie von
oben durch eine Offnung im Maschinen-
tisch, ebenfalls von der Arbeilsposition
aus.

Lineal abgeklappt - freie Bahn ...

.. flr die groBen Sachen im Leben.
Zum Ségen tbergroBer Teile klappen Sie
einfach das Kreissdgelineal am Ma-
schinentisch seitlich ab.

Sie missen nichts abziehen oder ab-
schrauben.

Optional kénnen Sie das Lineal auch
pneumatisch gesteuert abklappen.

Prazision serienmaBig ...

Die aufwendig und robusl gearbeitete
Flhrung und Klemmung des Lineals ga-
rantieren langjdhrige Schnitiprazision.

T 72 A Standard mit Parallelogramm-Schutz T 723.

oy

Arbeiten von nur einer Position aus spart wertvolle Zeit!

&
Das Kreissagelineal ist unter den Tisch gekiappt.
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Die Komifort-Version der T 72 A bietet
thnen Schallpull und Schutzhaubenaim
als Einheit, so haben Sie die Bedienein-
heit immer vor Augen. Diese Einheit ver-
stellen Sie leicht per Hand oder optional
elektrisch in der Héhe.

Um etwa Korpusse aufzuschnelden,
schieben Sie die kompletie Schutzhau-
beneinheit einfach nach rechts, so ent-
steht zwischen Sageblatt und Haube bis
zu 630 mm Freiraum.

Das Schaltpult T 7250 zeigt Schnittbreite,
Sageblatthdhe und Schwenkwinkel an.
Die Drehzahlen werden mit LEDs ange-
zeigl.

Die zwei oplionalen Varianten der Varritz-
sége konnen bei laufender Maschine ver-
stellt werden.

Wir bieten lhnen eine vollelektrische und
eine mechanische Varianie an.

Die T 72 A Komfort

Die T 72 A Komfort in Sonderausstattung mit T 720/2, T 7232 und T 7235,

Das Wichtige vor Augen ...

Das an der T 72 A serienmaBige Schaltpult
T 7250 zeigt lhnen Schnitibreite,
Schnitthdhe und Schwenkwinkel mit digi-
laler Prézision an.

Komfort soweit das Auge reicht ...

Mit der optionalen 1-Achs-Steuerung
T 7257 schneiden Sie bestens ab. Schnell
und einfach ist das Kreisségelineal positio-
nierl. Sie fippen Ihr Wunschmaf ein und
starten mil einem Fingerdruck - schon ist
das Lineal in Position. Auch Kettenmale
fahren Sie schnell und einfach ab,

Fir das Ein- bzw. Ausschalten ist nur ein
Tastendruck notig.

Die gewahlie Sageblatidrehzahl wird
Ihnen mit Leuchtdioden angezeigt.

Die elekirische Hohenverstellung ven
Bedienpult und Schutzhaube T 7254
(optional) bietet lhnen noch mehr Komfor.
Mit der Zusatzausstattung T 7255 ist die
Hohe der Schutzhaube auch an die
Schnitthche gekoppell,
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Die T 72 A Automatik

Formatsdge T 72 A Automatik mit Sonderausstattung
T 720/2 elekirisch verstellbares Vorritzaggregat

= T 7225 pneumatisch abklappbares Kreissagelineal

« T 7235 A Parallelogramim-Quertisch

» T 7254 elekirische Hohenverstellung filr Schutzhaube und Schaltpull
» T 7261 Positioniersteuerung lir Langenanschlag (4. Achse)

... Nur ségen miissen Sie noch selbst
Mit ihrer einzigartigen 3-/4 Achsen-Steue-
rung T 7260 A bietet lhnen die T 72 A Auto-
malik Prézision und hichsten Bedienkom-
fort per Fingerdruck..

Die 100 Speicherplatze bieten geniligend

Plaiz fiir thre wichtigen Auftragsdaten.

Ein einfacher Knopfdruck, und Schnitt-
héhe, Ségeblattneigung und Kreissége-
lineal sind positioniert.

Beim Schwenken des Sageblattes ver-
rechnet die Steuerung den Winkel mit der
Schnitththe und korrigiert auf den vorein-
gestellten Werl.

Natiirlich kénnen die verschiedenen Ach-
sen auch einzeln angesteuert werden. Sie
geben lhren Wunschwert achsenbezogen
ein und die Maschine positioniert.

Beim manuellen Einstellen der Achsen
lber Sensortasten ist die Verstellge-
schwindigkeit abhangig vom Tastendruck.

Alle Achsen kénnen auch inkremental ver-
fahren werden, das heiBl, KettenmaBe
sind ohne Aulwand erledigt.

Durch den integrierten Doppel-Belriebs-
stundenzéhler sind Sie immer auf dem
laufenden.

Die 4. Achse auf dem Parallelogrammtisch: Schneiden von GehrungsmaBen gesteuert

Hier schneiden Sie bestens ab ...

Selbst gesteuerte, maBgenaue Gehrungs-

schnitte sind kein Problem mehr mit der
optionalen 4. Achse T 7261.

In Verbindung mit dem Parallelogramm-
Querlisch T 7235 sind alle Winkel schnell

Www. hoechsmann.Com

und Hundertstel - genau” eingestellt.

Sie stellen den Anschlag mit derm einmali-
gen Langenausgleich auf jeden beliebigen

Winkel zwischen -45" und +45° ein.




Prazision von Anfang an ...

Den stabilen und doch leichlen Queriisch
(Standardausstatiung) kénnen Sie, wie
auch den optionalen Parallelogramm-
Quertisch, auf der ganzen Lange des Be-
sdumschlittens einhangen. Der Langen-
anschlag ist vorne und hinten am Tisch
einsteckbar, dacdurch bekemmen Sie die
Méglichkeit, den Anschlag in beide Rich-
tungen zu drehen. Mit det optionalen fixen
Gradeinteilung T 782 A kdnnen Sie beid-
seltig 75", 67,5°, 60" und 45" schnell und
genau uber Rastbohringen einstellen.

Der zeigt lhnen, wo es lang geht ...
Léngenschnilte in digitaler Prazision sind
mil dem digilalen Langenanschlag T 7232
schnell erledigl.

Mit der groBen, gut ablesbaren LED-An-
zeige stellen Sie MaBe bis 3.340 mm auf
das Zehntel” genau ein.

Gehrungen? Aber gern ...

Das Schneiden von Gehrungen an groflen
Formaten bereitet ofl Probleme.

Mit dem stabilen Parallelogramm-Quer-
tisch T 7235 A haben Sie die perfekte | 6-
sung. Leicht und einfach slellen Sie Winkel
von (ber -47" bis auf dber +47° in Hun-
dertstel-Schritten ein.

Die Null-Stellung ist tiber eine Rastbuchse
schnell gefunden. Mit dem einfachen Léan-
genausgleich erledigen Sie auch Winkel-
schnitte in exakler Lange.

Parallelschnitte leicht gemacht ...
Parallele Schnitte an groBen Werkstiicken
sind oft nichl einfach. Mit der Parallel-
schneideinrichtupng T 769 A erledigen Sie
diese Schnitte .mil links", bis 2100 mm
Breite!

Die Platten liegen wahrend des Schnities
auf dem Besdumtisch und der Parallel-
schneideinrichtung aul.

Sie mussen die schweren Plaften also
nicht Uber den Maschinentisch schieben.
Dies ist besonders wichtig bel empfindli-
chem Plattenmalerial,

T769 A ParalIelschneldemrtchtung
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Ganz genau schrag ...

Das Gehrungslineal T 714 ist, vor allem
wenn Sie kleinere Werksliicke auf Geh-
rung schneiden mochten, die ideale Er-

ganzung lhrer T 72 A.

Sie kénnen wahlen zwischen der Version
T 714 A mit Indexbohrungen flr 757,
67,5", 60" und 45° und analoger Winkel-
anzeige und der Version T 714 C mit digi-
laler Anzeige in 1/100°-Schritten.

Das Gehrungslineal ist mit wenigen Hand-

griffen auf den Besaumschlitten aufge-
setzl und wieder abgenommen.

L.assen Sie sich fiihren ...

Mit dem Besdumfix T 7226 bietet sich
Ihnen eine glinstige Alternative zum La-
ser, vor allem bei kurzen Teilen.

Gerade beim Zuschnitt von Treppenstufen
und anderent Teilen, die nach Aufiiss ge-

schnitten werden, bietel lhnen der Be-

saumfix eine werlvolle Hilfe.

Schnell und einfach sind auch (berste-

hende Furniere eben geschnitten. Kurz,

ein Multitalent trotz seiner nur 100 cm

Lénge.

Vorritzen ist der halbe Schniit ...
Ritzbreite bei laufender Maschine einstel-
len? Kein Problem. Mit dem eleklrisch ver-
stellbaren Vorritzaggregat T 720/2 stellen
Sie Rilzbreite und -hohe sowie die Lage
des Vorritzblatles sehnell, einfach und
préazise Uber Drucktaster ein. So komfor-
tabel arbeiten Sie nur mit dem MARTIN-
Vorritzer. Alternativ bieten wir lhnen atich
den mechanisch verstellbaren Vorritzer
T 720/1 an, hier kénnen Sie Schnitthche
und Sehnitllage mechanisch bei laufender
Maschine juslieren.

Allseits perfekt ...

.. schneiden Sie mit dem Posliorming-
aggregal T 7245 jede heschichiele Platte.
Uber einen Wahlschalter geschallet kon-
nen Sie dieses Zubehor als Vorritzsage
und/oder als Postformingaggregat nutzen.
Platten bis zur Stéarke von 38 mm, wie z.B.
Kiichenarbeilsplatien, werden an beiden
Kanten perfekt geschnitten.

T 7226 Besaumfix

-

T 720/2 elekirisch einstellbares Vorritzaggregat

T 7245 Postformingaggregat
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Ségeblattwechsel ,mit ohne" Werkzeug ...
... 15t machbar - mit dem zum Patent ange-
meldeten Schnellspannsystem T 7241.

In Sekunden haben Sie das richlige
Hauptségeblall fiir hre Arbelt eingesetzt.
Die Riistzeiten reduzieren sich auf ein
Bruchteil. Sie haben mehr Zeit fir lhre
eigentliche Arbeit.

Fahren Sie in die Vollen ...

Ob Sie jetzt Massivholzdielen auftrennen
oder schwere Aluminiumblocke bearbej-
ten, der motorische Beséumtisch T 7270
ist immer die richtige Lésung. Sie wihlen
tber einen Drehregler die maximal
gewiinschte Vorschubgeschwindigkeit vor
und bestimmen dann (ber den Drehgriff
die akluelle Geschwindigkeit. Sollten Sie
den Antrieb nicht bendligen, so schalten
Sie ihn ab und nutzen den Besdumtisch
wie gewohnt. Der Antrieb schrinkt die
Schnittldnge nicht ein und ist auch mit
Varritzaggregat voll nuizbar.

Spannende Sache ...

Mit der pneumatischen Spanneinrichiung
T 722 spannen Sie diinne Werkstiicke
schnell und sicher auf den Bes&um-
schlitten,

Sei es beim Schneiden von dinnem
Plattenmaterial, beim Fligen von Furnier
oder beim Sagen von NE-Blechen, immer
ist Ihr Werkstiick sicher und prazise ge-
spannt.

Die Spanneinrichtung ist mil wenigen
Handgriffen montiert und ebenso schinell
wieder abgebaul.

Klein, aber fein ...

Kleinigkeiten wie Ein-/Ausschalter am
Besaumlischgriff T 726 oder die Druck-
rolle T 7256 erleichtern das Leben unge-
mein. Mil den zusatzlichen Ein-/ Aus-
schaltern T 726 schallen Sie die Ma-
schinen direkt am Griff an und aus.

Die Druckrolle T 7256 driicki lhnen das
Werkstick sanft aul den Maschinentisch
(nur fir Schutzhaube T 7250 und 7260 A).
Das isl var allem wichtig bei Einsatz von
konischen Vorritzségeblattern.

... auch beim Zubehor

T 726 Ein-/Ausschalter am Besdumtischgriff

T 7256 Druckrolle
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Standard Komforl/Automatik i |
H max. 800 650 L

Technische Daten:
Motorstérke: 5,5 kW (optional 7,5 kW)
Sigeblatt - Schwenkung: 0 bis 45,57

1330

Schnitthhe: i ey
Modell Standard max. 145 mm LAy
mit T 784 A max. 170 mm r’g =
Modell Komfort max. 170 mm
Modell Automatik max. 170 mm
" . Formatschnilt Besaurnlischlange L max. Lange C max. Lange D
Verstellhéhe des Ségeblaties: 97 mm T72A22 2200x2200 2200 2330 5730
Sdgeblattdurchmesser: T72A30 3000x3000 3000 3130 3530
Modell Standard max. 450 mm T72A33 3300x3300 3300 3430 3830
mit T 784 A max. 500 mm T72A37 3340x3700 3700 3830 4230
Modell Komfort max. 500 mm
Modell Automatik max. 500 mm
Drehzahlen: 2800 /4000 / 5500 U/min | E |
Stufeniose Drehzahlen (optional): @a - |
2500 - 6000 U/min : s
Schnittbreite zw. Ségeblatt u. Lineal: = ST A
Modelle Standard und Komfort :Q Ll I
800 mm A i \\“—4 =
optional 1050 und 1250 mm et N )
Modell Automatik 1250 mm @4’ ¥ l—
oplional 1500 mm
Absaugstutzen: L
Standard-Haube 80 mm
T 7250/T 7260 A-Hauben 100 mm e~ =
Maschine
120 mm (mind. 20 m® bei 1000 Pa)
mit T 7253
180 mm (mind. 20 m"' bei 1000 Fa)
Staubwerte nach E DIN 33893 =)
mit Schutzhaube T 7250/T 7260 A A
Aufgabeseite 0,10 mg/m® k3320 B
Abnahmeseite 0,11 mg/m# 2 1

Gerduschwerte nacii EN 1870-1:
Schnitlbreite A’ Brelle B Breile E

Leerlauf 79,3 dB(A)
Bearbeitung 85,0 dB(A) 800 1250 1350
. 1050 1500 1350
Gowricht: 1250 1700 1550
T 72 A Standard 1320 kg 1500 1950 1800
T 72 A Komifort 1550 kg
T 72 A Aulomatik 1600 kg Alle Maga i mim,
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