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Blocage électro-pneumatique de l'arbre de la
lame de scie

L

La T73 BASIC: Ce modeéle sert de base solide.

e

_ Le modeéle de base pour l'utilisation
simple et pratique: Mécanique non
compliquée. Technigque robuste.
Maniement facile. Et toujours une
précision de coupe trés élevée.

Le guide paralléle sur des roulements a bil-
les est logé dans des rails en acier trempé
avec peu d'usure et se régle, par consé-
guent, de maniéere rapide, facile et surtout
exacte.

En plus, il est escamotable au-dessous du
niveau de table — et cela de série.

Des rails de guidage en acier trempé, sans

jeu assurent une table & déligner coulis-
sant avec précision et par conséquent une

T 73_BASIC

qualité de coupe excellente. Le blocage de
l'arbre de la lame de scie est électro-pneu-
matigue de série. Le changement de la
lame s'effectue en quelques secondes
seulement.

Equipée d'un moteur 5,5 kW avec trois
vitesses et d'un capot protecteur en pa-
rallélogramme en option la T 73_BASIC
vous permet aussi d'effectuer des coupes
jusqgu’'a 170 mm de hauteur. La vaste
gamme d'accessoires MARTIN fait en sor-
te que la machine s’adapte parfaitement
a toutes les taches possibles.

LaT 73_BASIC.
Facile a commander,
robuste dans son utilisation

= _— -
Escamotage pneumatique du guide paralléle

Photo a droite: T 73_BASIC avec options
T 7301 Reéglage fin pour guide parallele
T 7308/1 Table a déligner 1,9 m

T7320 Inciseur

T 7322  Systeme de lame traceuse ,Ritzfix"

N

L
&

Manipulation robuste

Puissance moteur: 4 KW
Inclinaison lame de scie: 0°a4e°
Hauteur de coupe: 80 mm maxi

Diamétres de lame de scie: 250 — 315 mm

Vitesse: 4000 tr/min
Largeur de coupe: 850 mm
Longueur de la table & déligner: 3000 mm
Poids: 1650 kg
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La T73_CLASSIC: Votre partenaire solide pour une fabrication précise

Hauteur de coupe 170 mm

»Pivot" de la manipulation

Changement des vitesses d'en haut

‘ Puissance moteur: 5,5 kW
_ Le modéle classique pour votre Le capot protecteur en parallélogramme, 1 Inclinaison lame de scie: 0°a46°
atelier est caractérisé par des élé- de forme moderne et ergonomique, vous Hauteur de coupe: 170 mm maxi

ments de manipulation traditionnels

offre la protection pour l'utilisation d'une

Diamétres de lame de scie: 250 — 500 mm

soutenus par la technique électrique. lame de scie jusqu'a 500 mm @. Ainsi vous J Vitesses: 2800 /4000 / 5500 tr/min
Sa construction permet I'utilisation disposez d'une hauteur de coupe de 170 mm l Largeur de coupe: 850 mm
rapide et surtout sure. maxi — un détail important aussi pour des Longueur de la table & déligner: 3000 mm
coupes a onglets. Poids: 175 ke
La hauteur et I'angle de la lame de scie se I
réglent Electriquement en tout confort. Les  L'ajustage du guide paralléle par volant &
indications pour angle, vitesse et heures  main en option permet le réglage rapide et
de service se font de maniere digitale élec-  exact de la largeur de coupe — du poste de
tronique. travail et avec une précision de 0,10 mm.
Grace au blocage €lectro-pneumatique de  Grace au pupitre de commande pivotant
I'arbre de lame de scie il n'est plus néces- T 7304 (en option) le panneau de com-
saire d'employer des outils spéciaux nides  mande se trouve a hauteur des yeux — ce
pieces de blocage. Il en est de méme avec  qui rend la manipulation encore plus con-
le changement des vitesses qui se fait fortable.
facilement d’en haut par l'ouverture de
table. LaT 73_CLASSIC. :
Le modele classique pour
la coupe exacte habituelle.
¢

Photo a droite : T 73_CLASSIC avec options

T 7303 Indication digitale pour réglage en
hauteur de la lame de scie

T 7305 Reéglage par volant & main pour le
guide paralléle avec indication -
digitale pour la largeur de coupe

T 7308/5 Table a déligner 3,7 m

T 7321  Inciseur a réglage électrique
(2 axes)

T 7322  Systéme de lame traceuse "Ritzfix”

T 7340 Butée de longueur digitale avec
appui a deux points

T 7367 Table de support avant

WWww.hoechsmann.com
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de 0,20 mm

By

Coupes transversales avec une précision

La T73_AUTOMATIC: Offrez-vous I’aide qui vous convaincra.

_LaT 73_AUTOMATIC mérite bien son
nom : Electronique moderne — facile a
manipuler. La commande qui s'utilise
intuitivement réduit les risques de
mauvais réglages tout en garantissant
des résultats parfaits.

Il suffit d’entrer les valeurs demandées pour
la largeur, la hauteur et I'angle de coupe -
la commande a 3-axes positionne I'axe
choisi exactement a la mesure désirée.

La butée de longueur 8 commande élec-
tronique (en option) peut, elle aussi, &tre

de changements fréquents de largeurs de
coupe.

Linciseur a réglage électrique a 3 axes est
approprié pour des utilisateurs travaillant
souvent des panneaux mélaminés revétus
deux faces. La manipulation claire rend les
réglages nécessaires trés faciles. Le gui-
de paralléle est escamotable au-dessous du
niveau de table, sur demande, également
automatiguement par bouton-poussoir. En
combinaison avec le bras du capot pro-
tecteur qui se déplace en arriére, vous avez
ainsi la possibilité de scier sans probléme

Escamotage automatique du guide parallele
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Opération en vue

Puissance moteur: 5,5 kW
Inclinaison lame de scie: 0°a46°
Hauteur de coupe: 170 mm maxi
Diameétres de lame de scie: 250 — 500 mm
Vitesses: 2800 /4000 / 5500 tr/min
Largeur de coupe: 1100 mm

Longueur de la table & déligner: 3000 mm
Poids: 1950 kg

positionnée. Il est facile d'entrer les valeurs,  également les pigces a usiner plus grandes.
le pupitre de commande pivotant est

de série.
La T 73_AUTOMATIC.
Tous les axes se déplacent a haute vites- Maniement automatique,
se, ce qui est important surtout en cas — résultat automatiquement bien.

Photo a droite: T 73_AUTOMATIC avec options

T 7323  Inciseur a réglage électrique
(3 axes)

T 7335 Table transversale en
parallélogramme

T 7340 Butée de longueur digitale avec
appui a deux points

T 7374  Escamotage pneumatique du guide
paralléle

T7376 Réglage de vitesse de la lame de
scie principale en continu

WwWw.hoechsmann.com
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électronique

Coupes transversales & commande

LA

Electronique moderne: facile a utiliser

Coupes a onglets parfaites

La T73_CNC: La recette du succes: La technologie la plus moderne pour la fabri cation la plus précise
Puissance moteur: 55 KW
_ Le modéle de pointe pour des clients 100 outils et jusqu'a 1000 programmes Inclinaison lame de scie: 0°a46°
Hauteur de coupe: 170 mm maxi

qui sont a la recherche des processus
de fabrication les plus modernes.

de coupe différents peuvent étre mémo-
risés dans la commande.

Diamétres de lame de scie: 250 — 500 mm

Lélectronique fait tout ce qui a dii étre Vitesses: 2800 /4000 / 5500 tr/min
fait par l'utilisateur jusqu’alors. En combinaison avec la table transversale & Largeur de coupe: 1100 mm
en parallélogramme et la butée de longueur Longueur de la table a déligner: 3000 mm

Poids: 1950 kg

La commande APl modeme de laT 73_CNC
avec sa structure ergonomigue vous offre
de nouvelles possibilités insoupconnées. |I
suffit de mettre une lame de scie neuve et
d’entrer les caractéristiques de cette lame
dans la commande.

Le calcul d'outils considére immédiatement
des informations importantes telles que le
diamétre de lame et la largeur de coupe ce
qui permet d'effectuer des coupes avec
une exactitude de 100 % méme avec la
lame de scie inclinée.

a commande électronique la T 73_CNC est
a méme d'effectuer automatiquement — en
cas de coupes en angles — la compensa-
tion des longueurs a la butée de longueur.
Vous devez uniquement entrer dans la com-
mande I'angle de table que vous avez déter-
miné.

LaT 73_CNC
Le modéle de pointe qui répond aux
exigences les plus sophistiquées.

9

Photo a droite : T 73_CNC avec options

T 7310/3 Largeur de coupe 1350 mm

T 7323 Inciseur a réglage électrique
(3 axes)

T 7335 Table transversale en
parallélogramme

T 7350 Butée de longueur a commande
électronique (4e axe)

Www.hoechsmann:com

10 / T73_CNC




/D STEHLE dea | SINGLE2

[n: 4600

AXE NOMINALE

EFFECT

LARG. 1000.0
70.0
0.00

HAUT. 170.0

ANGLE 46.50
LONGH 3300.0 2500.0

EPAISSEUR 18.0
PARA—-ANGLE 36.00 PARA-VAR

Ecran LCD de la T 73_CNC

LaT73_CNC: Technique en détail

Lécran LCD ergonomique vous montre
tout ce que vous devez savoir. Et vous
aide dans tous les travaux que vous dési-
rez faire. Par exemple le calcul d'outils: Un
procédé complexe est maintenant facile a
manier. Aprés I'échange de la lame de scie
principale, il suffit d’entrer les paramétres de
la lame, et la machine vous montre tout de
suite correctement toutes les valeurs réel-
les. Il n'est donc plus nécessaire de régler
les indications de mesures en fonction de
la lame de scie.

En méme temps, le display vous montre
quelle lame de scie est en train d’'étre cal-
culée. Les lignes pour la largeur, la hauteur,
I'angle et la longueur (en option) vous mon-
trent les valeurs réelles et nominales exac-
tes. La valeur nominale peut étre modifiée
par bouton poussoir.

Si vous entrez une valeur pour I'épaisseur
de la piece a usiner, celle ci est considérée
pour des coupes avec lame de scie inc-
linée. Grace a la projection des mesures a
la partie supérieure de la piéce a usiner, la
valeur réelle pour largeur et longueur (lon-

gueur seulement avec I'option T 7350) est

affichée de maniére corrigée.

Sous ,Para-angle” vous entrez |'angle inc-
liné de la table transversale a parallélo-
gramme et activez donc la compensation
électronique de longueurs pour la butée

T73_CNC

2

Dispositif de lecture de codes barres T 7390

de longueur (seulement avec les options
T 7335 Table transversale en parallélo-
gramme et T 7350 Butée de longueur &
commande électronique = 4e axe).

Le systéme de lecture de codes barres
rend votre travail facile tout en rédui-
sant considérablement les erreurs a I'en-
trée des mesures.

Les panneaux a couper sont déja équipés
pendant la premiére coupe des auto-collants
a codes barres.

Vous pouvez, bien slr, en tout temps utili-
ser une optimisation de coupe pour la répar-
tition du panneau brut. Méme si l'ordre de
débit n'est pas respecté, vous pouvez recon-
naitre chaque panneau clairement — grace
au systéme d'identification des piéces a
usiner.

Décisif: Toutes les informations se trouvent
directement dans les codes barres. Cela
signifie pour vous : Vous ne devez pas vous
faire de soucis au sujet de post proces-
seurs, de raccords de cables ,on line", de
problémes d'interface, etc.

T 73_ CNC. Montre le progrés
technique réalisable sans perdre
de vue les exigences réelles de
l'utilisateur pour autant.

_— ==

Les pages suivantes décrivent les accessoires les plus importants. La pré-
sentation de toutes les possibilités auraient fait un livre. Votre reven-
deur vous renseignera volontiers en ce qui concerne tous les détails.

Table transversale standard et positions fixes pour coupes a onglets = page 14 Table transversale a parallélogramme et jauge de
réglage pour la compensation des longueurs = page 14  Butée de longueur digitale et sur réglet gradué avec appul 2 deux points
> page 15  Butée de longueur digitale et sur réglet gradué avec appui en continu = page 15  Réglage par volant a main du
guide paralléle pour T 73_CLASSIC = page 16  Pupitre de commande supérieur pour T 73_CLASSIC = page 16  Inciseur pour
T 73_BASIC et systeme de lame traceuse ,Ritzfix“ - page 17 Inciseur a réglage électrique 2 2 et 3 3 axes = page 17  Butée
de longueur a commande électronique (4e axe) = page 18 Equipement de découpage paraliéle - page 18 Guide a onglets double
= page 19 Contre guide pour butée de longueur = page 19  Dispositif a déligner = page 19 Buiée paralléle et deuxiéme sup-
port pour table a déligner > page 19  Dispositif de serrage pneumatique = page 20  Table a déligner avec entrainement par moteur
électrique —page 20 Elément de butée supplémentaire = page21 Support extensible =>page 21 Table de support avant =
page 21  Pied support a 2 rouleaux - page 21 Laser pour I'indication de la ligne de coupe = page 21 Pulvérisateur = page 21
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Table transversale standard et positions fixes pour coupes a onglets

Table transversale de laT 73

_ La table transversale stable et Iégére en
méme temps fait partie de I'équipement
standard de toutes les scies a format T 73.
Il est possible de I'accrocher sur toute la
longueur de la table a déligner, le serrage se
fait d'une main.

La butée de longueur est utilisable en deux

Positions fixes pour coupes a onglets T 7330

positions par simple déplacement sur la table
transversale.

Gréace au guidage de serrage avec échelle
graduée qui est intégré dans la table il est
possible d'effectuer des coupes d'angles
exactes également avec la table standard. Si
VOUs coupez dans la plupart des cas des

angles fixes (15 %/22,5 %30 /45 °) I'option
~positions fixes pour coupes a onglets
T 7330" facilite votre travail. En introduisant
I'élément de serrage extérieur dans le dis-
positif, 'angle désiré se régle de maniére
exacte et immuable.

Table transversale en parallélogramme et jauge de réglage pour la
compensation des longueurs

Table transversale en parallélogramme T 7335

_ Vous avez besoin de coupes d'angles exac-
tes pour de petits et grands panneaux ain-
si que pour des listeaux? Avec la table trans-
versale en parallélogramme aucun probléme.
Sans accessoires supplémentaires vous
réglez la table selon un affichage LCD avec
une indication de 1/100 ° dans une plage de

14 / LES ACCESSOIRES

il

+46,50°,

Un détail important est le verrouillage exact
a 0 @ avec lequel vous pouvez remettre la
table sans probléme dans sa position rec-
tangulaire (90 °).

Si vous coupez non seulement un certain
angle mais aussi une certaine longueur vous

Jauge de réglage pour la compensation des longueurs T 7339

devez effectuer une compensation des lon-
gueurs pour la butée a l'aide de la jauge de
réglage T 7339.

La compensation est vite faite et surtout
avec la plus grande précision. La jauge est
comprise dans la livraison de la table trans-
versale en parallélogramme.

Butée de longueur sur réglet gradué et digitale avec appui a deux points

_Toutes les machines T 73 sont dotées en
série d'une butée de longueur a deux points
spéciale. Celle-ci offre a la piéce & usiner un
appui a deux points.

Ce principe assure que la piéce a usiner soit
maintenue srement pendant la coupe. Gra-
ce a une loupe, une échelle bien lisible et le

Butée de longueur standard sur réglet gradué avec appui & deux points

réglage fin pour 'élément de butée intérieur
en série, des longueurs de coupe de 200 a
1975 mm sont rapidement réglées. Le ser-
rage rapide permet de passer sans perte
de temps d'une mesure a l'autre. Des lon-
gueurs jusqu'a 3300 mm peuvent étre
coupées par le biais de la rallonge. Si vous

Butée de longueur digitale avec appui a deux points T 7340

préférez le travail avec des mesures a pré-
cision digitale la butée de longueur digitale
T 7340 est I'option idéale pour vous. Les
butées intérieure et extérieure se réglent
indépendamment avec une précision de
0,10 mm. Chaque display peut étre modifié
en indication des mesures relatives.

Butée de longueur sur réglet gradué et digitale avec appui en continu

S

_Vous pouvez équiper la machine égale-
ment d'une butée de longueur avec appui en
continu.

Contrairement & la version standard, ce
modele dispose de grands appuis de butée.
La pigce a usiner est ainsi entiérement en
contact avec le profil de la butée ce qui est

Butée de longueur sur réglet gradué avec appui en continu T 7337

surtout pratique pour des matériaux minces
et flexibles. L'élément de butée intérieur
S'ajuste exactement avec un réglage fin et
loupe de lecture sur échelle graduée. Le
serrage rapide de I'élément de butée sou-
tient le changement rapide des mesures.
Des longueurs jusqu'a 3300 mm sont réglab-

www.hoechsmanmn.eom

Butée de longueur digitale avec appui en continu T 7341

les par le biais de la rallonge. Dans sa vari-
ante digitale, la butée offre un trés haut
degré de précision.

Deux displays bien lisibles travaillent indé-
pendamment. Il est méme possible de rég-
ler des mesures relatives.




Réglage par volant a main du guide parallele pour T 73_CLASSIC

Réglage par volant @ main pour guide paralléle T 7305

Grace au réglage par volant a main le guide
paralléle de la T 73 CLASSIC se ,télécom-
mande®. La grande indication digitale per-
met des réglages précis au 1/10 mm.

Le guide est bloqué par simple pression sur
le bouton poussoir. Avec cette option la lar-

Pupitre de commande supérieur pour T 73_CLASSIC

4 "-nu

Pupitre de commande supérieur T 7304 avec capot pivotant (seulement

pour des travaux spéciaux)

_Grace au pupitre de commande pivotant
T 7304 (en option) le panneau de com-
mande se trouve & hauteur des yeux. Monté
sur le bras de support du capot protecteur
le pupitre se pivote a tout moment dans une

16 / LES ACCESSOIRES

geur de coupe se régle entierement a par-
tir du poste de travail tout en évitant des
déplacements inutiles autour de la table & déli-
gner.

En combinaison avec 'option T 7374 Esca-
motage pneumatique du guide paralléle

position de travail optimale.

Méme si le capot protecteur n'est pas néces-
saire pour des travaux spéciaux, le pupitre de
commande est toujours a portée de main.

Guide parallele escamoté au-dessous du niveau de table

méme l'escamotage s'opére par télécom-
mande. Vous positionnez le guide tout a
droite, blogquez et appuyez sur la touche "Esca-
moter”. Pour le soulévement il faut appuyer
la touche encore une fois pour que le guide
soit soulevé dans la position de travail.

F‘upltre de commande supérieur T 7304 pour T 73 CLASSIC

La machine peut, bien slr, étre équipée des
mémes accessoires que celle dans I'exécu-
tion avec pupitre de commande intégré dans
le bati de la machine.

Inciseur pour T 73_BASIC et systéme de lame traceuse ,Ritzfix“

Inciseur pour T 73_BASIC T 7320

_ Linciseur pour la T 73_BASIC se régle par
deux boutons moletés facilement accessibles
a l'aide desquels vous définissez la position
et la hauteur de trace exactes selon des
échelles.

La largeur de trace est réglée tradition-
nellement a l'aide de rondelles d’écartement.

Systeme de lame traceuse ,Ritzfix" T 7322

Le soulévement et 'escamotage pneuma-
tiques se font vite et facilement. Ainsi il est
possible d'allumer et d’éteindre le systéme
sans perte de temps suivant la situation de
travail individuelle tout en gardant les régla-
ges effectués.

Inciseur a réglage électrique a 2 et a 3 axes

'ﬂ 1.

---
GO0 ©O

Inciseur a réglage électrique & 2 axes T 7321

_ Les deux variantes de l'inciseur a réglage
électrigue s'utilisent facilement.

De grandes indications digitales vous infor-
ment sur les changements de réglage effec-
tués. Les boutons poussoir travaillent & com-
mande par impulsions.

Ainsi il est possible d'ajuster la position de
tracé et au systéme a 3 axes également la

largeur de tracé pas a pas, par impulsions de
5/100 mm, le réglage de la hauteur de tracé
travaille en continu.

Combinez le systéme & 2 axes avec le syste-
me de lame traceuse ,Ritzfix“ T 7322 et
réglez confortablement la largeur de trace ici
aussi. Si vous voulez effectuer 'ajustage de
la largeur avec machine en marche optez

www.hoechsmanmn.eom
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Par le biais du systéme de lame traceuse
JRitzfix“ T 7322 la largeur de trace se régle
de maniere encore plus confortable: Il suffit
de tourner une petite vis — sans aucun des-
serrage préalable ou resserrage ultérieur.

—>|€

Inciseur a réglage électrique a 3 axes T 7323

pour l'inciseur & 3 axes. Le systéme breveté
vous offre ce confort unique en son genre
dans le monde entier.

Lopération facile permet le réglage fin opti-
misé tout en réduisant les piéces mangquées
de maniére considérable.




Butée de longueur a commande €lectronique (4e axe)

Butée de longueur a commande électronique T 7350

_ Pour les modéles AUTOMATIC et CNC nous
pouvons livrer une butée de longueur a com-
mande électronique. Outre la hauteur de
lame, I'angle de la lame et la largeur au gui-
de il est donc également possible de posi-
tionner exactement la longueur de la butée
par le biais de la commande.

La grande plage de coupe intérieure de

2200 mm rend votre travail rapide et souple
car toute la plage est couverte par un élément
de butée.

Seulement pour des longueurs jusqu’a
3300 mm vous travaillez avec la rallonge
de butée. Méme dans ce cas, la machine
vous montre de quelle butée vous avez
besoin. Fait intéressant pour les utilisateurs

Equipement de découpage parallele

Equipement de découpage paralléle T 7356

_ La coupe paralléle de panneaux plus grands
mais aussi des listeaux plus minces s'avére
souvent problématique et cela surtout si on
doit couper en angle.

Deux butées qui sont parallelement en-
trainées par un volant & main permettent de
glisser la piece a usiner reposée sur la table

8 / LES ACCESSOIRES

Rallonge de butée démontable, pour des coupes jusqu’a 3300 mm

effectuant beaucoup de coupes & angle:
Cette butée peut aussi étre combinée avec
la table transversale en parallélogramme
T 7335 ce qui vous donne de la flexibilité en-
tiére également pour des angles au-dela des
90°,

Volant a main avec échelle

a déligner de l'autre coté de la lame de scie.
Ainsi tous endommagements des bords sen-
sibles ainsi que de la surface de plagque sont
quasiment exclus.

Grace aux clapets escamotables sur les
butées la premiére coupe et la coupe fina-
le se font avec un seul réglage.

En tournant les butées, vous pouvez réaliser
des largeurs de coupe de 0 a 2100 mm.
Les différentes butées peuvent — bien sir —
étre également utilisées sur I'équipement
de découpage paralléle.

Guide a onglets double

Guide a onglets double
DGA 900 Top Digital T 7333

_ Grace au tableau de réglage bien disposé
du guide a onglets double DGA , on peut
assembler des piéces a usiner de largeurs
différentes méme avec un "onglet faux”. Des
listeaux de verre, par exemple pour des arcs
réduits se coupent aussi facilement.

Contre guide pour butée
de longueur

'\

Contre guide pour butée de longueur T 7338

L

%
_ Pour la coupe des angles aigus le contre
guide est le supplément idéal pour votre
butée de longueur. Les accessoires sont vite

montés — et vous pouvez couper un angle
entre 0°et45°.

Dispositif a déligner

Dispositif a déligner T 7372

_La coupe de panneaux plaqués ou de pan-
neaux lamellés est seulement un champ
d'application du dispositif & déligner. Cet
accessoire est fixé sur le guide paralléle. Au
lieu d’un laser le dispositif a déligner s'em-
ploie également pour la coupe selon tracé.

Support d’appoint et butée parallele pour table a déligner

Support d'appoint T 7368

_ Le support d’appoint vous supporte dans
le vrai sens du terme. Accroché 2 la table a
déligner il facilite la coupe de grands panneaLx
considérablement.

Combinez le support d'appoint avec la butée

Butée paralléle pour table a déligner T 7355 sur le support d’appoint

paralléle pour la table & déligner et vous
pouvez effectuer des coupes paralléles jus-
qu'a 800 mm de maniére facile et précise.
Si votre machine est équipée de deux de
ces paires d'accessoires vous avez une alter-
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native favorable & l'équipement de découpage
parallele. Nous avons méme pensé a la
butée escamotable pour la premiére coupe
et la coupe finale.




Dispositif de serrage pneumatique

Dispositif de serrage pneumatique T 7370/3

_ Le dispositif de serrage pneumatique a
emploi multiple s'utilise par exemple lors-
gue vous voulez maintenir une piece a usi-
ner assez gr hde de maniére solide et sure
sur la table. Un accessoire avec lequel on peut
également remplacer une scie a placage.
Des bois contreplaqués ondulés ou des pla-

Coupes d'angles avec le dispositif de serrage pneumatique.

cages se découpent parfaitement, des matié-
res plastiques ou des plaques de métal non
ferreux peuvent étre coupées sans aucun
danger. Tout simplement parce qu'elles sont
bien serrées.

Des coupes d'angles, éventuellement en
combinaison avec I'équipement de décou-

page parallele T 7356, montrent des résul-
tats parfaits, car la piéce a usiner est main-
tenue parfaitement plane.

Toutes les butées de longueur ainsi que les
tables transversales se combinent égale-
ment avec le dispositif de serrage pneuma-
tique.

Table a déligner avec entrainement par moteur électrique

_ Latable & déligner avec entrainement par
moteur électrigue convainc par son avance
uniforme qui permet des résultats de coupe
parfaits. En plus, elle garantit une vue en
coupe absolument réguliere. Dans la plupart
des cas, des travaux de finition aprés la cou-
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Table a déligner avec entrainement par moteur électrique T 7371

F

pe ne sont plus nécessaires. En plus, ily a
moins d’effort pour l'utilisateur.

La vitesse d’avance se régle facilement et
rapidement en continu dans la plage de

0 a 25 my/min par le sélectionneur. C'est ici
aussi que le systéme s’allume et s’éteint —

Boitier de commande en détail

et cela en quelgues secondes seulement. Une
fois le systéme éteint, I'entrainement est
coupé, la table peut étre utilisée sans effort
en manuel.

Elément de butée
supplémentaire

Elément de butée supplémentaire T 7345
a la butée de longueur T 7340

_ Chaque butée de longueur, soit avec appui
a deux points soit avec appui en continu,
peut étre équipée d'un élément de butée
supplémentaire. Cela est utile si deux mesu-
res doivent étre coupées a la butée sans
déplacement.

Pied support a
2 rouleaux

Pied support a 2 rouleaux T 7365 pour table
transversale standard

_ Vous aimeriez profiter de la course entie-
re d'une table a déligner d’une longueur de
plus de 3,7 m avec table transversale
montée? Ou travaillez-vous avec des
matériaux trés lourds? Dans ce cas, hous
recommandons le pied support a 2 rouleaux
pour la table transversale standard ou égale-
ment pour I'équipement de découpage pa-
ralléle.

Support extensible

Support extensible T 7331 pour table
transversale standard

_ Des pigces a usiner plus longues sont par-
faitement soutenues par le support extensible.
Le rouleau protége méme des surfaces déli-
cates des piéces a usiner. Pour la table trans-
versale en parallélogramme cet accessoire
est disponible en tant que T 7336.

Laser pour l‘indication
de la ligne de coupe

Laser pour l'indication de la lighe de coupe
T7373

_ Le laser pour l'indication de la ligne de
coupe vous indigue la ligne de coupe exac-
te, une aide précieuse en délignant et sépa-
rant le bois massif. La coupe de marches
d'escalier selon tracé, elle-aussi, fait partie
des champs d'application classiques de cet
accessoire.
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Table de support avant

Table de support avant T 7367

_ Nous conseillons de couper des piéces a
usiner longues et étroites avec un support
approprié. La table de support avant esca-
motable est une bonne aide si la piece a
usiner doit étre guidée en toute sécurité au
guide paralléle.

Pulvérisateur

Pulvérisateur pour lame de scie principale
T 7380

_ Grace au pulvérisateur vous coupez sans
problémes également des matiéres pla-
stiques et des métaux non ferreux. Les buses
de pulvérisation mouillent les deux cotés de
la lame de scie avec du liquide de refroidis-
sement ou de I'huile de coupe. Le récipient
contenant le liquide pulvérisateur avec le
réglage pneumatique complet est bien acces-
sible par 'opérateur.




La scie a format T 73: Données techniques

Dimensions en mm

A = Largeur de coupe B = Encombrement E = Encombrement E
(avec largeur de coupe A) (avec largeur de coupe A)
Basic / Classic / Automatic / CNC Classic Automatic / CNC
850 1150 950 1060
1100 1400 1200 1310
1350 1650 1450 1560
1600 1900 1700 1810

I

L= Lonéueur de Ia table

Coupe a format

C = Plage de course

D = Plage de course

a deligner avec longueur L de la table a déligner derriére la lame de scie devant la lame de scie
1900 1900 x 1900 2485 2390
3000 3000 x 3000 35685 3490
3300 3300 x 3300 3895 3790
3700 3300 x 3700 4290 4190
5100 3300 x 3700 5705 5590
I1=900 =255 Il = 625 V=730 V=735 VI =480 VII = 1435 VIII = 1650
X =460 B + X = Largeur de transport
s o @ 100mm
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22 / DONNEES TECHNIQUES

T 73_BASIC T 73 _CLASSIC T 73_AUTOMATIC T73_CNC
Puissance de moteur 4 kW 55 kW 5,5 kw 55 KW
en option 5,5 kW 7.5 kW 7,5 kW 7,5 kW
7,5 kW 11 kW 11 kW 11 kW
11 kW
Hauteur de coupe maxi max. 80 mm max. 170 mm max. 170 mm max. 170 mm
Inclinaison 0° bis 46° Q° bis 46° (° bis 46° 0° bis 46°
de la lame de scie
Hauteur de réglage
de la lame de scie 97 mm 125 mm 125 mm 125 mm
Diameétre de la lame de scie 250 — 315 mm 250 — 500 mm 250 — 500 mm 250 — 500 mm
en option 250 - 500 mm
Vitesse 4000 tr/min 2800 tr/min 2800 tr/min 2800 tr/min
4000 tr/min 4000 tr/min 4000 tr/min
5500 tr/min 5500 tr/min 5500 tt/min
en option a partir 2800 tr/min en continu (7,5 kW) en continu (7,5 kW)
de 5,5 kW 4000 tr/min 2000 a 6000 tr/min 2000 a 6000 tr/min
5500 tr/min
Largeur de coupe entre 850 mm 850 mm 1100 mm 1100 mm
lame de scie et guide
en option 1100 mm 1100 mm 1350 mm 1350 mm
1350 mm 1350 mm 1600 mm 1600 mm
1600 mm 1600 mm
Buse d'aspiration Capot protecteur 60 mmg@ 100 mm @ 100 mm @ 100 mm @
(avec capot protecteur
au couteau diviseur)
en option 100 mm @ (avec T 7302)
Bati de la machine 120 mm @ 120 mm g 120 mm @ 120 mm @
Poids 1650 kg 1750 kg 1950 kg 1950 kg

V|

Valeurs d'émission de poussiére selon DIN 33893:

Basic avec capot protecteur au couteau diviseur:
Coté d'entrée: 0,14 mg/m?’maxi

Coté de sortie: 0,07 mg/m?® maxi

Basic avec T 7302, Classic, Automatic et CNC:
Coté d'entrée: 0,24 mg/m? maxi

Coté de sortie: 0,11 mg/m? maxi

Valeurs d'émission de bruit selon EN ISO 11 202:
Emission au poste de travail

Basic avec capot protecteur au couteau diviseur:
Marche & vide: 80,1 dB (A), en sciant: 82,7 dB(A)
Basic avec T 7302, Classic, Automatic et CNC:

Marche a vide: 85,2 dB (A), en sciant: 85,5 dB(A)

Responsabilité pour défaut:

MARTIN offre une responsabilité pour défaut de
12 mois en général, pourvu que la déclaration de
remise soit retournée a la société MARTIN.

Mesures et Données Techniques sous réserve de
modifications sans avis préalable.

Fabriquee en Allemagne
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